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RESUMEN

El presente trabajo fue desarrollado en la planta concentradora Consorcio
Minero Antares S.A.C a nivel laboratorio para ser llevado luego a nivel industrial
entre los anos del 2012 hasta la actualidad.

El mineral extraido de Productor: Sres. Zuiiga - Aquije. (tamafo 47) fue
sometido a preparacién mecanica para obtener muestras de 1500 gr. mediante
ensayos sucesivos de chancado y zarandeo hasta obtener una granulometria
100 % - malla 10 Tyler.

Se realiz6 la caracterizacién mineralégica para analizar el grado de asociaciéon
del mineral de cobre y otros minerales con la ganga, la mayor parte del éxido
de cobre se encuentra asociado con la ganga cuarcifera y no se aprecia
encapsulamiento alguno; aquello facilitara su completa liberacion en las etapas

posteriores de conminucién.

Se realizé6 curvas de moliendabilidad a través de pruebas sucesivas de
molienda para controlar la granulometria del producto de la molienda a ser

investigada en la flotacién.

Ademas de la granulometria, el pH de la pulpa, los colectores, el espumante, el
tiempo de residencia y la velocidad de agitacién son las variables de flotacién a

investigar.

El principal objetivo del presente estudio es la obtencién de la recuperacién
6ptima del éxido de cobre en flotacion a nivel de laboratorio; el cual fue llevado
a cabo mediante el empleo de muiltiples pruebas experimentales.

Donde la recuperacion de cobre estd en funcion de las dos variables mas
influyentes, como son el grado de molienda (% pasante a malla 100 Tyler), y la
velocidad de agitacion de la pulpa en rpm. Aquello fue el resultado de una
evaluacion de seis variables indicadas para la investigacion.




Se realizo la optimizacién final del proceso, dado que por debajo de 900 rpm de
velocidad de agitacién fue imposible la formaciéon de espumas necesarias para
la flotacion, se tomé como centro del disefio final agitacion de 925 rpm y
granulometria de 92 % -malla 100 Tyler, puesto que segun los resultados de la
etapa anterior la maxima recuperacion de cobre estaria alrededor de estos
rangos. Realizado los analisis de esta fase se observé que la maxima
recuperacion del éxido de cobre fue 68.00 %, con granulometria de 94% - malla
100 Tyler, y agitacion de 915 rpm. Esta recuperacion en la planta
concentradora reporta de 60 - 65%.




