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Plan para vigilancia, prevención y control de covid-19 y variabilidad de 

rendimientos de mano de obra del programa Trabaja Perú 2020 

RESUMEN 

Objetivo: Determinar la Influencia del plan de vigilancia, prevención y control de 

COVID- 19 en la variabilidad de rendimientos de mano de obra en el programa 

Trabaja Perú. 2020, para las obras: Creación de plaza de armas colindante a las 

calles 28 de julio y Leoncio Prado, y el mejoramiento de la transitabilidad en la 

calle 28 de julio, realizadas en el distrito de Andajes. Métodos: Investigación 

Básica, Nivel Explicativo, Pre experimental y enfoque cuantitativo Resultados: La 

consecuencia muestra que el 70% a más de encuestados están de alianza con la 

sugerencia de Determinar la Influencia del plan de vigilancia, prevención y control 

de COVID- 19 en la variabilidad de rendimientos de mano de obra en el programa 

Trabaja Perú. 2020. Conclusión: Hay una analogía positiva significativa prudente 

entre las estrategias de gestión de residuos y los desechos sólidos (Rho = 0.753; p 

= 0.00 < 0.05).   

Palabras claves: Rendimientos, prevención, vigilancia y control. 

 

ABSTRACT 

Objective: To determine the influence of the COVID-19 surveillance, prevention, 

and control plan on the variability of labor income in the Work Peru program. 2020, 

for the works: Creation of a parade ground adjacent to 28 de Julio and Leoncio 

Prado streets, and improvement of trafficability on 28 de Julio Street, carried out in 

the Andajes district. Methods: Basic Research, Explanatory Level, Pre-

experimental and quantitative approach Results: The consequence shows that 70% 

or more of respondents are in alliance with the suggestion of Determining the 

Influence of the surveillance, prevention and control plan of COVID- 19 in the 

Variability of labor returns in the Work Peru program. 2020. Conclusion: There is 

a cautious significant positive analogy between waste management strategies and 

solid waste (Rho = 0.753; p = 0.00 < 0.05). 

Keywords: Yields, prevention, surveillance and control. 
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INTRODUCCIÓN 

La presente investigación se desarrolló debido a los cambios y contratiempos 

evidenciados en obra debido a la pandemia genera por el COVID-19, ya que para 

minimizar los riesgos de contagio el programa Trabaja Perú, adiciona a sus 

normativas la exigencia de aplicar un Plan de vigilancia, prevención y control 

COVID-19, en las tres obras en proceso de ejecución y en las que se van a ejecutar, 

por lo que para los proyectos: Creación de plaza de armas colindante a las calles 28 

de julio y Leoncio Prado, Mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio 

y Mejoramiento de la transitabilidad de la calle Leoncio Prado, que se han ejecutado 

en el distrito de Andajes, donde se observó variabilidades en el rendimiento, lo que 

conllevó a las tres obras a solicitar ampliaciones de plazo, y por ende se buscó la 

causal para la aprobación de esta ampliación, esta causal fue debidamente 

sustentada mediante un análisis técnico del cual no se tiene precedentes, por lo que 

la presente investigación dejó un precedente sobre como la ejecución del Plan de 

vigilancia, prevención y control COVID-19 genera deficiencias en los rendimientos 

de ejecución de las partidas con mayor influencia de mano de obra no calificada 

(participantes).  

Su objetivo fue determinar la Influencia del plan de vigilancia, prevención y control 

de COVID- 19 en la variabilidad de rendimientos de mano de obra en el programa 

Trabaja Perú. 2020. Es importante, ya que creó nuevos puestos de trabajo, así como 

otros ingresos para la comunidad. 

La investigación presenta los siguientes capítulos: 

El primero, planteamiento del problema, contiene el problema, objetivos, 

justificación y viabilidad. 
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El segundo, marco teórico, contiene las investigaciones tanto internacionales como 

nacionales, las definiciones conceptuales, las hipótesis y la operacionalización de 

variables. 

El tercero, la metodología, contiene los métodos y niveles de investigación, la 

población y muestra y los métodos y herramientas de recolección de fichas. 

El cuarto, Resultados, contiene los aspectos técnicos de la investigación, la 

validación y confiabilidad, el análisis estadístico de las encuestas y la contrastación 

de hipótesis. 

El quinto, la discusión, desenlaces y recomendaciones.
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CAPÍTULO I 

PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA 

 

1.1. Descripción de la realidad problemática 

En el año 2011 mediante Decreto Supremo N° 012-2011-TR, la cual fue 

modificado por los Decretos Supremos N° 004-2012-TR y N° 004-2020-TR, se crea 

el Programa para la Reproducción de Empleo Social Inclusivo “Trabaja Perú” 

adscrita al Ministerio de Trabajo y Promoción del Empleo, a fin de generar empleo 

temporal a las poblaciones en situación de pobreza extrema o afectadas por 

desastres naturales, con una edad mayor a dieciocho años.  

El 11 de marzo del 2020, mediante el diario oficial “El Peruano”, se declara 

en Emergencia Sanitaria a nivel nacional por un plazo de noventa días calendarios, 

con lo que se dictan medidas de prevención y control del COVID-19, prorrogándose 

a noventa días calendarios adicionales a partir del 10 de junio del 2020 mediante el 

Decreto Supremo N° 020-2020-SA. 

Ahora, de acuerdo a la etapa 2 de la reanudación de movimientos económicas 

dentro del marco de la declaratoria de Emergencia Sanitaria Nacional se modifica 

el Decreto Supremo N° 080-2020-PCM, se reactiva el Programa Trabaja Perú, 

teniendo en cuenta solturas e instrucciones para la vigilancia, prevención y control 

del COVID-19, a cargo de los organismos ejecutores (municipalidades o gobiernos 

regionales), cuya implementación se hará antes y durante la ejecución de las 

actividades u proyectos, según el Informe N° 052-2020-TP/DE/UGPROM. 
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Actualmente el programa interviene bajo tres modalidades en la intervención 

de proyectos, para los cuales tienen una serie de condiciones y requerimientos de 

acuerdo a la amplitud de sus alcances y de acuerdo a las unidades zonales, la 

ubicación de las zonales de Lima norte – provincias, en las modalidades de concurso 

de proyectos, en el cual se asignan recursos financieros a proyectos concursables 

seleccionados por priorización, y la modalidad de actividades de intervención 

inmediata (AII), en el cual se financian actividades en distritos declarados en 

emergencia para minimizar daños generados por un desastre. 

La implementación de este plan ha sido vista a nivel de presupuesto adicional 

para la adquisición de equipos de protección personal ante el COVID-19 y otros 

elementos para vigilancia durante la ejecución de las obras, pero no se ha trabajado 

sobre un análisis de la forma de trabajo en campo, es decir a la producción que se 

da por partidas, debido que esta producción se ve influenciada por las disposiciones 

del Plan para vigilancia, prevención y control de COVID-19, generando una 

variabilidad de la producción por parte de la mano de obra no calificada, debido a 

la diferencia en número de participantes requeridos por partida debido al 

distanciamiento el cual no se ha modificado de acuerdo a los rendimientos en los 

análisis de costos unitarios por partidas, y el tiempo de adecuación de participantes 

por las implementaciones mencionadas y casos COVID-19 registrados. 

1.2.   Formulación del problema 

 

1.2.1. Problema General. 

¿Cómo influye el plan de vigilancia, prevención y control de COVID-

19 en la variabilidad de rendimientos de mano de obra en el programa Trabaja 
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Perú, para las obras: Creación de plaza de armas colindante a las calles 28 de 

julio y Leoncio Prado, y el mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 

de julio y Leoncio Prado realizadas en el distrito de Andajes? 

1.2.2. Problemas Específicos. 

a) ¿Cómo influye el plan de vigilancia, prevención y control de COVID-19 

en el comportamiento de los datos recolectados para la composición 

inadecuada de cuadrillas para la mano de obra en el programa Trabaja Perú 

2020?  

b) ¿Cómo influye el plan de vigilancia, prevención y control de COVID-19 

en el comportamiento de los datos recolectados para los tiempos de 

adecuación de participantes para la mano de obra en el programa Trabaja Perú 

2020?  

c) ¿Cómo influye el plan de vigilancia, prevención y control de COVID-19 

en el comportamiento de los datos recolectados para las paralizaciones 

excesivas de la mano de obra en el programa Trabaja Perú 2020?  

 

 

1.3.   Objetivos de la investigación 

}1.3.1. Objetivo General. 

Determinar la influencia del plan de vigilancia, prevención y control de 

COVID-19 en la variabilidad de rendimientos de mano de obra en el 

programa Trabaja Perú, para las obras: Creación de plaza de armas colindante 
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a las calles 28 de julio y Leoncio Prado, y el mejoramiento de la 

transitabilidad en la calle 28 de julio y Leoncio Prado realizadas en el distrito 

de Andajes. 

 

1.3.2. Objetivos Específicos. 

a) Determinar la influencia del plan de vigilancia, prevención y control de 

COVID-19 en el comportamiento de los datos recolectados para la 

composición inadecuada de cuadrillas para la mano de obra en el programa 

Trabaja Perú 2020. 

b) Determinar la influencia del plan de vigilancia, prevención y control de 

COVID-19 en el comportamiento de los datos recolectados para los tiempos 

de adecuación de participantes para la mano de obra en el programa Trabaja 

Perú 2020. 

c) Determinar la influencia del del plan de vigilancia, prevención y control de 

COVID-19 en el comportamiento de los datos recolectados para las 

paralizaciones excesivas de la mano de obra en el programa Trabaja Perú 

2020. 

 

1.4.   Justificación de la investigación 

1.4.1.  Justificación teórica. 

Mediante la actual investigación se enfocó teóricamente en 

seleccionar información de problemas evidenciados respecto a la 
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composición inadecuada de cuadrillas, alta rotación de trabajadores, 

paralizaciones excesivas en obras del programa Trabaja Perú bajo la 

ejecución del Plan de vigilancia, prevención y control de COVID-19, a fin de 

favorecer en expresadas prácticas para un progreso social. 

 

A través de esta investigación se enfocó en campo en seleccionar 

indagación de problemas evidenciados respecto a los indicadores de 

cumplimiento de indicaciones diarias, los niveles de controles continuos de 

prevención y el número de casos de salida y reingreso en el desarrollo de 

obras del programa Trabaja Perú bajo la ejecución del Plan de vigilancia, 

prevención y control de COVID-19, a fin de favorecer en propuestas prácticas 

para un progreso social. 

 

1.4.2.  Justificación práctica. 

 Mediante la actual investigación se enfocó en la experiencia de 

analizar cómo influye el plan de vigilancia, prevención y control de COVID-

19 en la variabilidad de rendimientos de mano de obra del programa Trabaja 

Perú, mediante análisis de recolección de datos teórico hacia los problemas 

evidenciados en la parte social. 

A través de esta investigación se enfocó en la práctica de analizar 

cómo influye el plan de vigilancia, prevención y control de COVID-19 en la 

variabilidad de rendimientos de mano de obra del programa Trabaja Perú, 

mediante análisis de recolección de datos teóricos hacia los problemas 

evidenciados en la parte técnica mediante el control del número de 
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participantes requeridos por partida, el tiempo de adecuación de participantes 

y el tiempo requerido por participante. 

 

1.4.3.  Justificación metodológica. 

A través de investigación se enfocó en lo metodológico de conocer los 

métodos y técnicas realizadas para el cumplimiento de las indicaciones diarias 

del Plan de vigilancia, prevención y control de COVID-19, los controles 

continuos de prevención, y el número de casos de salida y reingreso de 

personal afectado por COVID-19 en obras del programa Trabaja Perú, a fin 

de contribuir en propuestas prácticas para una mejora social. 

A través de esta investigación se enfocó en lo metodológico de 

conocer los métodos y técnicas realizadas en el control del número de 

participantes requeridos por día bajo una inadecuada composición de 

cuadrillas, controlar el tiempo de adecuación de participantes bajo la alta 

rotación por casos de COVID-19 y otros motivos recurrentes, y el control del 

tiempo requerido por participante bajo las paralizaciones excesivas tras la 

intervención del Plan de vigilancia, prevención y control de COVID-19 En 

obras del programa Trabaja Perú, a fin de contribuir en propuestas prácticas 

para una mejora técnica. 

1.5.    Delimitación  

1.5.1.  Delimitación temporal. 

A través de investigación, se da inicio en el mes de diciembre del 

2020, a partir de dicha fecha se comenzó a recopilar la información y datos 
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necesarios y culminando al mes de enero del 2021. Para la recolección de 

datos se contó con una ficha. 

 

1.5.2.  Delimitación espacial. 

Para la actual investigación, se trasladó a cabo al distrito de Andajes, 

provincia de Oyón, región Lima; en tres obras ejecutadas en simultáneo por 

la Municipalidad distrital de Andajes (Organismo Ejecutor) a través del 

programa Trabaja Perú. Las obras en referencia son:  

 

1.5.3. Delimitación de alcance. 

Para las variables “Plan COVID-19” y “variabilidad de rendimientos 

de la mano de obra” se trabajó como unidad poblacional para la recopilación 

de la información, al personal de mano de obra no calificada (M.O.N.C) de 

las obra. 

 

1.6.  Viabilidad del estudio 

1.6.1. Viabilidad económica. 

La presente investigación fue viable de manera económica por lo 

siguiente: 

- Proyecto de tesis (asesoría) con gastos propios. 

- Acumulación de datos (unidad de trabajo) se realizó con gastos del 

investigador. 
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- Tratamiento de datos elaborado por el autor. 

- Informe de tesis con gastos del investigador. 

 

1.6.2. Viabilidad técnica. 

La investigación fue viable técnicamente, en la medida que se contó 

con los medios tecnológicos como reloj, cámaras, GPS y laptop entre otros 

ya que no se hizo algún tipo de ensayo o experimentación de insumos inertes, 

también en el progreso de la investigación no se medió con experimentos que 

aposten en riesgo la vegetación. La fauna, los recursos hídricos y el aire, 

adhiriéndose a las consideraciones éticas relacionadas con la investigación. 

 

1.6.3. Viabilidad operativa. 

Para el progreso de la recolección y procedimiento de datos, se contó 

con el permiso del ingreso a las obras del distrito de Andajes por parte del 

Ing. Ascoy Flores Kevin Arturo, responsable de la Unidad Ejecutora de la 

Municipalidad Distrital de Andajes y encargado de las obras del Programa 

Trabaja Perú. 
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CAPÍTULO II 

MARCO TEÓRICO 

 

2.1.  Antecedentes de la investigación 

 

     2.1.1.  Investigaciones internacionales. 

 

i. Acevedo (2015) en su trabajo titulada: “Pérdida de productividad laboral 

por cambios en los proyectos en obras de construcción, para lograr el 

título profesional de Ingeniero Constructor en la Universidad de Chile”, 

Santiago de Chile – Chile, concluye lo siguiente:  

 

Según los resultados obtenidos la diminución a de productividad fue dada 

por una falta de la responsabilidad de los contratistas y la mano de obra 

contratada, en principio, seguido de una serie de factores de carácter 

externo o ajeno, los cuales son dados por modificaciones al proyecto, o 

estimaciones de rendimiento mal diseñados o no acordes a la realidad de 

la zona en específico. 

 

Así mismo se indicó que para conocer y visualizar la disminución de la 

eficiencia de la mano de obra fue por medio de un registro diario del avance 

de producción de cada una de las partidas ejecutadas, o sea de las partidas 

que tengan un porcentaje alto de incidencia dentro del presupuesto de obra, 

y que a su vez conlleve su establecimiento y orden dentro de la ruta crítica. 

La falta de este control de registro fue generada por una mayor labor del 

contratista al tener que estar pendiente diariamente de los avances por 

partida de cada trabajador, sin embargo, si se llevara este control, se pudo 
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observar directamente donde se encontraron las dificultades de 

rendimiento o de ruta crítica diseñadas por la entidad contratante, para un 

pronto descargo de las dificultades adversas al contratista, y reclamos 

oportunos por mayores gastos. 

 

ii. Arboleda (2014) en su tesis de maestría titulada: “Análisis de 

productividad, rendimientos y consumo de mano de obra en procesos 

constructivos, elemento fundamental en la fase de planeación”, para 

obtener la maestría en construcción por modalidad de indagación en la 

Universidad Nacional de Colombia, Medellín - Colombia, concluye lo 

siguiente:  

 

Una fuente principal de pérdidas bajo la productividad fue la inactividad 

laboral, dada principalmente por labores que no aportan algún valor 

significativo a la ejecución de los trabajos, y según las mediciones el 

cincuenta por ciento del tiempo en ejecución es dedicado a estas labores 

no contributivas. 

 

Así mismo los encargados de obra deben de administrar la cantidad de 

personal contratado, pese a que existan de alguna forma deficiencias en la 

responsabilidad del trabajador obrero en la asistencia, no debería sobre 

poblarse una partida a consecuencia de una estimación probable de riesgo 

de no ejecución de ruta crítica, de modo que nunca falte personal para su 

ejecución, lo que genera en muchos casos labores con contributivas. 

Uno de los principales factores de la generación de labores no contributivas 

fue la falta o insuficiencia de materiales debido a una deficiente 

planificación del abastecimiento de estos, o una falta del control de las 

cantidades requeridas, debido a la falta de comunicación o identificación 
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de los administrados con la importancia de la construcción, también puede 

darse la calidad del material o la falta de conciencia de los proveedores 

para con los pedidos solicitados, y la estimación corta de los plazos para 

su obtención y verificación por parte de la empresa. 

 

      2.1.2. Antecedentes nacionales. 

Pacheco (2021) en su tesis titulada: “Análisis del impacto de la pandemia 

COVID-19 en la productividad de la mano de obra del proyecto de 

modernización de la refinería de Talara”, para obtener el título 

profesional de Ingeniero Civil en la Universidad San Ignacio de Loyola, 

determinó lo siguiente:  

No se evidenció una afectación de la productividad de manera significativa 

en obra luego de aplicar el distanciamiento social para ciertas partidas 

como son la: conformación del terreno gracias a la utilización de equipos. 

Existieron partidas que si se vieron afectadas en disminución del 5 por 

ciento de la productividad debido a las labores de limpieza y desinfección 

de las herramientas que utilizaban entre 5 y 8 minutos para realizar todas 

estas labores, para el control de temperatura de igual ,amera se tenían un 

uso de 3 a 5 minutos por cada obrero, para el lavado de manos, se tomaban 

alrededor de 4 minutos.  

Las partidas de encofrados, los vaciados de concreto y la instalación de los 

aceros son partidas en las que muy difícilmente se puede cumplir con los 

planes COVID-19, ya que es necesario que las personas estén cercas con 

distanciamientos menores a un metro y medio por la misma naturaleza de 

la partida, ni con el uso de protector facial ya que los polvos empañaban 

constantemente la visión de los trabajadores e imposibilitaban las labores. 
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Existe pérdidas de tiempos durante la ejecución de la obra debido a la 

necesidad del cambio de mascarillas ya que las partidas que trabajan con 

excavación y concreto ensuciaban muy seguido las mascarillas lo que 

conllevaba a necesidad de cambios constantes. 

 

Quispe (2020) en su tesis titulada: “Análisis de la variación de costos 

involucrados en los presupuestos de las obras de saneamiento antes y 

después de las paralizaciones de obra por efecto del COVID-19, 

Huancayo – 2020, Junín”, para obtener el título profesional de Ingeniero 

Civil en la Universidad Continental, determinó lo siguiente:  

Se evidenció que existe una variación de incremento entre 0,908 por ciento 

y 3,864 por ciento del presupuesto de cada obra en el sector evaluado de 

Huancayo, además estas variaciones están dadas tanto para obras donde se 

aplicó el incremento en el costo directo y otras que tienen tanto en el costo 

directo como en el indirecto. 

Se evidenció también que no se tienen estandarizadas las partidas dentro 

de los expedientes para la implementación de los planes COVID-19, lo que 

no permite analizar de una forma sistemática y comparativa el costo 

completo de la implementación de los planes COVID-19. 

 

De la Cruz (2020) en su tesis titulada: “Incremento porcentual de 

presupuestos en la implementación de protocolos COVID-19 en obras de 

saneamiento, Cajamarca, 2020”, para obtener el título profesional de 

Ingeniero Civil en la Universidad Privada del Norte, determinó lo 

siguiente:  
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Existieron incrementos porcentuales aproximadamente de un 2 por ciento 

respecto al presupuesto total de obra tras la implementación de los 

protocolos COVID-19. Estos incrementos se categorizaron en materiales 

de construcción donde los cuales tienen un incremento de 3,34 por ciento, 

y para los equipos y maquinarias de construcción se han disminuido en 

5,21 por ciento. 

El incremento de materiales se debió a la adquisición de los implementos 

para la seguridad frente al COVID-19, como son usualmente mascarillas 

descartables diarias, lejía, bolsas descartables, alcohol, y aumento del 

abastecimiento de agua. 

Se requiere que los expedientes realizados actualmente tengan en cuenta 

estos incrementos de costos debido a la implementación de los controles 

de COVID-19, ya que si bien es cierto existe un porcentaje incidente que 

se viene evidenciando en cada obra, y cada obra es en particular distinta 

por lo que los precios pueden incrementar de acuerdo a la naturaleza de la 

obra. 

 

Gonzales y Munive (2020) en su tesis titulada: “Propuesta de 

indicadores para el control del Plan COVID-19 en obras de edificación”, 

para obtener el título profesional de Ingeniero Civil en la Universidad 

Ricardo Palma, determinó lo siguiente:  

 

Se evidenció el cumplimiento de los protocolos para el cuidado del 

COVID-19 en obras en un ratio de un 85 por ciento en forma general, ahora 

si categorizamos el plan, para el ingreso y salida del persona a obra se 

obtuvo un ratio de un 86 por cierto de cumplimiento pero existen puntos 

débiles evidenciados que se deben mejorar, para la limpieza durante las 
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labores de obra se obtuvo un ratio de 82 por ciento, en lo cual se encuentra 

bajo respecto a la categoría anterior y es dado por la naturaleza del control 

que se tiene durante los procesos constructivos por lo que se tiene que 

ubicar los puntos débiles para mejorar el ratio existente. 

Se tienen ratios obtenidos también para la identificación del personal que 

tiene síntomas posibles para un COVID-19, con un ratio de 80 por ciento, 

por lo que igual que el punto anterior, se deben mejorar las formas de 

identificación del personal aunque sea complicado muchas veces por la 

misma intención del personal del querer laborar y no perder días de trabajo. 

 

Berna y Cano (2019) en su tesis titulada: “Determinación de la 

variabilidad de costos a partir del rendimiento de la mano de obra en 

obras – 2017”, para obtener el título profesional de Ingeniero Civil en la 

Universidad Nacional de San Antonio Abad del Cusco, determinó lo 

siguiente:  

 

Las constantes rotaciones del personal de diferentes destrezas hacen que el 

rendimiento habitual no sea concurrente con el expediente técnico 

descomponiendo el costo unitario y el costo real de la partida. 

En la partida de empedrado de vereda, las diversificaciones son 4%, 15% 

y 3% de exuberancia en costos comparado al expediente técnico, debido a 

la cantidad e incorrecta distribución de personales en la cuadrilla. Como 

resultado existe una amplificación en los turnos de ejecución. 

Se aconseja conservar a los recursos humanos de mayores rendimientos 

para que la productividad no se vea presuntuosa ya que los rendimientos 

de la mano de obra bajos crean atrasos en la obra y sobrecostos. 
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Flores y Ramos (2018) en su indagación de trabajo de tesis de pregrado 

titulada: “Análisis y evaluación de la productividad en obras de 

construcción vial en la ciudad de Arequipa”, para obtener el título 

profesional de Ingeniero Civil en la Universidad Nacional de San Agustín, 

Arequipa - Perú, determinó lo siguiente: 

 

Los factores que generan efectos negativos en la productividad fueron la 

inasistencia de los trabajadores a obra, falta de detalles o errores en los 

diseños preliminares para la ejecución sin revisión anticipada, deficiencia 

en el planeamiento del abastecimiento de materiales, accesos no 

habilitados o interrupciones en el tránsito de los trabajadores. 

 

 

2.2.     Bases teóricas 

Plan de vigilancia, prevención y control de COVID-19. 

Finalidad. 

De acuerdo a la Resolución Directoral N°043-2020-TP/DE (2020) la 

finalidad está dada por: 

Se debe tener en cuenta el cumplimiento de las normativas y reglamentos 

indicados para ejecutar los planes de seguimiento para un correcto y 

adecuado nivel de supervisión y control de los casos presentes de COVID 

19, bajo ellos los programas de apoyo y de generación del empleo deben 

cumplir con todas las disposiciones dadas por esta resolución a fin de 

proteger y cuidar a los participantes de los programas, todo esto dado en el 

marco del cumplimiento y defensa de los derechos y cuidados del obrero y 

bajo la declaratoria a nivel nacional del estado de emergencia. 
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Alcance. 

De acuerdo a la Resolución Directoral N°043-2020-TP/DE (2020) el 

alcance está dado por: 

El Protocolo es de alcance nacional y de aplicación obligatoria para las 

unidades zonales y los Organismos Ejecutores de las diversas modalidades 

de acceso al Programa, para los participantes usuarios de la mano de obra 

no calificada, personal técnico de las obras o actividades, y personal 

técnico de la unidad zonal del Programa Trabaja Perú, en lo que les 

corresponde. El Protocolo es complementario a otras medidas o acciones 

de vigilancia, seguridad y control del COVID-19, que el organismo 

ejecutor en el marco de sus responsabilidades establecidas por norma, 

implemente en la ejecución de los proyectos o actividades (AII) en virtud 

del convenio celebrado con el Programa “Trabaja Perú” u obligaciones 

asumidas para la generación del empleo temporal. (p. 6) 

 

Programa Trabaja Perú 

 

La investigadora Tumi (2015), nos aclara varios aspectos importantes del 

programa Trabaja Perú, definiendo la finalidad: 

El Programa para la Generación de Empleo Social Inclusivo "Trabaja 

Perú" fue creado por D.S. 012-2011-TR, como un Programa del Ministerio 

de Trabajo y Promoción del Empleo, para la generación de empleo social 

inclusivo, cuyo objetivo es generar empleo, desarrollar capacidades 

productivas y promover el empleo sostenido y de calidad, con el propósito 
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de incrementar los ingresos y mejorar la empleabilidad de la población en 

condición de pobreza y pobreza extrema. (p.4) 

 

La investigadora Tumi (2015), nos aclara varios aspectos importantes del 

programa Trabaja Perú, definiendo a los beneficiarios: 

Los beneficiarios del Programa son personas desempleadas vulnerables de 

la población objetivo, cuya selección responde a los siguientes criterios: 

• El trabajador que quiera participar en el programa debe acreditar tener 

familia siendo mayor de edad, y su o sus hijos, si quiera uno de ellos 

debe ser menor de edad.  

• El trabajador que quiera participar en el programa debe ser mayor de 

edad, en un rango hasta los 29 año, el cual puede también tener que 

cuidar a su familia pero sin ser un padre o madre. 

• Las personas que tengan algún tipo de discapacidad física y que 

cumpla con ser mayor de edad también puede participar. 

• El trabajador que desee participar debe vivir en la zona de la obra. 

• El trabajador que quiera participar en el programa debe salir legible 

en las bases del sistema SISFOH el cual es supervisado y controlado. 

 

La investigadora Tumi (2015), nos aclara varios aspectos importantes del 

programa Trabaja Perú, definiendo las líneas de acción: 

a) Generación de empleo temporal: 

Comprende los servicios orientados a la generación de empleo temporal 

urbano y rural en zonas de pobreza y pobreza extrema, a través del 
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desarrollo de proyectos de inversión pública en infraestructura básica, 

social y económica, generadores de empleo temporal intensivos en mano 

de obra no calificada (MONC). (Tumi, 2015, p.5) 

b) Promoción del empleo sostenido: 

Comprende los servicios orientados a la promoción del empleo sostenido 

y de calidad a través de la transferencia de los beneficiarios de los 

proyectos generadores de empleo temporal a los Programa laborales que 

prestan servicios de capacitación orientado a la mejora de la 

empleabilidad, con la finalidad de facilitar, en el mediano plazo, su 

inserción al mercado laboral formal o en el autoempleo. (Tumi, 2015, 

p.5) 

 

La investigadora Tumi (2015), finalmente nos dice que: 

El Programa tiene un solo componente o producto, que es el 

empleo temporal, el cual es generado mediante el financiamiento 

de proyectos de inversión pública (PIP) de infraestructura básica, 

social y económica, con uso intensivo de mano de obra no 

calificada. (p.5) 

 

Dimensiones. 

 

Están definidas según el Plan de vigilancia, prevención y control propuesto 

por el programa Trabaja Perú, del cual se estudiarán los parámetros 
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solicitados para cumplir con cada una de las etapas dentro de la ejecución 

de la obra. 

Prevención. 

 

De acuerdo a la Resolución Directoral N°043-2020-TP/DE (2020) los 

parámetros establecidos para su cumplimiento son: 

• Cumplir la evaluación del control de temperatura corporal diario antes 

de iniciar los trabajos y al momento de firmar el cuaderno de asistencia. 

Esta medición será ejecutada por los participantes miembros del Comité 

de Seguridad y Salud de la obra.  

• El personal relacionado a la ejecución de la obra/actividad, debe pasar 

por el pulverizador con un recurso desinfectante y el control de 

temperatura corporal.  

• Avalar que se disponga como mínimo 2 sitios de lavado próximo a los 

servicios higiénicos con abastecimientos de agua y jabón, papel toalla, 

tachos, alcohol en gel o alcohol mínimo de 70%.  

• Distribuir a los personales mascarillas que efectúen con las 

especificaciones técnicas según la (Resolución Ministerial Nº 135-

2020-MINSA.).  

• Efectuar la limpieza y desinfección frecuente de las herramientas de 

trabajo, etc. Se debe cumplir necesariamente al iniciar y finalizar la 

expedición de trabajo.  
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• Colocar señales preventivas, informativas y área limpia de COVID-19, 

teniendo en consideración la normativa del Ente Rector MINSA., 

vigente (colocado de afiches en obra, trípticos, etc.)  

• La entidad ejecutora formará los aforos máximos en el círculo de obra 

(ver Anexo N°2).  

• La inicial charla de seguridad será de medidas preventivas e 

informativas que debe recibir cada uno de los partícipes para prevenir 

el COVID 19, debe cubrir los siguientes puntos: (i) identificación de 

signos de contagio, (ii) separación social, mínimo de 1.50 metros entre 

partícipes, (iii) Prácticas de higiene y desinfección, (iv) Uso apropiado 

de equipos de protección personal (mascarillas, lentes, guantes, entre 

otros) y (v) horarios de entrada, justificación, comida y otros.  

• El lugar donde se realice el consumo de alimento debe ser abierto y 

ventilado, en caso se realice en algún local.  

• El área de almacén deberá tener área amplia para impedir la 

acumulación de materiales y cumplir la separación social del personal, 

conforme con el uso proyectado.  

Vigilancia. 

 

De acuerdo a la Resolución Directoral N°043-2020-TP/DE (2020) los 

parámetros establecidos para su cumplimiento son: 

• El lavado de manos con agua y jabón con frecuencia potencial 

(recomendado cada 2 horas).  

ATM
Máquina de escribir
190



21 
 

• Comprobar frecuentemente el distanciamiento social de 1.50 metros 

uso de mascarilla en el ingreso, salida y en la permanencia en la 

actividad.  

• Comprobar la no entrada de menores de edad en obra en el marco del 

Estado de Emergencia Nacional por COVID-19.  

• Limitar las visitas a la obra durante la actividad de trabajo evitando la 

entrada de personal extraño a la ejecución, que no sea fundamental para 

el progreso de la actividad. Los movimientos del personal de visita o 

inspección dentro del trabajo deben cumplir los protocolos de ingreso, 

permanencia y salida diaria.  

• Los participantes no pueden salir de la obra durante la jornada de 

trabajo, salvo en situaciones excepcionales, en cuyo caso la salida es 

autorizada por el residente de obra. En caso que el participante retorne, 

este deberá cumplir los protocolos de ingreso establecidos.  

• Los trabajadores manejarán exclusivamente las herramientas de trabajo 

que le sean entregadas en obra o actividad. De ser necesario el uso 

participado, deben estar correctamente desinfectadas primeramente y 

posteriormente del cambio de consumidor.  

• Comprobar permanentemente el educado funcionamiento de los 

servicios higiénicos. Certificar los materiales de limpieza y 

desinfección de los servicios higiénicos (agua o cal, lejía, etc.) y defensa 

para el personal, la limpieza se efectuará cada vez que se concluya el 

ciclo de higiene en los horarios establecidos. Se corresponderá 

encomendar previamente a los participantes que hagan uso de los 
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servicios higiénicos de manera ordenada, así como el lavado de manos 

respetando el distanciamiento mínimo de 1.5 metros. 

• El expendedor de agua para gasto debe estar en lugar amplio y 

refrescado, cada participante cargará su vaso.  

• La zona de almacén deberá ser desinfectada como mínimo una vez cada 

jornada. El personal elegido a esta labor deberá contar con la protección 

necesaria. La desinfección frecuente del área de almacén será en las 

puertas, pisos, paredes, e aumentar estas actividades en áreas como 

manijas, interruptores de luz, así como mobiliario, equipos y útiles de 

escritorio.  

 

Control. 

 

De acuerdo a la Resolución Directoral N°043-2020-TP/DE (2020) los 

parámetros establecidos para su cumplimiento son: 

• Por ningún razón el personal (MONC o MOC) que presente síntomas 

del COVID-19 podrá ingresar a la obra y/o actividad (AII), este 

persistirá separado hasta el trasferencia al establecimiento de salud más 

próximo y se informará al entidad ejecutor, para que a través del 

servicio de seguridad y salud en el trabajo administrativo activen los 

protocolos COVID-19. La entidad ejecutora deberá coordinar con el 

establecimiento de salud más próximo a fin de ejercer los reglamentos 

del COVID- 19 al personal MONC y MOC que tuvo contacto con el 
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infectado en el proyecto o actividad (AII) a fin de su reincorporación 

con el alta de salud u otro de corresponder.  

• La entidad ejecutora aislará y desinfectará el espacio donde haya estado 

laborado la persona manifestada con alguna sintomatología COVID-19. 

Una vez desinfectadas los espacios, se reiniciarán las obras y/o 

acciones. De confirmarse algún caso de COVID-19, se procederá a la 

identificación de los ambientes donde haya estado la persona 

contagiada en las últimas 72 horas, procediéndose a paralizar las 

acciones en dicho ambiente y la utilización de los aparatos, materiales, 

herramientas, etc. Con los que estuvo en contacto en tanto no se hallen 

desinfectadas.  

• Los partícipes, que sean detectados con COVID-19 (asintomáticos o 

convalecientes), no alcanzarán ser agregados en el inicio o reinicio de 

los proyectos y/o actividades (AII), hasta que sea dado de alta y 

autorización por el área de salud conveniente.  

 

Variabilidad de rendimientos. 

Productividad. 

 

“La productividad es la cantidad de recursos consumidos para producir una 

cantidad de salidas” (Ramírez, 2016, p.55). 

Ramírez (2016) desarrolla la formula cuantitativa siguiente: 
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Productividad = Mano de obra / Salidas 

 

Otro punto de vista de Ccorahua (2016) se basa en lo siguiente: 

La eficiencia se conceptualiza como el vínculo a través del producto 

terminado y agentes productivos empleados en la fabricación de 

bienes y servicios. De una manera global, la eficiencia se entiende 

como lo que causa el trabajo, la eficiencia por cada empleador, la 

eficiencia por cada tiempo trabajado o ya sea cualquier otra clase de 

indicador de la eficiencia en base al factor trabajo. (p. 76) 

 

“La eficiencia relaciona la eficiencia del empleador directo con la del 

empleador indirecto. Por consiguiente, será la multiplicación de la eficiencia 

por el rendimiento” (Taborda y Camilo, 2012, p.57). 

Para esto Taborda y Camilo (2012), proponen la formula cuantitativa 

siguiente: 

 

Productividad = Eficiencia x Rendimiento 

 

Podemos clasificar la productividad según tipos: 

Productividad de los materiales. 

 

“En las obras de construcción civil es primordial un óptimo uso de los 

insumos, dejando de lado toda clase de mermas” (Acevedo, 2015, p.77). 
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Productividad de la maquinaria. 

 

“Este tipo es imprescindible por el elevado precio de las maquinarias siendo, 

por consiguiente, muy importante dejar de lado las mermas en el empleo de 

esta clase de maquinarias” (Acevedo, 2015, p.78). 

 

Productividad de la mano de obra. 

 

“Es el tipo más desfavorable puesto que es el insumo que mayormente 

establece el rigor laboral en las obras de construcción civil y del cual 

depende, en gran magnitud, la eficiencia de los otros factores” (Acevedo, 

2015, p.80). 

 

 

Rendimiento por partidas. 

 

Se consideran las siguientes definiciones:  

El rendimiento significa el ritmo del empleador, teniendo en cuenta 

la eficiencia del empleador directo. Si el ritmo está en lo normal, este 

será igual al 100%. Si un empleador elabora más cantidades que la 

eficiencia normal, su eficiencia será superior al 100%. Para estimar 

la productividad, dividimos la producción real entre la producción 

estándar que realizaría en un tiempo productivo. (Taborda y Camilo, 

2012, p.58) 

 

Para lo cual Taborda y Camilo (2012) proponen la siguiente formula:   
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Rendimiento = Producción real / Producción estándar en tiempo productivo 

 

Bajo ello se menciona como punto fundamental la eficiencia: 

Mayormente se determina con el tiempo productivo divido por el 

tiempo total (de la jornada laboral). Las horas improductivas está 

dado por las fallas de los equipos, no contar con los recursos 

disponibles, ausencia de corriente eléctrica, situaciones médicas de 

los operarios, horas destinadas a reuniones, sólo por nombrar 

algunos. (Taborda & Camilo, 2012, p.67) 

 

Para lo cual Taborda y Camilo (2012) proponen la siguiente formula bajo el 

concepto de eficiencia:   

 

Eficiencia = Tiempo productivo / Tiempo total 

 

Dimensiones. 

 

Están definidas según el Guía Técnica para las actividades de intervención 

inmediata dirigida a organismos ejecutores en el marco del decreto de 

urgencia N° 070-2020 (2020), del cual se estudiarán en conflicto con el Plan 

COVID-19 integrado paralelamente. 

 

Paralizaciones excesivas. 
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La aplicación del Plan de vigilancia, prevención y control en obras 

está dada para el control de minimizar casos de participantes enfermos, por 

lo que los tiempos requeridos para controles de prevención por participante 

son necesarios, para ello estos tiempos conducen a retrasos durante la 

ejecución de obras de acuerdo a la programación proyectada, por ende: 

 

Cuando el proyecto está retrasado en referencia al programa, la 

empresa requerirá aumentar el avance de la obra de construcción 

civil para lograr cumplir con los tiempos establecidos. El avance de 

una obra podría dar origen a extensos rangos de horas adicionales de 

manera obligatorias, el adicional de otro segundo grupo, o el 

incremento de más mano de obra fuera de la que puede estar 

gestionada o coordinada efectivamente, todo lo cual puede tener 

aspectos negativos en la eficiencia que no permitan lograr la rapidez 

necesitada. (Acevedo, 2015, p.89) 

 

 

Bajo estos conceptos citados anteriormente se pretende evaluar 

como indicador el tiempo requerido de controles de prevención por 

participante de acuerdo al Plan de vigilancia, prevención y control COVID-

19 del programa Trabaja Perú. 

 

 

Composición inadecuada de cuadrillas y alta rotación de trabajadores. 

 

La aplicación del Plan de vigilancia, prevención y control en obras 

está dada para el control de minimizar casos de participantes enfermos, por 
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lo la composición inadecuada de cuadrillas y la alta rotación de trabajadores 

se generan directamente, para ello estos tiempos conducen a retrasos durante 

la ejecución de obras de acuerdo a la programación proyectada, por ende: 

 

El Municipio o entidad la cual inicie la asociación con el programa Trabaja 

Perú debe realizar lo que viene a ser el monitoreo y selección de los 

trabajadores bajo las características indicas a continuación: . El trabajador 

que quiera participar en el programa debe acreditar tener familia siendo 

mayor de edad, y su o sus hijos, si quiera uno de ellos debe ser menor de 

edad. El trabajador que quiera participar en el programa debe ser mayor de 

edad, en un rango hasta los 29 año, el cual puede también tener que cuidar 

a su familia pero sin ser un padre o madre. Las personas que tengan algún 

tipo de discapacidad física y que cumpla con ser mayor de edad también 

puede participar. El trabajador que desee participar debe vivir en la zona de 

la obra. El trabajador que quiera participar en el programa debe salir legible 

en las bases del sistema SISFOH el cual es supervisado y controlado. 

(Ministerio del Trabajo y Producción del Empleo, 2020, p. 8) 

 

2.3. Definición de términos básicos 

 

a)   Actores involucrados 

“Para la aplicación del presente protocolo, se considera a los participantes, a la 

mano de obra calificada, dirección técnica y administrativa del organismo 

ejecutor y de la unidad zonal correspondiente” (Resolución Directoral N°043-

2020-TP/DE, 2020, p. 6). 
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b)   Participantes 

“Se debe considerar como participante a las personas que brindan el servicio 

de mano de obra no calificada” (Resolución Directoral N°043-2020-TP/DE, 

2020, p. 6). 

 

 

c)   Aislamiento COVID-19 

“Acción por el cual a una persona (caso sospechoso), reactivo en la prueba 

rápida o positivo en la prueba PCR para COVID-19, se le restringe su 

participación en el proyecto o actividad, hasta recibir el alta clínica” 

(Resolución Directoral N°043-2020-TP/DE, 2020, p. 6). 

 

 

d)  Mascarilla comunitaria 

“Equipo de barrera que cubre la boca y nariz para reducir la transmisión de 

enfermedades” (Resolución Directoral N°043-2020-TP/DE, 2020, p. 7). 

 

e) Distanciamiento social 

“Distancia que deben mantener las personas para prevenir la transmisión o 

contagio del COVID-19, para lo cual se considera una distancia mínima de 

1.50 metros” (Resolución Directoral N°043-2020-TP/DE, 2020, p. 7). 

 

 

f) Higiene ambiental 
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“Acción de limpieza de los lugares y superficies de trabajo con soluciones o 

productos desinfectantes” (Resolución Directoral N°043-2020-TP/DE, 2020, 

p. 7). 

2.4.    Hipótesis de la investigación 

2.4.1.  Hipótesis General. 

El plan de vigilancia, prevención y control de COVID-19 influye en la 

variabilidad de rendimientos de mano de obra en el programa Trabaja Perú 

2020. 

2.4.2. Hipótesis Específicas. 

a) El plan de vigilancia, prevención y control de COVID-19 influye en los 

datos recolectados para la composición inadecuada de cuadrillas para la mano 

de obra en el programa Trabaja Perú 2020. 

 

b) El plan de vigilancia, prevención y control de COVID-19 influye en los 

datos recolectados para los tiempos de adecuación de participantes para la 

mano de obra en el programa Trabaja Perú 2020.  

 

c) El plan de vigilancia, prevención y control de COVID-19 influye en los 

datos recolectados para las paralizaciones excesivas de la mano de obra en el 

programa Trabaja Perú 2020.  

. 
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2.4.3. Operacionalización de variables  

Variable Definición conceptual Definición operacional Dimensión Indicador 

Plan COVID-

19 

Se debe tener en cuenta el cumplimiento de las normativas y 

reglamentos indicados para la aplicación de los planes de 

vigilancia para un correcto y adecuado control de los casos 

presentes de COVID 19, bajo ellos los programas de apoyo y de 

generación del empleo deben cumplir con todas las disposiciones 

dadas por esta resolución a fin de proteger y cuidar a los 

participantes de los programas, todo esto dado en el marco del 

cumplimiento y defensa de los derechos y cuidados del obrero y 

bajo la declaratoria a nivel nacional del estado de emergencia. 

(Resolución Directoral N°043-2020-TP/DE, 2020) 

Las medidas de implementación se dan en 

todo el territorio peruano sobre todo asignado 

a las unidades de labor y programas de apoyo 

social laboral como se viene dando para el 

programa Trabaja Perú a fin de garantizar el 

cuidado y respectivo apoyo a las personas más 

necesitadas. (Reynalte, T., 2022) 

Prevención 
Cumplimiento de indicaciones 

diarias 

Vigilancia 
Nivel de controles continuos de 

prevención 

Control 
Número de casos de salida y 

reingreso 

Variabilidad 

de 

rendimientos 

de la mano de 

obra 

Comprende el ritmo del empleador, cuantificando la eficiencia del 

empleador directo, para medir la eficiencia, dividimos la 

producción real entre la producción estándar que realizaría en un 

periodo productivo. (Taborda & Camilo, 2012) 

Se pretende analizar los rendimientos 

generados en las partidas de mayor influencia 

presupuestal a fin de obtener comparaciones 

entre lo proyectado y lo ejecutado y registrado. 

. (Reynalte, T., 2022) 

Composición 

inadecuada de 

cuadrillas 

Número de participantes 

requeridos por partida 

Alta rotación de 

trabajadores 

Tiempo de adecuación de 

participantes 

Paralizaciones 

excesivas 

Tiempo requerido de controles de 

prevención por participante 

ATM
Máquina de escribir
179



32 
 

 

CAPÍTULO III 

METODOLOGÍA 

 

3.1.  Diseño metodológico 

 

3.1.1.  Tipo de investigación. 

La investigación actual según su finalidad es aplicada. 

3.1.2.  Nivel de investigación. 

Explicativo, “el investigador conoce y da a conocer las causas o 

factores que han dado origen o han condicionado la existencia y 

naturaleza del hecho o fenómeno en estudio” (Carrasco, 2006, p. 42).  

 

3.1.3.  Diseño de investigación. 

No experimental o descriptiva. Buscará que explicar la influencia del 

plan de vigilancia, prevención y control de COVID-19 (plan COVID-

19) en la variabilidad de rendimientos de mano de obra. 

 

 

3.1.4.  Enfoque de investigación. 
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Cuantitativo, “son las que sus valores al ser medidos pueden 

expresarse numéricamente y en diversos grados” (Carrasco, 2006, p. 

223). 

 

3.2.  Población y muestra 

3.2.1. Población. 

Para la presente investigación, la unidad poblacional estuvo dada para 

la recopilación de la información por el personal de mano de obra no 

calificada (M.O.N.C) de la obra, comprendido por 126 participantes para la 

evaluación de los indicadores del Plan de vigilancia, prevención y control de 

COVID -19, que comprende 42 personas para cada una de las tres obras 

comprendidas para el estudio. 

Y para la variable “variabilidad de rendimientos” estas 42 personas 

estuvieron establecidas de acuerdo a la cuadrilla necesaria en campo a fin de 

cumplir los rendimientos requeridos para la ejecución de las partidas. N=126. 

3.2.2.  Muestra. 

Para la presente investigación al ser la población para cada obra 

pequeña (menor a 100), la muestra será censal (incluirá a toda la población); 

n= 126 personas (42 en cada obra). 

A continuación, se adjunta una estructura básica topográfica y de 

localización de las tres obras analizadas, para una mejor identificación del 

área de trabajo y lugar de análisis realizado. 
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3.3. Técnicas de recolección de datos 

 

3.3.1. Técnicas a emplear. 

  

Usó la técnica de la observación, “proceso sistemático de obtención, 

recopilación y registro de datos empíricos de un objeto, un suceso, un 

acontecimiento o conducta humana con el propósito de procesarlo y 

convertirlo en información” (Carrasco, 2016, p. 282). 

 

El tipo de investigación, estuvo de acuerdo a criterios dados por 

Carrasco (2016): 

 

Observación estructurada, “emplea instrumentos diseñados con 

previsión y anticipación. Esto es a partir del cuadro de operacionalización de 

variables” (Carrasco, 2016, p. 285). 

 

Observación deliberada, “se realiza con previsión y propósitos 

definidos, y pueden ser de diversas índoles, según la naturaleza y 

circunstancias en que se realiza la investigación” (Carrasco, 2016, p. 285). 

Observación de campo, “es aquella que tiene lugar al aire libre y en la 

vida real y puede ser de carácter planificado o espontáneo” (Carrasco, 2016, 

p. 286). 

 

Observación participante, “supone la integración del observador al 

grupo que observa, es decir, que forma parte de él y convive con ellos para 

conocer desde dentro aquello que desea investigar” (Carrasco, 2016, p. 286). 
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Observación individual, “es cuando la realiza una sola persona” 

(Carrasco, 2016, p. 286). 

 

3.3.2.   Descripción de los instrumentos. 

Ficha de observación, “se emplea para registrar datos que se generan 

como resultado del contacto directo entre el observador y la realidad que se 

observa” (Carrasco, 2016, p. 313). 

Esta ficha fue usada para la medición de los indicadores del Plan de 

vigilancia, prevención y control de COVID-19 para los 42 participantes de 

acuerdo al cumplimiento de indicaciones diarias, nivel de controles continuos 

de prevención, y número de casos de salida y reingreso. 

Así mismo se trabajó con una ficha para la medición de los indicadores 

de variabilidad de rendimientos representados, por el número de participantes 

requeridos por partida real, el tiempo de adecuación de participantes que 

ingresan por rotación, y el tiempo requerido para los controles de prevención 

por participante ante paralizaciones. 

Procedimiento de la recopilación de los datos: 

Las 03 obras presentadas trabajaron en simultaneo iniciándose al mismo 

tiempo con el mismo plazo de ejecución de obra, para ello los asistentes de 

obra apoyaron en los controles de tiempos, se trabajaron las dos fichas de 

observación en simultaneo mediante un ordenamiento en simultaneo de los 

participantes al ingreso, durante las labores y a la salida en cada tiempo de 

obra. 
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La primera ficha usada fue sobre el Plan de manejo del COVID-19 

controlando mediante un cronómetro el tiempo de cada labor implementada 

en la obra para la Prevención como el control al ingreso de temperatura, el 

pase por el pulverizador, el lavado de manos, la revisión de la utilización 

completa los implementos de seguridad, la desinfección de herramientas, las 

charlas de seguridad, y las mismas labores para la salida, respecto a la parte 

de “vigilancia” que se da durante el proceso constructivo de la obra, existen 

3 momentos de lavado de manos: al desayunar, al salir para almorzar y al 

ingresar después del almuerzo, y si existiesen casos de COVID-19, se 

realizaron las debidas paralizaciones. Finalmente se realizan las labores de 

Control en los casos de participantes con síntomas, como es el aislamiento, la 

identificación de las áreas contaminadas y su desinfección. Todas estas 

labores realizadas diariamente en obra son controladas para conocer los 

tiempos empleados para la implementación de los planes COVID-19, los 

cuales están dentro del tiempo de horario de trabajo. 

La segunda ficha usada fue para conocer los rendimientos de 5 partidas que 

tienen la mayor participación de mano de obra y no de maquinarias, ya que 

lo que se requiere es medir la productividad de la mano de obra, las partidas 

en cada obra que coincidieran a su vez fueron: Corte en terreno, relleno con 

material propio, corte y habilitación de piedra, concreto para cimiento y 

asentado de muro de piedra, las cuales de igual manera fueron medidas por 

horas de producción en un día sobre el avance físico ejecutado también 

llamado: Metrado, esta relación entre tiempo y avance se conoce como el 

ATM
Máquina de escribir
173



38 
 

“rendimiento” que posteriormente se comparó con lo proyectado en el 

expediente técnico, para observar si existe aumento o disminución. 

 

3.4.   Técnicas para el procesamiento de la información 

 

Se trabajó a raíz de las hipótesis planteadas en el marco de la factibilidad y 

nulidad a contrastar desarrolladas a partir delas dimensiones e indicadores a 

trabajar, los cuales han sido verificados con la “variabilidad de rendimientos”, y 

posteriormente analizados en el trabajo de campo a fin de cumplir con las 

disposiciones dadas para el cuidado ante el COVID 19 

 

Como se tienen registros de tres obras independientes, en el software 

Statistical Package of Social Sciencies (SPSS), se trataron los registros de datos 

bajo una prueba estadística de ANOVA de un factor o prueba de H de Krustal – 

Wallis dependiendo de los resultados del análisis de normalidad a la base de datos 

mediante la prueba de Kolgomorov - Smirnov, para conocer si existen diferencias 

significativas entre la base de datos de tres grupos a más. 

 

Así mismo, para la variable “variabilidad de rendimientos” en el software 

Statistical Package of Social Sciencies (SPSS) también se aplicó el estadístico de 

prueba T para una muestra o prueba Chi cuadrado dependiendo de los resultados 

del análisis de normalidad a la base de datos mediante la prueba de Kolgomorov - 

Smirnov, a fin de analizar si existió una diferencia significativa entre los 

rendimientos proyectados con los rendimientos obtenidos de campo respecto a una 

media

ATM
Máquina de escribir
172



39 
 

 

CAPÍTULO IV 

RESULTADOS 

 

4.1. Análisis de resultados 

4.1.1. Análisis de recolección de datos para la ficha de observación bajo el plan 

de prevención, vigilancia y control COVID-19 

El proceso para los controles frente al plan COVID-19, estuvo basado en el plan 

para la prevención, la vigilancia y el control en todo momento de los participantes 

en cada una de las obras analizadas elaborado por la Municipalidad Distrital de 

Andajes, por ende las consideraciones tomadas en la obra para este cumplimiento 

fueron las siguientes: 

a) Contar con el reporte de los participantes en una planilla, para llevar sus controles 

diarios por el tiempo de labor de la obra, los indicadores colocados en esta planilla, 

fueron: 

Las asistencias, los controles de temperatura diaria al ingreso y salida, las limpiezas 

con pulverizador y lavado manos constantes durante la ejecución, las herramientas 

seleccionadas para cada participante previamente desinfectadas, y casos 

excepcionales de salidas y retornos de participantes, y número de casos por 

síntomas del COVID-19. 
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b) Contar con el registro de insumos y equipos a utilizar en obra, manteniendo la 

separación entre los desinfectados y los utilizados recientemente, para ello se utilizó 

un espacio amplio a fin de evitar el contacto frecuente entre los participantes que 

ingresaban a dejar sus herramientas y los que salían. 

c) Contar al ingreso de la obra con dos lavaderos de manos para la desinfección a 

la entrada de obra, a fin de prevención, así mismo se trabajaron con dos lavaderos 

para mantener el distanciamiento de las personas y acelerar el proceso de lavado, 

ya que lleva un cierto tiempo, el cual se resta al de la ejecución de la obra, evitando 

retrasos en los trabajos. 

d) Contar con zona de registro de temperatura, en vista de que se tiene un solo 

termómetro dentro de una obra de acuerdo al presupuesto, posteriormente al lavado 

de manos se mantiene un registro del control personal de la temperatura  con un 

distanciamiento entre participantes de 1.5 m y se registra cuidadosamente, las 

personas que superen los 39.5° serán aisladas para su debido control y vigilancia. 

e) Contar con una zona de entrega de herramientas desinfectadas y a la vez la 

revisión de los implementos de bioseguridad estrictos en obra, como son las 

mascarillas quirúrgicas, cascos, botas punta de acero, lentes de seguridad, y guantes 

de acuerdo a los trabajos a realizar. 

f) Finalmente una vez cumplidos satisfactoriamente todos estos controles de 

prevención pasan a un área común manteniendo el distanciamiento para las charlas 

de seguridad y salud por el ingeniero encargado, a fin de retroalimentar los saberes 

o responder a dudas que tengan los trabajadores respecto a las normativas para la 

prevención, vigilancia y control frente al COVID-19. 
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El ingreso a la zona de trabajo se elaboró en campo de acuerdo a lo indicado en el 

Plan de prevención, vigilancia y control de la Municipalidad Distrital de Andajes 

de acuerdo a continuación: 

 

 

 

 

Figura 1: Zonas para el ingreso del trabajador 

 

Dentro de la zona de trabajo se presentaron las siguientes recolecciones de 

datos, trabajados en el promedio de dos semanas en campo, intercalando el día de 

recolección en cada una de las obras, de acuerdo a las partidas de ejecución 

programadas por el residente de obra, mostramos a continuación los datos 

recolectados según fechas y análisis univariado. 

Se muestran los registros recogidos para la obra: Creación de plaza de armas 

colindante a las calles 28 de julio y Leoncio Prado, cuyas fechas de recojo fueron 

el 11, 14, 19, 22 y 27 de enero del 2021. 
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Tabla 1 

Datos recolectados de ficha del Plan de prevención, vigilancia y control COVID-

19 para la Creación de plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio 

Prado, del 11/01/2021 

Dimensión ítems 

Tiempo 

requerido 

(min) 

Prevención 

Control de temperatura al inicio 14 

Pase por el pulverizador al inicio 11 

Lavado de manos al inicio 14 

Revisión de implementos de bioseguridad 14 

Desinfección de herramientas al inicio 4 

Charla de seguridad 5 

Desinfección de herramientas al final 4 

Lavado de manos al inicio al final 13 

Pase por el pulverizador al final 10 

Control de temperatura al final 14 

Vigilancia 

Lavado de manos 1er momento (desayuno en obra) 14 

Lavado de manos 2do momento (almuerzo fuera) 16 

Lavado de manos 3er momento (almuerzo fuera) 14 

Salida de participante de obra 1 

Retorno de participante a obra 0 

Paralizaciones por prevención 20 

Control 

Aislamiento por síntomas COVID-19 10 

Identificación de áreas contaminadas en últimas 72 horas 20 

Identificación de herramientas contaminadas 10 

Retiro de personal de áreas contaminadas 5 

Limpieza de áreas contaminadas 5 

Limpieza de herramientas contaminadas. 2 
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Tabla 2 

Datos recolectados de ficha del Plan de prevención, vigilancia y control COVID-

19 para la Creación de plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio 

Prado, del 14/01/2021 

Dimensión ítems 

Tiempo 

requerido 

(min) 

Prevención 

Control de temperatura al inicio 21 

Pase por el pulverizador al inicio 4 

Lavado de manos al inicio 18 

Revisión de implementos de bioseguridad 11 

Desinfección de herramientas al inicio 4 

Charla de seguridad 5 

Desinfección de herramientas al final 4 

Lavado de manos al inicio al final 18 

Pase por el pulverizador al final 4 

Control de temperatura al final 21 

Vigilancia 

Lavado de manos 1er momento (desayuno en obra) 14 

Lavado de manos 2do momento (almuerzo fuera) 12 

Lavado de manos 3er momento (almuerzo fuera) 16 

Salida de participante de obra 0 

Retorno de participante a obra 0 

Paralizaciones por prevención 0 

Control 

Aislamiento por síntomas COVID-19 0 

Identificación de áreas contaminadas en últimas 72 horas 0 

Identificación de herramientas contaminadas 0 

Retiro de personal de áreas contaminadas 0 

Limpieza de áreas contaminadas 0 

Limpieza de herramientas contaminadas. 0 
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Tabla 3 

Datos recolectados de ficha del Plan de prevención, vigilancia y control COVID-

19 para la Creación de plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio 

Prado, del 19/01/2021 

Dimensión ítems 

Tiempo 

requerido 

(min) 

Prevención 

Control de temperatura al inicio 11 

Pase por el pulverizador al inicio 7 

Lavado de manos al inicio 16 

Revisión de implementos de bioseguridad 11 

Desinfección de herramientas al inicio 4 

Charla de seguridad 5 

Desinfección de herramientas al final 5 

Lavado de manos al inicio al final 21 

Pase por el pulverizador al final 7 

Control de temperatura al final 14 

Vigilancia 

Lavado de manos 1er momento (desayuno en obra) 16 

Lavado de manos 2do momento (almuerzo fuera) 21 

Lavado de manos 3er momento (almuerzo fuera) 18 

Salida de participante de obra 0 

Retorno de participante a obra 0 

Paralizaciones por prevención 0 

Control 

Aislamiento por síntomas COVID-19 0 

Identificación de áreas contaminadas en últimas 72 horas 0 

Identificación de herramientas contaminadas 0 

Retiro de personal de áreas contaminadas 0 

Limpieza de áreas contaminadas 0 

Limpieza de herramientas contaminadas. 0 
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Tabla 4 

Datos recolectados de ficha del Plan de prevención, vigilancia y control COVID-

19 para la Creación de plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio 

Prado, del 22/01/2021 

Dimensión ítems 

Tiempo 

requerido 

(min) 

Prevención 

Control de temperatura al inicio 11 

Pase por el pulverizador al inicio 11 

Lavado de manos al inicio 14 

Revisión de implementos de bioseguridad 9 

Desinfección de herramientas al inicio 4 

Charla de seguridad 5 

Desinfección de herramientas al final 5 

Lavado de manos al inicio al final 21 

Pase por el pulverizador al final 10 

Control de temperatura al final 10 

Vigilancia 

Lavado de manos 1er momento (desayuno en obra) 18 

Lavado de manos 2do momento (almuerzo fuera) 21 

Lavado de manos 3er momento (almuerzo fuera) 18 

Salida de participante de obra 0 

Retorno de participante a obra 0 

Paralizaciones por prevención 0 

Control 

Aislamiento por síntomas COVID-19 0 

Identificación de áreas contaminadas en últimas 72 horas 0 

Identificación de herramientas contaminadas 0 

Retiro de personal de áreas contaminadas 0 

Limpieza de áreas contaminadas 0 

Limpieza de herramientas contaminadas. 0 
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Tabla 5 

Datos recolectados de ficha del Plan de prevención, vigilancia y control COVID-

19 para la Creación de plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio 

Prado, del 27/01/2021 

Dimensión ítems 

Tiempo 

requerido 

(min) 

Prevención 

Control de temperatura al inicio 14 

Pase por el pulverizador al inicio 7 

Lavado de manos al inicio 16 

Revisión de implementos de bioseguridad 11 

Desinfección de herramientas al inicio 4 

Charla de seguridad 5 

Desinfección de herramientas al final 4 

Lavado de manos al inicio al final 19 

Pase por el pulverizador al final 11 

Control de temperatura al final 18 

Vigilancia 

Lavado de manos 1er momento (desayuno en obra) 12 

Lavado de manos 2do momento (almuerzo fuera) 16 

Lavado de manos 3er momento (almuerzo fuera) 16 

Salida de participante de obra 0 

Retorno de participante a obra 0 

Paralizaciones por prevención 0 

Control 

Aislamiento por síntomas COVID-19 0 

Identificación de áreas contaminadas en últimas 72 horas 0 

Identificación de herramientas contaminadas 0 

Retiro de personal de áreas contaminadas 0 

Limpieza de áreas contaminadas 0 

Limpieza de herramientas contaminadas. 0 
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Figura 2: Datos recolectados del control de temperatura al inicio de obra para la 

Creación de plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio Prado. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 2 recolectados en 5 fechas distintas a la obra de 

la creación de plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio Prado, 

del cual vamos podemos indicar que se tiene un tiempo del control de temperatura 

al inicio de obra con un máximo de 21 minutos en el día 14-01, y un tiempo mínimo 

de 11 minutos para los días 19-01 y 22-01, ahora tomaremos un promedio adecuado 

de estimación para predecir un tiempo constante en los demás días de obra, para el 

cual el tiempo promedio es de 14 min para el control de temperatura al inicio de 

obra. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 

14 min

21 min

11 min

11 min

14 min

0 min 5 min 10 min 15 min 20 min 25 min

11-01
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Figura 3: Datos recolectados del pase por el pulverizador al inicio de obra para la 

Creación de plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio Prado. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 3 recolectados en 5 fechas distintas a la obra de 

la creación de plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio Prado, 

del cual vamos podemos indicar que se tiene un tiempo de pase de los participantes 

por el pulverizador al inicio de obra con un máximo de 11 minutos en los días 11-

01 y 22-01, y un tiempo mínimo de 4 minutos para el día 14-01, ahora tomaremos 

un promedio adecuado de estimación para predecir un tiempo constante en los 

demás días de obra, para el cual el tiempo promedio es de 8 min para la 

pulverización de los participantes al inicio de obra. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 
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Figura 4: Datos recolectados del lavado de manos al inicio de obra para la Creación 

de plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio Prado. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 4 recolectados en 5 fechas distintas a la obra de 

la creación de plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio Prado, 

del cual vamos podemos indicar que se tiene un tiempo de lavado de manos al inicio 

de obra con un máximo de 18 minutos en el día 14-01, y un tiempo mínimo de 14 

minutos para los días 11-01 y 22-01, ahora tomaremos un promedio adecuado de 

estimación para predecir un tiempo constante en los demás días de obra, para el cual 

el tiempo promedio es de 16 min para el lavado de manos de los participantes al 

inicio de obra. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 
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Figura 5: Datos recolectados de la revisión de implementos de bioseguridad de obra 

para la Creación de plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio 

Prado. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 5 recolectados en 5 fechas distintas a la obra de 

la creación de plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio Prado, 

del cual vamos podemos indicar que se tiene un tiempo de revisión de implementos 

de bioseguridad al inicio de obra con un máximo de 14 minutos en el día 11-01, y 

un tiempo mínimo de 9 minutos para el día 22-01, ahora tomaremos un promedio 

adecuado de estimación para predecir un tiempo constante en los demás días de 

obra, para el cual el tiempo promedio es de 11 min para la revisión de implementos 

de bioseguridad de los participantes al inicio de obra. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 
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Figura 6: Datos recolectados de la desinfección de herramientas al inicio de obra 

para la Creación de plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio 

Prado. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 6 recolectados en 5 fechas distintas a la obra de 

la creación de plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio Prado, 

del cual vamos podemos indicar que se tiene un tiempo de desinfección de 

herramientas al inicio de obra en el cual observamos que es constante para un 

período de 11 min. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 
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Figura 7: Datos recolectados de la charla de seguridad de obra para la Creación de 

plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio Prado. 

 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 7 recolectados en 5 fechas distintas a la obra de 

la creación de plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio Prado, 

del cual vamos podemos indicar que se tiene un tiempo de la charla de seguridad 

de la obra en el cual observamos que es constante para un período de 5 min. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 
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Figura 8: Datos recolectados de la desinfección de herramientas al final de la obra 

para la Creación de plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio 

Prado. 

 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 8 recolectados en 5 fechas distintas a la obra de 

la creación de plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio Prado, 

del cual vamos podemos indicar que se tiene un tiempo de desinfección de 

herramientas al final de obra con un máximo de 5 minutos en los días 19-01 y 22-

01, y un tiempo mínimo de 3 minutos para los días 11-01, 14-01 y 27-.01, ahora 

tomaremos un promedio adecuado de estimación para predecir un tiempo constante 

en los demás días de obra, para el cual el tiempo promedio es de 5 min para la 

desinfección de herramientas de los participantes al final de obra. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 
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Figura 9: Datos recolectados del lavado de manos al final de la obra para la 

Creación de plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio Prado. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 9 recolectados en 5 fechas distintas a la obra de 

la creación de plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio Prado, 

del cual vamos podemos indicar que se tiene un tiempo de lavado de manos al final 

de obra con un máximo de 21 minutos en los días 19-01 y 22-01, y un tiempo 

mínimo de 13 minutos para el día 11-01, ahora tomaremos un promedio adecuado 

de estimación para predecir un tiempo constante en los demás días de obra, para el 

cual el tiempo promedio es de 18 min para el lavado de manos de los participantes 

al final de obra. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 
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Figura 10: Datos recolectados del pase por el pulverizador al final de la obra para 

la Creación de plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio Prado. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 10 recolectados en 5 fechas distintas a la obra 

de la creación de plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio Prado, 

del cual vamos podemos indicar que se tiene un tiempo de pase por el pulverizador 

al final de obra con un máximo de 11 minutos en el día 27-01, y un tiempo mínimo 

de 4 minutos para el día 14-01, ahora tomaremos un promedio adecuado de 

estimación para predecir un tiempo constante en los demás días de obra, para el cual 

el tiempo promedio es de 8 min para el pase por el pulverizador al final de obra. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 
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Figura 11: Datos recolectados del control de temperatura al final de la obra para la 

Creación de plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio Prado. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 11 recolectados en 5 fechas distintas a la obra 

de la creación de plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio Prado, 

del cual vamos podemos indicar que se tiene un tiempo del control de temperatura 

al final de obra con un máximo de 21 minutos en el día 14-01, y un tiempo mínimo 

de 10 minutos para el día 22-01, ahora tomaremos un promedio adecuado de 

estimación para predecir un tiempo constante en los demás días de obra, para el cual 

el tiempo promedio es de 15 min para el control de temperatura al final de obra. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 
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Figura 12: Datos recolectados del lavado de manos 1er momento para la obra para 

la Creación de plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio Prado. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 12 recolectados en 5 fechas distintas a la obra 

de la creación de plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio Prado, 

del cual vamos podemos indicar que se tiene un tiempo del lavado de manos en 1er 

momento de obra con un máximo de 18 minutos en el día 22-01, y un tiempo 

mínimo de 12 minutos para el día 27-01, ahora tomaremos un promedio adecuado 

de estimación para predecir un tiempo constante en los demás días de obra, para el 

cual el tiempo promedio es de 15 min para el lavado de manos en 1er momento en 

obra. 
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Figura 13: Datos recolectados del lavado de manos 2do momento para la obra para 

la Creación de plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio Prado. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 13 recolectados en 5 fechas distintas a la obra 

de la creación de plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio Prado, 

del cual vamos podemos indicar que se tiene un tiempo del lavado de manos en 2do 

momento de obra con un máximo de 21 minutos en los días 19-01 y 22-01, y un 

tiempo mínimo de 12 minutos para el día 14-01, ahora tomaremos un promedio 

adecuado de estimación para predecir un tiempo constante en los demás días de 

obra, para el cual el tiempo promedio es de 17 min para el lavado de manos en 2do 

momento en obra. 
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Figura 14: Datos recolectados del lavado de manos 3er momento para la obra para 

la Creación de plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio Prado. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 14 recolectados en 5 fechas distintas a la obra 

de la creación de plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio Prado, 

del cual vamos podemos indicar que se tiene un tiempo del lavado de manos en 3er 

momento de obra con un máximo de 18 minutos en los días 19-01 y 22-01, y un 

tiempo mínimo de 14 minutos para el día 11-01, ahora tomaremos un promedio 

adecuado de estimación para predecir un tiempo constante en los demás días de 

obra, para el cual el tiempo promedio es de 16 min para el lavado de manos en 3er 

momento en obra. 
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Tabla 6 

Datos recolectados de ficha del Plan de prevención, vigilancia y control COVID-

19 para el Mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio, del 12/01/2021 

Dimensión ítems 

Tiempo 

requerido 

(min) 

Prevención 

Control de temperatura al inicio 18 

Pase por el pulverizador al inicio 7 

Lavado de manos al inicio 18 

Revisión de implementos de bioseguridad 16 

Desinfección de herramientas al inicio 4 

Charla de seguridad 5 

Desinfección de herramientas al final 4 

Lavado de manos al inicio al final 18 

Pase por el pulverizador al final 7 

Control de temperatura al final 18 

Vigilancia 

Lavado de manos 1er momento (desayuno en obra) 18 

Lavado de manos 2do momento (almuerzo fuera) 21 

Lavado de manos 3er momento (almuerzo fuera) 16 

Salida de participante de obra 0 

Retorno de participante a obra 0 

Paralizaciones por prevención 0 

Control 

Aislamiento por síntomas COVID-19 0 

Identificación de áreas contaminadas en últimas 72 horas 0 

Identificación de herramientas contaminadas 0 

Retiro de personal de áreas contaminadas 0 

Limpieza de áreas contaminadas 0 

Limpieza de herramientas contaminadas. 0 
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Tabla 7 

Datos recolectados de ficha del Plan de prevención, vigilancia y control COVID-

19 para el Mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio, del 15/01/2021 

Dimensión ítems 

Tiempo 

requerido 

(min) 

Prevención 

Control de temperatura al inicio 11 

Pase por el pulverizador al inicio 4 

Lavado de manos al inicio 12 

Revisión de implementos de bioseguridad 12 

Desinfección de herramientas al inicio 4 

Charla de seguridad 5 

Desinfección de herramientas al final 4 

Lavado de manos al inicio al final 16 

Pase por el pulverizador al final 4 

Control de temperatura al final 11 

Vigilancia 

Lavado de manos 1er momento (desayuno en obra) 16 

Lavado de manos 2do momento (almuerzo fuera) 16 

Lavado de manos 3er momento (almuerzo fuera) 18 

Salida de participante de obra 0 

Retorno de participante a obra 0 

Paralizaciones por prevención 0 

Control 

Aislamiento por síntomas COVID-19 0 

Identificación de áreas contaminadas en últimas 72 horas 0 

Identificación de herramientas contaminadas 0 

Retiro de personal de áreas contaminadas 0 

Limpieza de áreas contaminadas 0 

Limpieza de herramientas contaminadas. 0 

 

 

 

ATM
Máquina de escribir
149



62 
 

Tabla 8 

Datos recolectados de ficha del Plan de prevención, vigilancia y control COVID-

19 para el Mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio, del 20/01/2021 

Dimensión ítems 

Tiempo 

requerido 

(min) 

Prevención 

Control de temperatura al inicio 7 

Pase por el pulverizador al inicio 7 

Lavado de manos al inicio 18 

Revisión de implementos de bioseguridad 16 

Desinfección de herramientas al inicio 4 

Charla de seguridad 5 

Desinfección de herramientas al final 4 

Lavado de manos al inicio al final 21 

Pase por el pulverizador al final 11 

Control de temperatura al final 14 

Vigilancia 

Lavado de manos 1er momento (desayuno en obra) 19 

Lavado de manos 2do momento (almuerzo fuera) 18 

Lavado de manos 3er momento (almuerzo fuera) 21 

Salida de participante de obra 0 

Retorno de participante a obra 0 

Paralizaciones por prevención 0 

Control 

Aislamiento por síntomas COVID-19 0 

Identificación de áreas contaminadas en últimas 72 horas 0 

Identificación de herramientas contaminadas 0 

Retiro de personal de áreas contaminadas 0 

Limpieza de áreas contaminadas 0 

Limpieza de herramientas contaminadas. 0 
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Tabla 9 

Datos recolectados de ficha del Plan de prevención, vigilancia y control COVID-

19 para el Mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio, del 25/01/2021 

Dimensión ítems 

Tiempo 

requerido 

(min) 

Prevención 

Control de temperatura al inicio 14 

Pase por el pulverizador al inicio 11 

Lavado de manos al inicio 14 

Revisión de implementos de bioseguridad 11 

Desinfección de herramientas al inicio 4 

Charla de seguridad 5 

Desinfección de herramientas al final 5 

Lavado de manos al inicio al final 21 

Pase por el pulverizador al final 7 

Control de temperatura al final 17 

Vigilancia 

Lavado de manos 1er momento (desayuno en obra) 14 

Lavado de manos 2do momento (almuerzo fuera) 21 

Lavado de manos 3er momento (almuerzo fuera) 16 

Salida de participante de obra 0 

Retorno de participante a obra 0 

Paralizaciones por prevención 0 

Control 

Aislamiento por síntomas COVID-19 0 

Identificación de áreas contaminadas en últimas 72 horas 0 

Identificación de herramientas contaminadas 0 

Retiro de personal de áreas contaminadas 0 

Limpieza de áreas contaminadas 0 

Limpieza de herramientas contaminadas. 0 
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Tabla 10 

Datos recolectados de ficha del Plan de prevención, vigilancia y control COVID-

19 para el Mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio, del 28/01/2021 

Dimensión ítems 

Tiempo 

requerido 

(min) 

Prevención 

Control de temperatura al inicio 18 

Pase por el pulverizador al inicio 11 

Lavado de manos al inicio 11 

Revisión de implementos de bioseguridad 9 

Desinfección de herramientas al inicio 4 

Charla de seguridad 5 

Desinfección de herramientas al final 4 

Lavado de manos al inicio al final 21 

Pase por el pulverizador al final 7 

Control de temperatura al final 18 

Vigilancia 

Lavado de manos 1er momento (desayuno en obra) 14 

Lavado de manos 2do momento (almuerzo fuera) 14 

Lavado de manos 3er momento (almuerzo fuera) 16 

Salida de participante de obra 0 

Retorno de participante a obra 0 

Paralizaciones por prevención 0 

Control 

Aislamiento por síntomas COVID-19 0 

Identificación de áreas contaminadas en últimas 72 horas 0 

Identificación de herramientas contaminadas 0 

Retiro de personal de áreas contaminadas 0 

Limpieza de áreas contaminadas 0 

Limpieza de herramientas contaminadas. 0 

 

ATM
Máquina de escribir
146



65 
 

 

Figura 15: Datos recolectados del control de temperatura al inicio de la obra para 

el Mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio. 

  

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 15 recolectados en 5 fechas distintas a la obra 

del mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio, del cual vamos 

podemos indicar que se tiene un tiempo del control de temperatura al inicio de obra 

con un máximo de 18 minutos en los días 12-01 y 28-01, y un tiempo mínimo de 7 

minutos para el día 20-01, ahora tomaremos un promedio adecuado de estimación 

para predecir un tiempo constante en los demás días de obra, para el cual el tiempo 

promedio es de 14 min para el control de temperatura al inicio. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 
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Figura 16: Datos recolectados del pase por el pulverizador al inicio de la obra para 

el Mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 16 recolectados en 5 fechas distintas a la obra 

del mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio, del cual vamos 

podemos indicar que se tiene un tiempo del pase por el pulverizador al inicio de 

obra con un máximo de 11 minutos en los días 25-01 y 28-01, y un tiempo mínimo 

de 4 minutos para el día 15-01, ahora tomaremos un promedio adecuado de 

estimación para predecir un tiempo constante en los demás días de obra, para el cual 

el tiempo promedio es de 8 min para el pase por el pulverizador al inicio de obra. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 
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Figura 17: Datos recolectados del lavado de manos al inicio de la obra para el 

Mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 17 recolectados en 5 fechas distintas a la obra 

del mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio, del cual vamos 

podemos indicar que se tiene un tiempo para el lavado de manos al inicio de obra 

con un máximo de 18 minutos en los días 12-01 y 20-01, y un tiempo mínimo de 

11 minutos para el día 28-01, ahora tomaremos un promedio adecuado de 

estimación para predecir un tiempo constante en los demás días de obra, para el cual 

el tiempo promedio es de 15 min para el lavado de manos al inicio de obra. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 
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Figura 18: Datos recolectados de la revisión de implementos de bioseguridad al 

inicio de la obra para el Mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 18 recolectados en 5 fechas distintas a la obra 

del mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio, del cual vamos 

podemos indicar que se tiene un tiempo para la revisión de implementos de 

bioseguridad al inicio de obra con un máximo de 16 minutos en los días 12-01 y 

20-01, y un tiempo mínimo de 9 minutos para el día 28-01, ahora tomaremos un 

promedio adecuado de estimación para predecir un tiempo constante en los demás 

días de obra, para el cual el tiempo promedio es de 13 min para la revisión de 

implementos de bioseguridad al inicio de obra. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 
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Figura 19: Datos recolectados de la desinfección de herramientas al inicio de la 

obra para el Mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 19 recolectados en 5 fechas distintas a la obra 

del mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio, del cual vamos 

podemos indicar que se tiene un tiempo para la desinfección de herramientas al 

inicio de obra con un máximo con una constante de 4 min para todos los días 

evaluados al inicio de la obra. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 
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Figura 20: Datos recolectados de la charla de seguridad de la obra del 

Mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 20 recolectados en 5 fechas distintas a la obra 

del mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio, del cual vamos 

podemos indicar que se tiene un tiempo para la charla de seguridad al inicio de obra 

con un máximo con una constante de 5 min para todos los días evaluados al inicio 

de la obra. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 
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Figura 21: Datos recolectados para la desinfección de herramientas al final de la 

obra del Mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio. 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 21 recolectados en 5 fechas distintas a la obra 

del mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio, del cual vamos 

podemos indicar que se tiene un tiempo para la desinfección de herramientas al final 

de obra con un máximo de 5 minutos en el día 25-01, y un tiempo mínimo de 4 

minutos para los demás días, ahora tomaremos un promedio adecuado de 

estimación para predecir un tiempo constante en los demás días de obra, para el cual 

el tiempo promedio es de 4 min para la desinfección de herramientas al final de 

obra. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 
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Figura 22: Datos recolectados para el lavado de manos al final de la obra del 

Mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 22 recolectados en 5 fechas distintas a la obra 

del mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio, del cual vamos 

podemos indicar que se tiene un tiempo para el lavado de manos al final de obra 

con un máximo de 21 minutos en los días 20-01, 25-01 y 28-01, y un tiempo mínimo 

de 16 minutos en el día 15-01, ahora tomaremos un promedio adecuado de 

estimación para predecir un tiempo constante en los demás días de obra, para el cual 

el tiempo promedio es de 19 min para el lavado de manos al final de obra. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 
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Figura 23: Datos recolectados del pase por el pulverizador al final de la obra del 

Mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 23 recolectados en 5 fechas distintas a la obra 

del mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio, del cual vamos 

podemos indicar que se tiene un tiempo para el pase por pulverizador al final de 

obra con un máximo de 11 minutos en el día 11-01, y un tiempo mínimo de 4 

minutos en el día 15-01, ahora tomaremos un promedio adecuado de estimación 

para predecir un tiempo constante en los demás días de obra, para el cual el tiempo 

promedio es de 7 min para el pase por el pulverizador al final de obra. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 
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Figura 24: Datos recolectados del control de temperatura al final de la obra del 

Mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 24 recolectados en 5 fechas distintas a la obra 

del mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio, del cual vamos 

podemos indicar que se tiene un tiempo para el control de temperatura al final de 

obra con un máximo de 18 minutos en los días 12-01 y 28-01, y un tiempo mínimo 

de 11 minutos en el día 15-01, ahora tomaremos un promedio adecuado de 

estimación para predecir un tiempo constante en los demás días de obra, para el cual 

el tiempo promedio es de 16 min para el control de temperatura al final de obra. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 
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Figura 25: Datos recolectados del lavado de manos 1er momento de la obra del 

Mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 25 recolectados en 5 fechas distintas a la obra 

del mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio, del cual vamos 

podemos indicar que se tiene un tiempo para el lavado de manos 1er momento de 

obra con un máximo de 19 minutos en el día 20-01, y un tiempo mínimo de 14 

minutos en los días 25-01 y 28-01, ahora tomaremos un promedio adecuado de 

estimación para predecir un tiempo constante en los demás días de obra, para el cual 

el tiempo promedio es de 16 min para el lavado de manos 1er momento durante la 

obra. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 

18 min

16 min

19 min

14 min

14 min

0 min 5 min 10 min 15 min 20 min 25 min

12-01

15-01

20-01

25-01

28-01

Lavado de manos 1er momento (desayuno en 
obra)

ATM
Máquina de escribir
135



76 
 

 

Figura 26: Datos recolectados del lavado de manos 2do momento de la obra del 

Mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 26 recolectados en 5 fechas distintas a la obra 

del mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio, del cual vamos 

podemos indicar que se tiene un tiempo para el lavado de manos 2do momento de 

obra con un máximo de 21 minutos en los días 12-01 y 25-01, y un tiempo mínimo 

de 14 minutos en el día 28-01, ahora tomaremos un promedio adecuado de 

estimación para predecir un tiempo constante en los demás días de obra, para el cual 

el tiempo promedio es de 18 min para el lavado de manos 2do momento durante la 

obra. 
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Figura 27: Datos recolectados del lavado de manos 3er momento de la obra del 

Mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio.. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 27 recolectados en 5 fechas distintas a la obra 

del mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio, del cual vamos 

podemos indicar que se tiene un tiempo para el lavado de manos 3er momento de 

obra con un máximo de 21 minutos en el día 20-01, y un tiempo mínimo de 16 

minutos en los días 12-01, 25-01 y 28-01, ahora tomaremos un promedio adecuado 

de estimación para predecir un tiempo constante en los demás días de obra, para el 

cual el tiempo promedio es de 17 min para el lavado de manos 3er momento durante 

la obra. 
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Tabla 11 

Datos recolectados de ficha del Plan de prevención, vigilancia y control COVID-

19 para el Mejoramiento de la transitabilidad de la calle Leoncio Prado, del 

13/01/2021 

Dimensión ítems 

Tiempo 

requerido 

(min) 

Prevención 

Control de temperatura al inicio 21 

Pase por el pulverizador al inicio 7 

Lavado de manos al inicio 12 

Revisión de implementos de bioseguridad 18 

Desinfección de herramientas al inicio 4 

Charla de seguridad 5 

Desinfección de herramientas al final 4 

Lavado de manos al inicio al final 12 

Pase por el pulverizador al final 7 

Control de temperatura al final 21 

Vigilancia 

Lavado de manos 1er momento (desayuno en obra) 12 

Lavado de manos 2do momento (almuerzo fuera) 16 

Lavado de manos 3er momento (almuerzo fuera) 21 

Salida de participante de obra 0 

Retorno de participante a obra 0 

Paralizaciones por prevención 0 

Control 

Aislamiento por síntomas COVID-19 0 

Identificación de áreas contaminadas en últimas 72 horas 0 

Identificación de herramientas contaminadas 0 

Retiro de personal de áreas contaminadas 0 

Limpieza de áreas contaminadas 0 

Limpieza de herramientas contaminadas. 0 
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Tabla 12 

Datos recolectados de ficha del Plan de prevención, vigilancia y control COVID-

19 para el Mejoramiento de la transitabilidad de la calle Leoncio Prado, del 

18/01/2021 

Dimensión ítems 

Tiempo 

requerido 

(min) 

Prevención 

Control de temperatura al inicio 18 

Pase por el pulverizador al inicio 11 

Lavado de manos al inicio 18 

Revisión de implementos de bioseguridad 16 

Desinfección de herramientas al inicio 4 

Charla de seguridad 5 

Desinfección de herramientas al final 4 

Lavado de manos al inicio al final 21 

Pase por el pulverizador al final 11 

Control de temperatura al final 18 

Vigilancia 

Lavado de manos 1er momento (desayuno en obra) 18 

Lavado de manos 2do momento (almuerzo fuera) 18 

Lavado de manos 3er momento (almuerzo fuera) 16 

Salida de participante de obra 0 

Retorno de participante a obra 0 

Paralizaciones por prevención 0 

Control 

Aislamiento por síntomas COVID-19 0 

Identificación de áreas contaminadas en últimas 72 horas 0 

Identificación de herramientas contaminadas 0 

Retiro de personal de áreas contaminadas 0 

Limpieza de áreas contaminadas 0 

Limpieza de herramientas contaminadas. 0 
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Tabla 13 

Datos recolectados de ficha del Plan de prevención, vigilancia y control COVID-

19 para el Mejoramiento de la transitabilidad de la calle Leoncio Prado, del 

21/01/2021 

Dimensión ítems 

Tiempo 

requerido 

(min) 

Prevención 

Control de temperatura al inicio 14 

Pase por el pulverizador al inicio 7 

Lavado de manos al inicio 16 

Revisión de implementos de bioseguridad 11 

Desinfección de herramientas al inicio 4 

Charla de seguridad 5 

Desinfección de herramientas al final 5 

Lavado de manos al inicio al final 19 

Pase por el pulverizador al final 10 

Control de temperatura al final 6 

Vigilancia 

Lavado de manos 1er momento (desayuno en obra) 18 

Lavado de manos 2do momento (almuerzo fuera) 16 

Lavado de manos 3er momento (almuerzo fuera) 16 

Salida de participante de obra 3 

Retorno de participante a obra 0 

Paralizaciones por prevención 30 

Control 

Aislamiento por síntomas COVID-19 20 

Identificación de áreas contaminadas en últimas 72 horas 10 

Identificación de herramientas contaminadas 20 

Retiro de personal de áreas contaminadas 2 

Limpieza de áreas contaminadas 15 

Limpieza de herramientas contaminadas. 5 
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Tabla 14 

Datos recolectados de ficha del Plan de prevención, vigilancia y control COVID-

19 para el Mejoramiento de la transitabilidad de la calle Leoncio Prado, del 

26/01/2021 

Dimensión ítems 

Tiempo 

requerido 

(min) 

Prevención 

Control de temperatura al inicio 18 

Pase por el pulverizador al inicio 11 

Lavado de manos al inicio 14 

Revisión de implementos de bioseguridad 14 

Desinfección de herramientas al inicio 4 

Charla de seguridad 5 

Desinfección de herramientas al final 4 

Lavado de manos al inicio al final 19 

Pase por el pulverizador al final 7 

Control de temperatura al final 21 

Vigilancia 

Lavado de manos 1er momento (desayuno en obra) 16 

Lavado de manos 2do momento (almuerzo fuera) 16 

Lavado de manos 3er momento (almuerzo fuera) 18 

Salida de participante de obra 0 

Retorno de participante a obra 0 

Paralizaciones por prevención 0 

Control 

Aislamiento por síntomas COVID-19 0 

Identificación de áreas contaminadas en últimas 72 horas 0 

Identificación de herramientas contaminadas 0 

Retiro de personal de áreas contaminadas 0 

Limpieza de áreas contaminadas 0 

Limpieza de herramientas contaminadas. 0 
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Tabla 15 

Datos recolectados de ficha del Plan de prevención, vigilancia y control COVID-

19 para el Mejoramiento de la transitabilidad de la calle Leoncio Prado, del 

29/01/2021 

Dimensión ítems 

Tiempo 

requerido 

(min) 

Prevención 

Control de temperatura al inicio 25 

Pase por el pulverizador al inicio 11 

Lavado de manos al inicio 16 

Revisión de implementos de bioseguridad 12 

Desinfección de herramientas al inicio 4 

Charla de seguridad 5 

Desinfección de herramientas al final 5 

Lavado de manos al inicio al final 19 

Pase por el pulverizador al final 14 

Control de temperatura al final 25 

Vigilancia 

Lavado de manos 1er momento (desayuno en obra) 16 

Lavado de manos 2do momento (almuerzo fuera) 12 

Lavado de manos 3er momento (almuerzo fuera) 14 

Salida de participante de obra 0 

Retorno de participante a obra 0 

Paralizaciones por prevención 0 

Control 

Aislamiento por síntomas COVID-19 0 

Identificación de áreas contaminadas en últimas 72 horas 0 

Identificación de herramientas contaminadas 0 

Retiro de personal de áreas contaminadas 0 

Limpieza de áreas contaminadas 0 

Limpieza de herramientas contaminadas. 0 

 

ATM
Máquina de escribir
128



83 
 

 

Figura 28: Datos recolectados del control de temperatura al inicio de la obra del 

Mejoramiento de la transitabilidad de la calle Leoncio Prado. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 28 recolectados en 5 fechas distintas a la obra 

del mejoramiento de la transitabilidad en la calle Leoncio Prado, del cual vamos 

podemos indicar que se tiene un tiempo para el control de temperatura al inicio de 

obra con un máximo de 25 minutos en el día 29-01, y un tiempo mínimo de 14 

minutos en el día 21-01, ahora tomaremos un promedio adecuado de estimación 

para predecir un tiempo constante en los demás días de obra, para el cual el tiempo 

promedio es de 19 min para el control de temperatura al inicio la obra. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 
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Figura 29: Datos recolectados del pase por el pulverizador al inicio de la obra del 

Mejoramiento de la transitabilidad de la calle Leoncio Prado. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 29 recolectados en 5 fechas distintas a la obra 

del mejoramiento de la transitabilidad en la calle Leoncio Prado, del cual vamos 

podemos indicar que se tiene un tiempo para pase por pulverizador al inicio de obra 

con un máximo de 11 minutos en los días 18-01, 26-01 y 29-01, y un tiempo mínimo 

de 7 minutos en los días 13-01 y 21-01, ahora tomaremos un promedio adecuado 

de estimación para predecir un tiempo constante en los demás días de obra, para el 

cual el tiempo promedio es de 9 min para el pase por el pulverizador al inicio de la 

obra. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 
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Figura 30: Datos recolectados del lavado de manos al inicio de la obra del 

Mejoramiento de la transitabilidad de la calle Leoncio Prado. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 30 recolectados en 5 fechas distintas a la obra 

del mejoramiento de la transitabilidad en la calle Leoncio Prado, del cual vamos 

podemos indicar que se tiene un tiempo para el lavado de manos al inicio de obra 

con un máximo de 18 minutos el día 18-01, y un tiempo mínimo de 12 minutos en 

el día 13-01, ahora tomaremos un promedio adecuado de estimación para predecir 

un tiempo constante en los demás días de obra, para el cual el tiempo promedio es 

de 15 min para el lavado de mano al inicio de la obra. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 
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Figura 31: Datos recolectados de la revisión de implementos de bioseguridad de la 

obra del Mejoramiento de la transitabilidad de la calle Leoncio Prado. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 31 recolectados en 5 fechas distintas a la obra 

del mejoramiento de la transitabilidad en la calle Leoncio Prado, del cual vamos 

podemos indicar que se tiene un tiempo para la revisión de implementos de 

bioseguridad al inicio de obra con un máximo de 18 minutos el día 13-01, y un 

tiempo mínimo de 11 minutos en el día 21-01, ahora tomaremos un promedio 

adecuado de estimación para predecir un tiempo constante en los demás días de 

obra, para el cual el tiempo promedio es de 14 min para la revisión de implementos 

de bioseguridad al inicio de la obra. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 
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Figura 32: Datos recolectados de la desinfección de herramientas al inicio de la 

obra del Mejoramiento de la transitabilidad de la calle Leoncio Prado. 

 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 32 recolectados en 5 fechas distintas a la obra 

del mejoramiento de la transitabilidad en la calle Leoncio Prado, del cual vamos 

podemos indicar que se tiene un tiempo para la desinfección de herramientas al 

inicio de obra con un tiempo constante en todos los días evaluados de 4 min para la 

desinfección de herramientas al inicio de la obra. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 
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Figura 33: Datos recolectados de la charla de seguridad de la obra del 

Mejoramiento de la transitabilidad de la calle Leoncio Prado. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 33 recolectados en 5 fechas distintas a la obra 

del mejoramiento de la transitabilidad en la calle Leoncio Prado, del cual vamos 

podemos indicar que se tiene un tiempo para la charla de seguridad al inicio de obra 

con un tiempo constante en todos los días evaluados de 5 min para la charla de 

seguridad al inicio de la obra. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 
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Figura 34: Datos recolectados de la desinfección de herramientas al final de la obra 

del Mejoramiento de la transitabilidad de la calle Leoncio Prado. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 34 recolectados en 5 fechas distintas a la obra 

del mejoramiento de la transitabilidad en la calle Leoncio Prado, del cual vamos 

podemos indicar que se tiene un tiempo para la desinfección de herramientas al final 

de obra con un máximo de 5 minutos en los días 21-01 y 29-01, y un tiempo mínimo 

de 4 minutos en los días 13-01, 18-01 y 26-01, ahora tomaremos un promedio 

adecuado de estimación para predecir un tiempo constante en los demás días de 

obra, para el cual el tiempo promedio es de 4 min para la desinfección de 

herramientas al final de la obra. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 
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Figura 35: Datos recolectados del lavado de manos al final de la obra del 

Mejoramiento de la transitabilidad de la calle Leoncio Prado. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 35 recolectados en 5 fechas distintas a la obra 

del mejoramiento de la transitabilidad en la calle Leoncio Prado, del cual vamos 

podemos indicar que se tiene un tiempo para el lavado de manos al final de obra 

con un máximo de 21 minutos en el día 18-01, y un tiempo mínimo de 12 minutos 

en el día 13-01, ahora tomaremos un promedio adecuado de estimación para 

predecir un tiempo constante en los demás días de obra, para el cual el tiempo 

promedio es de 18 min para el lavado de manos al final de la obra. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 
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Figura 36: Datos recolectados del pase por el pulverizador al final de la obra del 

Mejoramiento de la transitabilidad de la calle Leoncio Prado. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 36 recolectados en 5 fechas distintas a la obra 

del mejoramiento de la transitabilidad en la calle Leoncio Prado, del cual vamos 

podemos indicar que se tiene un tiempo para el pase por el pulverizador al final de 

obra con un máximo de 14 minutos en el día 29-01, y un tiempo mínimo de 7 

minutos en los días 13-01 y 26-01, ahora tomaremos un promedio adecuado de 

estimación para predecir un tiempo constante en los demás días de obra, para el cual 

el tiempo promedio es de 10 min para el pase por el pulverizador al final de la obra. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 
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Figura 37: Datos recolectados del control de temperatura al final de la obra del 

Mejoramiento de la transitabilidad de la calle Leoncio Prado. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 37 recolectados en 5 fechas distintas a la obra 

del mejoramiento de la transitabilidad en la calle Leoncio Prado, del cual vamos 

podemos indicar que se tiene un tiempo para de control de temperatura al final de 

obra con un máximo de 25 minutos en el día 29-01, y un tiempo mínimo de 6 

minutos en el día 21-01, ahora tomaremos un promedio adecuado de estimación 

para predecir un tiempo constante en los demás días de obra, para el cual el tiempo 

promedio es de 18 min para el control de temperatura al final de la obra. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 
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Figura 38: Datos recolectados del lavado de manos 1er momento de la obra del 

Mejoramiento de la transitabilidad de la calle Leoncio Prado. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 38 recolectados en 5 fechas distintas a la obra 

del mejoramiento de la transitabilidad en la calle Leoncio Prado, del cual vamos 

podemos indicar que se tiene un tiempo para el lavado de manos 1er momento en 

obra con un máximo de 18 minutos en los días 18-01 y 21-01, y un tiempo mínimo 

de 12 minutos en el día 13-01, ahora tomaremos un promedio adecuado de 

estimación para predecir un tiempo constante en los demás días de obra, para el cual 

el tiempo promedio es de 16 min para el lavado de manos 1er momento en obra. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 
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Figura 39: Datos recolectados del lavado de manos 2do momento de la obra del 

Mejoramiento de la transitabilidad de la calle Leoncio Prado. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 39 recolectados en 5 fechas distintas a la obra 

del mejoramiento de la transitabilidad en la calle Leoncio Prado, del cual vamos 

podemos indicar que se tiene un tiempo para el lavado de manos 2do momento en 

obra con un máximo de 18 minutos en el día 18-01, y un tiempo mínimo de 12 

minutos en el día 29-01, ahora tomaremos un promedio adecuado de estimación 

para predecir un tiempo constante en los demás días de obra, para el cual el tiempo 

promedio es de 16 min para el lavado de manos 2do momento en obra. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 
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Figura 40: Datos recolectados del lavado de manos 3er momento de la obra del 

Mejoramiento de la transitabilidad de la calle Leoncio Prado. 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la figura 40 recolectados en 5 fechas distintas a la obra 

del mejoramiento de la transitabilidad en la calle Leoncio Prado, del cual vamos 

podemos indicar que se tiene un tiempo para el lavado de manos 3er momento en 

obra con un máximo de 21 minutos en el día 13-01, y un tiempo mínimo de 14 

minutos en el día 29-01, ahora tomaremos un promedio adecuado de estimación 

para predecir un tiempo constante en los demás días de obra, para el cual el tiempo 

promedio es de 17 min para el lavado de manos 3er momento en obra. 

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es Paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras. 
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4.1.2. Análisis de recolección de datos para la ficha de observación de los 

rendimientos reales en obra 

Los trabajos en obra han sido comparados inicialmente seleccionando 5 partidas 

trabajadas en cada día de observación para cada una de las obras intercalando los 

tiempos de visita, para poder dar una observación clara durante las 8 horas de jornal 

laboral de los participantes, estas partidas han sido seleccionadas debido a que 

tienen la mayor presencia de mano de obra no calificada (participantes) con la 

finalidad de analizar las diferencias de los rendimientos proyectados de acuerdo al 

análisis de costos unitarios del expediente técnico y los ejecutados en cada trabajo 

tomando en cuenta de que principalmente deben respetarse todas las normas de 

seguridad y plan de prevención, vigilancia y control anteriormente explicado de 

acuerdo al análisis de observación de los participantes. A continuación, se mostrará 

los análisis de costos proyectados en el expediente técnico y los datos recolectados 

de campo. 

Tabla 16 

Análisis de costos unitarios proyectado de corte en terreno semirocoso manual. 

Partida                  02.02.02                    Corte en terreno semirocoso manual 

Rendimiento m3/día 1.500    EQ. 1.5000 Costo Unitario directo    37.669 

Codigo 
Descripcion 

Recurso 

Unida

d 

Cuadrill

a 

Cantida

d 

Preci

o S/. 

Parcia

l S/. 

  Mano de Obra 

0101010003  Ocicial   hh  0.10 0.53 21.88 11.67 

0101010007  Participante   hh  1.00 5.33 4.88 26.00 

 37.67  

Fuente: Obtenido del software SPSS v. 25. 

En el presente análisis se utilizarán para el presente análisis los siguientes datos: 
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El rendimiento viene siendo de 1.5 metros cúbicos de corte en terreno 

semirocoso manual por día laborado, para un participante en labor, quiere decir que 

un participante realiza 1.5 m3 de excavación al día. Para esta partida se realizaron 

tres estudios respectivamente a cada obra, en la que se recolectó la siguiente 

información comparativa entre los rendimientos proyectados y ejecutados en obra. 

Tabla 17 

Datos recolectados de la partida corte en terreno semirocoso manual para la 

creación de plaza de armas colindantes a las calles 28 de julio y Leoncio Prado. 

Datos generales Proyectado Real 

Obra: Creación de plaza de armas colindante a las 

calles 28 de julio y Leoncio Prado 
  

Lugar: Andajes   

Hora: 8:00 am   

Fecha: 11/01/2021        

Partida: Corte en terreno semirocoso manual   

Unidad: m3   

Jornal: 4.3 horas   

Cuadrilla evidenciada: 1 persona   

Cantidad: 5.33 horas   

Rendimiento: # personas x jornal / cantidad 1.50 m3/día 0.80 m3/día 
 

Interpretación 

De los datos mostrados en la tabla 17 recolectado en la obra creación de plaza de 

armas colindante a las calles 28 de julio y leoncio Prado, del cual vamos observar 

que en la fecha 11-01 se observó y aplicó la ficha a la partida de corte en terreno 

semirocoso manual, para un jornal de 4.3 horas, una cuadrilla de 1 persona y un 

rendimiento proyecto en expediente técnico de 1.50 m3/día, ahora de la observación 

realizada se tuvo un rendimiento real de 0.80 m3/día, lo que indica que existe una 

variación respecto al rendimiento, se sugiere que está desigualdad es debido a que 
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el jornal disminuye al proyectado, ya que el proyectado indica un jornal de 8 horas 

pero por los temas de la aplicación del plan de vigilancia, prevención y control de 

COVID-19, este plan resta alrededor de 3.7 horas del jornal lo que genera una 

disminución del tiempo de labor y por ende una disminución en el rendimiento de 

aproximadamente a la mitad, lo que va a conllevar a colocar otro personal para 

cumplir con la labor generando un costo adicional a fin de dar el cumplimiento al 

cronograma proyectado de ejecución de obra.  

Tabla 18 

Datos recolectados de la partida corte en terreno semirocoso manual para el 

mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio. 

Datos generales Proyectado Real 

Obra: Mejoramiento de la transitabilidad en la calle 

28 de julio 

  

Lugar: Andajes 

Hora: 8:00 am 

Fecha: 12/01/2021 

Partida: Corte en terreno semirocoso manual 

Unidad: m3 

Jornal: 5.2 horas 

Cuadrilla evidenciada: 1 persona 

Cantidad: 5.33 horas 

Rendimiento: # personas x jornal / cantidad 1.50 m3/día 1.00 m3/día 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la tabla 18 recolectado en la obra mejoramiento de la 

transitabilidad en la calle 28 de julio, del cual vamos observar que en la fecha 12-

01 se observó y aplicó la ficha a la partida de corte en terreno semirocoso manual, 

para un jornal de 5.2 horas, una cuadrilla de 1 persona y un rendimiento proyecto 

en expediente técnico de 1.50 m3/día, ahora de la observación realizada se tuvo un 
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rendimiento real de 1.00 m3/día, lo que indica que existe una variación respecto al 

rendimiento, se sugiere que está desigualdad es debido a que el jornal disminuye al 

proyectado, ya que el proyectado indica un jornal de 8 horas pero por los temas de 

la aplicación del plan de vigilancia, prevención y control de COVID-19, este plan 

resta alrededor de 2.8 horas del jornal lo que genera una disminución del tiempo de 

labor y por ende una disminución en el rendimiento de aproximadamente a dos 

tercios del total, lo que va a conllevar a colocar otro personal para cumplir con la 

labor generando un costo adicional a fin de dar el cumplimiento al cronograma 

proyectado de ejecución de obra.  

Tabla 19 

Datos recolectados de la partida corte en terreno semirocoso manual para el 

mejoramiento de la transitabilidad en la calle Leoncio Prado 

Datos generales Proyectado Real 

Obra: Mejoramiento de la transitabilidad de la 

calle Leoncio Prado 

  

Lugar: Andajes 

Hora: 8:00 am 

Fecha: 13/01/2021 

Partida: Corte en terreno semirocoso manual 

Unidad: m3 

Jornal: 5.3 horas 

Cuadrilla evidenciada: 1 persona 

Cantidad: 5.33 horas 

Rendimiento: # personas x jornal / cantidad 1.50 m3/día 1.00 m3/día 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la tabla 19 recolectado en la obra mejoramiento de la 

transitabilidad en la calle Leoncio Prado, del cual vamos observar que en la fecha 
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13-01 se observó y aplicó la ficha a la partida de corte en terreno semirocoso 

manual, para un jornal de 5.3 horas, una cuadrilla de 1 persona y un rendimiento 

proyecto en expediente técnico de 1.50 m3/día, ahora de la observación realizada 

se tuvo un rendimiento real de 1.00 m3/día, lo que indica que existe una variación 

respecto al rendimiento, se sugiere que está desigualdad es debido a que el jornal 

disminuye al proyectado, ya que el proyectado indica un jornal de 8 horas pero por 

los temas de la aplicación del plan de vigilancia, prevención y control de COVID-

19, este plan resta alrededor de 2.7 horas del jornal lo que genera una disminución 

del tiempo de labor y por ende una disminución en el rendimiento de 

aproximadamente a dos tercios del total, lo que va a conllevar a colocar otro 

personal para cumplir con la labor generando un costo adicional a fin de dar el 

cumplimiento al cronograma proyectado de ejecución de obra.  

Tabla 20 

Análisis de costos unitarios proyectado de relleno con material propio 

compactación con equipo liviano. 

Partida   02.02.04 Relleno con material propio compactacion con equipo liviano 

Rendimiento m3/día 24.0000    EQ. 24.0000    Costo Unitario directo     24.610 

Código 
Descripcion 

Recurso 

Unida

d 

Cuadrill

a 

Cantida

d 

Precio 

S/. 

Parcial 

S/. 

  Mano de Obra 

0101010004   Ocicial   hh  1.00 0.33 17.52 5.84 

0101010007   Participante   hh  4.00 1.33 4.88 6.50 

 12.34  

  Materiales           

0290130021 Agua m3   0.10 10.00 1.00 

            1.00 

  Equipos           

301030006 
Plancha 

compactadora 
hm 1.00 0.33 33.81 11.27 

            11.27 

Fuente: Obtenido del software SPSS v. 25. 
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El rendimiento viene siendo de 24 metros cúbicos de relleno con material 

propio compactación con equipo liviano por día laborado, para cuatro participantes 

en labor, quiere decir que un participante realiza 24 m3 de relleno al día. 

Para esta partida se realizaron tres estudios respectivamente a cada obra, 

en la que se recolectó la siguiente información comparativa entre los rendimientos 

proyectados y ejecutados en obra. 

Tabla 21 

Datos recolectados de la partida relleno con material propio compactación con 

equipo liviano para la creación de plaza de armas colindantes a las calles 28 de 

julio y Leoncio Prado. 

Datos generales Proyectado Real 

Obra: Creación de plaza de armas colindante a las 

calles 28 de julio y Leoncio Prado 

  

Lugar: Andajes 

Hora: 8:00 am 

Fecha: 14/01/2021 

Partida: Relleno con material propio 

compactación con equipo liviano 

Unidad: m3 

Jornal: 5.5 horas 

Cuadrilla evidenciada: 2 personas 

Cantidad: 1.33 horas 

Rendimiento: # personas x jornal / cantidad 24.00 m3/día 8.30 m3/día 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la tabla 21 recolectado en la obra mejoramiento de la 

creación de plaza de armas colindantes a las calles 28 de julio y Leoncio Prado, del 

cual vamos observar que en la fecha 14-01 se observó y aplicó la ficha a la partida 

de relleno con material propio compactación con equipo liviano, para un jornal de 
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5.5 horas, una cuadrilla de 2 personas y un rendimiento proyecto en expediente 

técnico de 24.00 m3/día, ahora de la observación realizada se tuvo un rendimiento 

real de 8.30 m3/día, lo que indica que existe una variación respecto al rendimiento, 

se sugiere que está desigualdad es debido a que el jornal disminuye al proyectado, 

ya que el proyectado indica un jornal de 8 horas pero por los temas de la aplicación 

del plan de vigilancia, prevención y control de COVID-19, este plan resta alrededor 

de 2.5 horas del jornal lo que genera una disminución del tiempo de labor y por 

ende una disminución en el rendimiento de aproximadamente a la tercera parte, lo 

que va a conllevar a colocar dos personales más para cumplir con la labor generando 

un costo adicional a fin de dar el cumplimiento al cronograma proyectado de 

ejecución de obra.  

Tabla 22 

Datos recolectados de la partida relleno con material propio compactación con 

equipo liviano para el mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio. 

Datos generales Proyectado Real 

Obra: Mejoramiento de la transitabilidad en la calle 

28 de julio 

  

Lugar: Andajes 

Hora: 8:00 am 

Fecha: 15/01/2021 

Partida: Relleno con material propio compactación 

con equipo liviano 

Unidad: m3 

Jornal: 5.8 horas 

Cuadrilla evidenciada: 2 personas 

Cantidad: 1.33 horas 

Rendimiento: # personas x jornal / cantidad 24.00 m3/día 8.70 m3/día 

 

 

Interpretación 
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De los datos mostrados en la tabla 22 recolectado en la obra mejoramiento de la 

transitabilidad en la calle 28 de julio, del cual vamos observar que en la fecha 15-

01 se observó y aplicó la ficha a la partida de relleno con material propio 

compactación con equipo liviano, para un jornal de 5.5 horas, una cuadrilla de 2 

personas y un rendimiento proyecto en expediente técnico de 24.00 m3/día, ahora 

de la observación realizada se tuvo un rendimiento real de 8.70 m3/día, lo que indica 

que existe una variación respecto al rendimiento, se sugiere que está desigualdad es 

debido a que el jornal disminuye al proyectado, ya que el proyectado indica un 

jornal de 8 horas pero por los temas de la aplicación del plan de vigilancia, 

prevención y control de COVID-19, este plan resta alrededor de 2.2 horas del jornal 

lo que genera una disminución del tiempo de labor y por ende una disminución en 

el rendimiento de aproximadamente a la tercera parte, lo que va a conllevar a 

colocar dos personales más para cumplir con la labor generando un costo adicional 

a fin de dar el cumplimiento al cronograma proyectado de ejecución de obra.  

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras, adicionalmente se 

aplicará la prueba T para una muestra o chi cuadrado de acuerdo a si la variable es 

paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa entre lo 

observado en campo y lo teórico o proyectado en el análisis de costos unitario del 

expediente técnico. 

Tabla 23 
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Datos recolectados de la partida relleno con material propio compactación con 

equipo liviano para el mejoramiento de la transitabilidad en la calle Leoncio 

Prado. 

Datos generales Proyectado Real 

Obra: Mejoramiento de la transitabilidad de la 

calle Leoncio Prado 

  

Lugar: Andajes 

Hora: 8:00 am 

Fecha: 18/01/2021 

Partida: Relleno con material propio 

compactación con equipo liviano 

Unidad: m3 

Jornal: 5 horas 

Cuadrilla evidenciada: 2 personas 

Cantidad: 1.33 horas 

Rendimiento: # personas x jornal / cantidad 24.00 m3/día 7.50 m3/día 

 

De los datos mostrados en la tabla 23 recolectado en la obra mejoramiento de la 

transitabilidad en la calle Leoncio Prado, del cual vamos observar que en la fecha 

18-01 se observó y aplicó la ficha a la partida de relleno con material propio 

compactación con equipo liviano, para un jornal de 5 horas, una cuadrilla de 2 

personas y un rendimiento proyecto en expediente técnico de 24.00 m3/día, ahora 

de la observación realizada se tuvo un rendimiento real de 7.5 m3/día, lo que indica 

que existe una variación respecto al rendimiento, se sugiere que está desigualdad es 

debido a que el jornal disminuye al proyectado, ya que el proyectado indica un 

jornal de 8 horas pero por los temas de la aplicación del plan de vigilancia, 

prevención y control de COVID-19, este plan resta alrededor de 3 horas del jornal 

lo que genera una disminución del tiempo de labor y por ende una disminución en 

el rendimiento de aproximadamente a la tercera parte, lo que va a conllevar a 
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colocar dos personales más para cumplir con la labor generando un costo adicional 

a fin de dar el cumplimiento al cronograma proyectado de ejecución de obra.  

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras, adicionalmente se 

aplicará la prueba T para una muestra o chi cuadrado de acuerdo a si la variable es 

paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa entre lo 

observado en campo y lo teórico o proyectado en el análisis de costos unitario del 

expediente técnico. 

 

Tabla 24 

Análisis de costos unitarios proyectado de corte y habilitación de piedra para muro 

según diseño 

Partida         02.03.04     Corte y Habilitación de piedra para muro según diseño  

Rendimiento m2/día   0.7000    EQ. 0.7000    Costo Unitario directo      166.434 

Código 
Descripcion 

Recurso 

Unida

d 

Cuadrill

a 

Cantida

d 

Precio 

S/. 

Parcial 

S/. 

  Mano de Obra 

0101010003   Operario  hh  0.10 1.14 21.88 25.01 

0101010007   Participante   hh  1.00 11.43 4.88 55.71 

 80.72  

  Equipos           

0301330008 

Cortadora para 

concreto de 12 

hp inc. disco 

de diamante 

hm 0.50 5.71 15.00 85.71 

            85.71 

Fuente: Obtenido del software SPSS v. 25. 

El rendimiento viene siendo de 0.7 metros cuadrados de corte y habilitación 

de piedra para muro según diseño por día laborado, para un participante en labor, 

ATM
Máquina de escribir
105



106 
 

quiere decir que un participante realiza 0.7 m2 de corte y habilitado de piedra al 

día. 

Para esta partida se realizaron tres estudios respectivamente a cada obra, 

en la que se recolectó la siguiente información comparativa entre los rendimientos 

proyectados y ejecutados en obra. 

 

Tabla 25 

Datos recolectados de la partida corte y habilitación de piedra para muro según 

diseño para la creación de plaza de armas colindantes a las calles 28 de julio y 

Leoncio Prado. 

Datos generales Proyectado Real 

Obra: Creación de plaza de armas colindante a las 

calles 28 de julio y Leoncio Prado 

  

Lugar: Andajes 

Hora: 8:00 am 

Fecha: 19/01/2021 

Partida: Corte y habilitación de piedra para muro 

según diseño 

Unidad: m2 

Jornal: 5.4 horas 

Cuadrilla evidenciada: 1 persona 

Cantidad: 11.43 horas 

Rendimiento: # personas x jornal / cantidad 0.70 m2/día 0.50 m2/día 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la tabla 25 recolectado en la creación de plaza de armas 

colindante a las calles 28 de julio y Leoncio Prado, del cual vamos observar que en 

la fecha 19-01 se observó y aplicó la ficha a la partida de corte y habilitación de 

piedra para muro según diseño, para un jornal de 5.4 horas, una cuadrilla de 1 

persona y un rendimiento proyecto en expediente técnico de 0.7 m2/día, ahora de 
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la observación realizada se tuvo un rendimiento real de 0.5 m2/día, lo que indica 

que existe una variación respecto al rendimiento, se sugiere que está desigualdad es 

debido a que el jornal disminuye al proyectado, ya que el proyectado indica un 

jornal de 8 horas pero por los temas de la aplicación del plan de vigilancia, 

prevención y control de COVID-19, este plan resta alrededor de 2.6 horas del jornal 

lo que genera una disminución del tiempo de labor y por ende una disminución en 

el rendimiento de aproximadamente a un tercio del total, lo que va a conllevar a 

colocar otro personal para cumplir con la labor generando un costo adicional a fin 

de dar el cumplimiento al cronograma proyectado de ejecución de obra.  

Adicionalmente se aplicará la prueba T para una muestra o chi cuadrado de 

acuerdo a si la variable es paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia 

significativa entre lo observado en campo y lo teórico o proyectado en el análisis 

de costos unitario del expediente técnico. 

Tabla 26 

Datos recolectados de la partida corte y habilitación de piedra para muro según 

diseño para el mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio. 

Datos generales Proyectado Real 

Obra: Mejoramiento de la transitabilidad en la calle 

28 de julio 

  

Lugar: Andajes 

Hora: 8:00 am 

Fecha: 20/01/2021 

Partida: Corte y habilitación de piedra para muro 

según diseño 

Unidad: m2 

Jornal: 5.3 horas 

Cuadrilla evidenciada: 1 persona 

Cantidad: 11.43 horas 

Rendimiento: # personas x jornal / cantidad 0.70 m2/día 0.50 m2/día 
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Interpretación 

De los datos mostrados en la tabla 26 recolectado en el mejoramiento de la 

transitabilidad en la calle 28 de julio, del cual vamos observar que en la fecha 20-

01 se observó y aplicó la ficha a la partida de corte y habilitación de piedra para 

muro según diseño, para un jornal de 5.3 horas, una cuadrilla de 1 persona y un 

rendimiento proyecto en expediente técnico de 0.7 m2/día, ahora de la observación 

realizada se tuvo un rendimiento real de 0.5 m2/día, lo que indica que existe una 

variación respecto al rendimiento, se sugiere que está desigualdad es debido a que 

el jornal disminuye al proyectado, ya que el proyectado indica un jornal de 8 horas 

pero por los temas de la aplicación del plan de vigilancia, prevención y control de 

COVID-19, este plan resta alrededor de 2.8 horas del jornal lo que genera una 

disminución del tiempo de labor y por ende una disminución en el rendimiento de 

aproximadamente a un tercio del total, lo que va a conllevar a colocar otro personal 

para cumplir con la labor generando un costo adicional a fin de dar el cumplimiento 

al cronograma proyectado de ejecución de obra.  

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras, adicionalmente se 

aplicará la prueba T para una muestra o chi cuadrado de acuerdo a si la variable es 

paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa entre lo 
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observado en campo y lo teórico o proyectado en el análisis de costos unitario del 

expediente técnico. 

Tabla 27 

Datos recolectados de la partida corte y habilitación de piedra para muro según 

diseño para el mejoramiento de la transitabilidad en la calle Leoncio Prado. 

Datos generales Proyectado Real 

Obra: Mejoramiento de la transitabilidad de la 

calle Leoncio Prado 

  

Lugar: Andajes 

Hora: 8:00 am 

Fecha: 21/01/2021 

Partida: Corte y habilitación de piedra para 

muro según diseño 

Unidad: m2 

Jornal: 3.8 horas 

Cuadrilla evidenciada: 1 persona 

Cantidad: 11.43 horas 

Rendimiento: # personas x jornal / cantidad 0.70 m2/día 0.35 m2/día 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la tabla 27 recolectado en el mejoramiento de la 

transitabilidad en la Leoncio Prado, del cual vamos observar que en la fecha 21-01 

se observó y aplicó la ficha a la partida de corte y habilitación de piedra para muro 

según diseño, para un jornal de 3.8 horas, una cuadrilla de 1 persona y un 

rendimiento proyecto en expediente técnico de 0.7 m2/día, ahora de la observación 

realizada se tuvo un rendimiento real de 0.35 m2/día, lo que indica que existe una 

variación respecto al rendimiento, se sugiere que está desigualdad es debido a que 

el jornal disminuye al proyectado, ya que el proyectado indica un jornal de 8 horas 

pero por los temas de la aplicación del plan de vigilancia, prevención y control de 
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COVID-19, este plan resta alrededor de 4.2 horas del jornal lo que genera una 

disminución del tiempo de labor y por ende una disminución en el rendimiento de 

aproximadamente a la mitad, lo que va a conllevar a colocar otro personal para 

cumplir con la labor generando un costo adicional a fin de dar el cumplimiento al 

cronograma proyectado de ejecución de obra.  

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras, adicionalmente se 

aplicará la prueba T para una muestra o chi cuadrado de acuerdo a si la variable es 

paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa entre lo 

observado en campo y lo teórico o proyectado en el análisis de costos unitario del 

expediente técnico. 

 

Tabla 28 

Análisis de costos unitarios proyectado de concreto cimiento corrido 

Partida    02.04.02 Concreto cimiento corrido 1:6 mezcla c:h inc. Preparación 

Manual 

Rendimiento m2/día 10.000 EQ. 10.0000    Costo Unitario directo      481.068 

Código 
Descripcion 

Recurso 

Unida

d 

Cuadrill

a 

Cantida

d 

Precio 

S/. 

Parcial 

S/. 

  Mano de Obra 

0101010003   Operario  hh  3.00 2.40 21.88 52.51 

0101010004  Oficial  hh  1.00 0.80 17.52 14.02 

0101010007   Participante   hh  13.00 10.40 4.88 50.70 

                                                                                                                          117.23 

  Materiales           

0207010006 
Piedra grande 

de 8” 
m3  0.50 170.00 85.00 

0207030001 Hormigón m3  0.78 130.00 101.40 
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0213010001 
Cemento 

portland tipo I 
bol          6.28 28.00 175.84 

0290130021 Agua m3  0.16 10.00 1.60 

       

       363.84 

Fuente: Obtenido del software SPSS v. 25. 

El rendimiento viene siendo de 10 metros cúbicos de concreto cimiento 

corrido por día laborado, para trece participantes en labor, quiere decir que un 

participante realiza 10 m3 de cimiento corrido al día. 

Para esta partida se realizaron tres estudios respectivamente a cada obra, 

en la que se recolectó la siguiente información comparativa entre los rendimientos 

proyectados y ejecutados en obra. 

Tabla 29 

Datos recolectados de la partida concreto cimiento corrido para la creación de 

plaza de armas colindantes a las calles 28 de julio y Leoncio Prado. 

Datos generales Proyectado Real 

Obra: Creación de plaza de armas colindante a las 

calles 28 de julio y Leoncio Prado 

  

Lugar: Andajes 

Hora: 8:00 am 

Fecha: 22/01/2021 

Partida: Concreto cimiento corrido 1:6 mezcla c:h 

inc. preparación manual 

Unidad: m3 

Jornal: 5.4 horas 

Cuadrilla evidenciada: 4 personas 

Cantidad: 10.40 horas 

Rendimiento: # personas x jornal / cantidad 10.00 m3/día 2.10 m3/día 

 

Interpretación 
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De los datos mostrados en la tabla 29 recolectado en la creación de plaza de armas 

colindantes a las calles 28 de julio y Leoncio Prado, del cual vamos observar que 

en la fecha 22-01 se observó y aplicó la ficha a la partida concreto cimiento corrido 

1:6 mezcla c:h inc. preparación manual, para un jornal de 5.4 horas, una cuadrilla 

de 4 personas y un rendimiento proyecto en expediente técnico de 10 m3/día, ahora 

de la observación realizada se tuvo un rendimiento real de 2.10 m3/día, lo que indica 

que existe una variación respecto al rendimiento, se sugiere que está desigualdad es 

debido a que el jornal disminuye al proyectado, ya que el proyectado indica un 

jornal de 8 horas pero por los temas de la aplicación del plan de vigilancia, 

prevención y control de COVID-19, este plan resta alrededor de 2.6 horas del jornal 

lo que genera una disminución del tiempo de labor y por ende una disminución en 

el rendimiento de aproximadamente a la quinta parte, lo que va a conllevar a colocar 

otro personal para cumplir con la labor generando un costo adicional a fin de dar el 

cumplimiento al cronograma proyectado de ejecución de obra.  

 

Tabla 30 

Datos recolectados de la partida concreto cimiento corrido para el mejoramiento 

de la transitabilidad en la calle 28 de julio. 

Datos generales Proyectado Real 

Obra: Mejoramiento de la transitabilidad en la calle 

28 de julio 

  

Lugar: Andajes 

Hora: 8:00 am 

Fecha: 25/01/2021 

Partida: Concreto cimiento corrido 1:6 mezcla c:h 

inc. Preparación manual 

Unidad: m3 

Jornal: 5.3 horas 

Cuadrilla evidenciada: 6 personas 
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Cantidad: 10.40 horas 

Rendimiento: # personas x jornal / cantidad 10.00 m3/día 3.00 m3/día 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la tabla 30 recolectado en el mejoramiento de la 

transitabilidad en la calle 28 de julio, del cual vamos observar que en la fecha 25-

01 se observó y aplicó la ficha a la partida concreto cimiento corrido 1:6 mezcla c:h 

inc. preparación manual, para un jornal de 5.3 horas, una cuadrilla de 6 personas y 

un rendimiento proyecto en expediente técnico de 10 m3/día, ahora de la 

observación realizada se tuvo un rendimiento real de 3.0 m3/día, lo que indica que 

existe una variación respecto al rendimiento, se sugiere que está desigualdad es 

debido a que el jornal disminuye al proyectado, ya que el proyectado indica un 

jornal de 8 horas pero por los temas de la aplicación del plan de vigilancia, 

prevención y control de COVID-19, este plan resta alrededor de 2.7 horas del jornal 

lo que genera una disminución del tiempo de labor y por ende una disminución en 

el rendimiento de aproximadamente a la tercera parte, lo que va a conllevar a 

colocar otro personal para cumplir con la labor generando un costo adicional a fin 

de dar el cumplimiento al cronograma proyectado de ejecución de obra.  

 

Tabla 31 

Datos recolectados de la partida concreto cimiento corrido para el mejoramiento 

de la transitabilidad en la calle Leoncio Prado. 

Datos generales Proyectado Real 

Obra: Mejoramiento de la transitabilidad de la 

calle Leoncio Prado   
Lugar: Andajes 

Hora: 8:00 am 
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Fecha: 26/01/2021 

Partida: Concreto cimiento corrido 1:6 mezcla 

c:h inc. Preparación manual 

Unidad: m3 

Jornal: 5.2 horas 

Cuadrilla evidenciada: 7 personas 

Cantidad: 10.40 horas 

Rendimiento: # personas x jornal / cantidad 10.00 m3/día 3.50 m3/día 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la tabla 31 recolectado en el mejoramiento de la 

transitabilidad en la calle Leoncio Prado, del cual vamos observar que en la fecha 

26-01 se observó y aplicó la ficha a la partida concreto cimiento corrido 1:6 mezcla 

c:h inc. preparación manual, para un jornal de 5.2 horas, una cuadrilla de 7 personas 

y un rendimiento proyecto en expediente técnico de 10 m3/día, ahora de la 

observación realizada se tuvo un rendimiento real de 3.5 m3/día, lo que indica que 

existe una variación respecto al rendimiento, se sugiere que está desigualdad es 

debido a que el jornal disminuye al proyectado, ya que el proyectado indica un 

jornal de 8 horas pero por los temas de la aplicación del plan de vigilancia, 

prevención y control de COVID-19, este plan resta alrededor de 2.8 horas del jornal 

lo que genera una disminución del tiempo de labor y por ende una disminución en 

el rendimiento de aproximadamente a la tercera parte, lo que va a conllevar a 

colocar otro personal para cumplir con la labor generando un costo adicional a fin 

de dar el cumplimiento al cronograma proyectado de ejecución de obra.  

Tabla 32 

Análisis de costos unitarios proyectado de asentado de muro de piedra habilitada. 

Partida    02.04.03     Asentamiento de muro de piedra habilitada mezcla c:a 

1:6 +75% p.g  
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Rendimiento m2/día   6.0000    EQ. 6.0000    Costo Unitario directo      376.766 

Código 
Descripcion 

Recurso 

Unida

d 

Cuadrill

a 

Cantida

d 

Precio 

S/. 

Parcial 

S/. 

  Mano de Obra 

0101010003   Operario  hh  1.00 1.33 21.88 29.17 

0101010007   Participante   hh  6.00 8.00 4.88 39.00 

                                                                                                                          68.17 

  Materiales           

0207010006 
Piedra grande 

de 8” 
m3  1.25 170.00 212.62 

207020001 Arena Gruesa m3  0.29 180.00 51.77 

0213010001 
Cemento 

portland tipo I 
bol          1.57 28.00 43.89 

0290130021 Agua m3  0.03 10.00 0.31 

       

       308.59 
 

Fuente: Obtenido del software SPSS v. 25. 

El rendimiento viene siendo de 6 metros cúbicos de asentado de muro de 

piedra habilitada por día laborado, para seis participantes en labor, quiere decir que 

un participante realiza 6 m3 de asentado de muro al día. 

Para esta partida se realizaron tres estudios respectivamente a cada obra, 

en la que se recolectó la siguiente información comparativa entre los rendimientos 

proyectados y ejecutados en obra. 

 

Tabla 33 

Datos recolectados de la partida asentado de muro de piedra habilitada para la 

creación de plaza de armas colindantes a las calles 28 de julio y Leoncio Prado. 

Datos generales Proyectado Real 

Obra: Creación de plaza de armas colindante a las 

calles 28 de julio y Leoncio Prado  

 

 

 

 

 

Lugar: Andajes 

Hora: 8:00 am 

Fecha: 27/01/2021 
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Partida: Asentado de muro de piedra habilitada 

mezcla c:a 1:6 + 75% p.g. 

Unidad: m3 

Jornal: 5.5 horas 

Cuadrilla evidenciada: 3 personas 

Cantidad: 8 horas 

Rendimiento: # personas x jornal / cantidad 6.00 m3/día 2.00 m3/día 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la tabla 33 recolectado en la creación de plaza de armas 

colindante a las calles 28 de julio y Leoncio Prado, del cual vamos observar que en 

la fecha 27-01 se observó y aplicó la ficha a la partida asentado de muro de piedra 

habilitada, para un jornal de 5.5 horas, una cuadrilla de 3 personas y un rendimiento 

proyecto en expediente técnico de 6 m3/día, ahora de la observación realizada se 

tuvo un rendimiento real de 2.0 m3/día, lo que indica que existe una variación 

respecto al rendimiento, se sugiere que está desigualdad es debido a que el jornal 

disminuye al proyectado, ya que el proyectado indica un jornal de 8 horas pero por 

los temas de la aplicación del plan de vigilancia, prevención y control de COVID-

19, este plan resta alrededor de 2.6 horas del jornal lo que genera una disminución 

del tiempo de labor y por ende una disminución en el rendimiento de 

aproximadamente a la tercera parte, lo que va a conllevar a colocar otro personal 

para cumplir con la labor generando un costo adicional a fin de dar el cumplimiento 

al cronograma proyectado de ejecución de obra.  

 

Tabla 34 

Datos recolectados de la partida asentado de muro de piedra habilitada para el 

mejoramiento de la transitabilidad en la calle 28 de julio. 
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Datos generales Proyectado Real 

Obra: Mejoramiento de la transitabilidad en la calle 
28 de julio 

  

Lugar: Andajes 

Hora: 8:00 am 

Fecha: 28/01/2021 

Partida: Asentado de muro de piedra habilitada 

mezcla c:a 1:6 + 75% p.g. 

Unidad: m3 

Jornal: 5.5 horas 

Cuadrilla evidenciada: 3 personas 

Cantidad: 8 horas 

Rendimiento: # personas x jornal / cantidad 6.00 m3/día 2.00 m3/día 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la tabla 34 recolectado en el mejoramiento de la 

transitabilidad en la calle 28 de julio, del cual vamos observar que en la fecha 28-

01 se observó y aplicó la ficha a la partida asentado de muro de piedra habilitada, 

para un jornal de 5.5 horas, una cuadrilla de 3 personas y un rendimiento proyecto 

en expediente técnico de 6 m3/día, ahora de la observación realizada se tuvo un 

rendimiento real de 2.0 m3/día, lo que indica que existe una variación respecto al 

rendimiento, se sugiere que está desigualdad es debido a que el jornal disminuye al 

proyectado, ya que el proyectado indica un jornal de 8 horas pero por los temas de 

la aplicación del plan de vigilancia, prevención y control de COVID-19, este plan 

resta alrededor de 2.5 horas del jornal lo que genera una disminución del tiempo de 

labor y por ende una disminución en el rendimiento de aproximadamente a la 

tercera parte, lo que va a conllevar a colocar otro personal para cumplir con la labor 

generando un costo adicional a fin de dar el cumplimiento al cronograma 

proyectado de ejecución de obra. Adicionalmente se aplicará la prueba T para una 

muestra o chi cuadrado de acuerdo a si la variable es paramétrica o no, a fin de 
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conocer si existe una diferencia significativa entre lo observado en campo y lo 

teórico o proyectado en el análisis de costos unitario del expediente técnico. 

Tabla 35 

Datos recolectados de la partida asentado de muro de piedra habilitada para el 

mejoramiento de la transitabilidad en la calle Leoncio Prado. 

Datos generales Proyectado Real 

Obra: Mejoramiento de la transitabilidad de la 

calle Leoncio Prado 

  

Lugar: Andajes 

Hora: 8:00 am 

Fecha: 29/01/2021 

Partida: Asentado de muro de piedra habilitada 

mezcla c:a 1:6 + 75% p.g. 

Unidad: m3 

Jornal: 5 horas 

Cuadrilla evidenciada: 4 personas 

Cantidad: 8 horas 

Rendimiento: # personas x jornal / cantidad 6.00 m3/día 2.50 m3/día 

 

Interpretación 

De los datos mostrados en la tabla 35 recolectado en el mejoramiento de la 

transitabilidad en la calle Leoncio Prado, del cual vamos observar que en la fecha 

29-01 se observó y aplicó la ficha a la partida asentado de muro de piedra habilitada, 

para un jornal de 5 horas, una cuadrilla de 4 personas y un rendimiento proyecto en 

expediente técnico de 6 m3/día, ahora de la observación realizada se tuvo un 

rendimiento real de 2.5 m3/día, lo que indica que existe una variación respecto al 

rendimiento, se sugiere que está desigualdad es debido a que el jornal disminuye al 

proyectado, ya que el proyectado indica un jornal de 8 horas pero por los temas de 

la aplicación del plan de vigilancia, prevención y control de COVID-19, este plan 
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resta alrededor de 3 horas del jornal lo que genera una disminución del tiempo de 

labor y por ende una disminución en el rendimiento de aproximadamente a la 

tercera parte, lo que va a conllevar a colocar otro personal para cumplir con la labor 

generando un costo adicional a fin de dar el cumplimiento al cronograma 

proyectado de ejecución de obra.  

Así mismo, estos datos posteriormente serán ingresados al SPSS bajo la 

evaluación del estadístico ANOVA o H de Kruskal Wallis de acuerdo a si la 

variable es paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa 

entre estas bases de datos con respecto a las otras dos obras, adicionalmente se 

aplicará la prueba T para una muestra o chi cuadrado de acuerdo a si la variable es 

paramétrica o no, a fin de conocer si existe una diferencia significativa entre lo 

observado en campo y lo teórico o proyectado en el análisis de costos unitario del 

expediente técnico. 

 

4.2. Contrastación de hipótesis 
 

Análisis de Normalidad. 

Nivel de Significancia: α = 0,05 

Nivel de Confianza: 95% 

 

Tabla 36 

Prueba de Kolmogorov-Smirnov para la variable Plan de vigilancia, prevención y 

control de COVID-19. 
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N 15 

Parámetros normales Media 169.5333 

Desv. Desviación 30.13509 

Máximas diferencias 

extremas 

Absoluto 0.256 

Positivo 0.256 

Negativo -0.147 

Estadístico de prueba 0.256 

Sig. asintótica(bilateral) ,009c 

 

Nota, el superíndice “c” se refiere a que el dato tiene una corrección significativa 

de Lilliefors. 

Fuente: Obtenido del software SPSS v. 25. 

 

En la tabla 36, se analizó si los datos ingresados recolectados de campo 

tienen una tendencia de distribución normal o no, para lo cual se aplicó la prueba 

de Kolmogorov – Smirnov, de la cual el dato obtenido es 0.009 para un nivel de 

significancia de 0.05, es decir un nivel de confianza al 95%. 

El estadístico de prueba es menor al nivel de significancia 0.05, por lo tanto, 

los datos obtenidos son no paramétricos. 

Contrastación de hipótesis general. 

Hipótesis nula (Ho): El plan de vigilancia, prevención y control de COVID-19 no 

influye en la variabilidad de rendimientos de mano de obra en el programa Trabaja 

Perú 2020. 

Hipótesis alternativa (Ha): El plan de vigilancia, prevención y control de COVID-

19 Influye en la variabilidad de rendimientos de mano de obra en el programa 

Trabaja Perú 2020. 
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Evaluación del estadístico en el SPSS 

Nivel de Significancia: α = 0,05 

Nivel de Confianza: 95% 

 

Tabla 37 

Prueba de T student para una muestra a la partida corte en terreno semirocoso 

manual bajo un rendimiento proyectado de 1.5 m3/ día. 

 

Valor de prueba = 1.5 

t gl 
Sig. 

(bilateral) 

Diferencia 

de medias 

95% de intervalo 

de confianza de la 

diferencia 

Inferior Superior 

Rendimiento real para 

el corte en terreno 

semirocoso manual 

-8.500 2 0.014 -0.56667 -1.2283 0.0950 

Fuente: Obtenido del software SPSS v. 25. 

 

En la tabla 37, se analizó si los rendimientos obtenidos de campo tienen 

alguna diferencia significativa con los datos proyectados en el expediente técnico, 

para lo cual se aplicó la prueba de T student para una muestra, de la cual el dato 

obtenido es 0.014 para un nivel de significancia de 0.05, es decir un nivel de 

confianza al 95%. 

El estadístico de prueba es menor al nivel de significancia 0.05, por lo tanto, 

el rendimiento obtenido de campo para la partida corte en terreno semirocoso con 
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rendimientos 0.8 m3/día, 1.00 m3/día y 1.00 m3/día, tiene diferencia significativa 

con el proyectado en el expediente técnico siendo este con un rendimiento de 1.5 

m3/día como valor de prueba.  

 

Tabla 38 

Prueba de T student para una muestra a la partida relleno con material propio 

compactación con equipo liviano bajo un rendimiento proyectado de 24 m3/ día. 

 

Valor de prueba = 24 

t gl 
Sig. 

(bilateral) 

Diferencia 

de medias 

95% de intervalo de 

confianza de la 

diferencia 

Inferior Superior 

Rendimiento real para 

el relleno con 

material propio 

compactación con 

equipo liviano 

-44.883 2 0.000 -15.83333 -19.3345 -12.332 

Fuente: Obtenido del software SPSS v. 25. 

 

En la tabla 38, se analizó si los rendimientos obtenidos de campo tienen 

alguna diferencia significativa con los datos proyectados en el expediente técnico, 

para lo cual se aplicó la prueba de T student para una muestra, de la cual el dato 

obtenido es 0.000 para un nivel de significancia de 0.05, es decir un nivel de 

confianza al 95%. 

El estadístico de prueba es menor al nivel de significancia 0.05, por lo tanto 

el rendimiento obtenido de campo para la partida relleno con material propio con 
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rendimientos 8.3 m3/día, 8.7 m3/día y 7.5 m3/día tiene diferencia significativa con 

el proyectado en el expediente técnico siendo este con un rendimiento de 24 m3/día 

como valor de prueba. 

 

Tabla 39 

Prueba de T student para una muestra a la partida de corte y habilitación de piedra 

para muro según diseño bajo un rendimiento proyectado de 0.7 m2/ día. 

 

Valor de prueba = 0.7 

t gl 
Sig. 

(bilateral) 

Diferencia 

de medias 

95% de intervalo 

de confianza de la 

diferencia 

Inferior Superior 

Rendimiento real para 

el corte y habilitación 

de piedra para muro 

según diseño 

-5.000 2 0.038 -0.25000 -0.7462 0.2462 

Fuente: Obtenido del software SPSS v. 25. 

En la tabla 39, se analizó si los rendimientos obtenidos de campo tienen 

alguna diferencia significativa con los datos proyectados en el expediente técnico, 

para lo cual se aplicó la prueba de T student para una muestra, de la cual el dato 

obtenido es 0.038 para un nivel de significancia de 0.05, es decir un nivel de 

confianza al 95%. 

El estadístico de prueba es menor al nivel de significancia 0.05, por lo tanto, 

el rendimiento obtenido de campo para la partida corte y habilitación de piedra para 

muro con rendimientos 0.5 m2/día, 0.5 m2/día y 0.35 m2/día tiene diferencia 
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significativa con el proyectado en el expediente técnico siendo este con un 

rendimiento de 0.7 m2/día como valor de prueba. 

 

Tabla 40 

Prueba de T student para una muestra a la partida de concreto cimiento corrido 

bajo un rendimiento proyectado de 10 m3/día. 

 

Valor de prueba = 10 

t gl 
Sig. 

(bilateral) 

Diferencia 

de medias 

95% de intervalo 

de confianza de la 

diferencia 

Inferior Superior 

Rendimiento real para 

el concreto cimiento 

corrido 1:6 mezcla c:h 

inc. preparación 

manual 

-17.415 2 0.003 -7.13333 -11.198 -3.0680 

Fuente: Obtenido del software SPSS v. 25. 

En la tabla 40, se analizó si los rendimientos obtenidos de campo tienen 

alguna diferencia significativa con los datos proyectados en el expediente técnico, 

para lo cual se aplicó la prueba de T student para una muestra, de la cual el dato 

obtenido es 0.003 para un nivel de significancia de 0.05, es decir un nivel de 

confianza al 95%. 

El estadístico de prueba es menor al nivel de significancia 0.05, por lo tanto, 

el rendimiento obtenido de campo para la partida concreto cimiento corrido con 

rendimientos 2.1 m3/día, 3.0 m3/día y 3.5 m3/día tiene diferencia significativa con 

ATM
Máquina de escribir
86



125 
 

el proyectado en el expediente técnico siendo este con un rendimiento de 10 m3/día 

como valor de prueba. 

 

Tabla 41 

Prueba de T student para una muestra a la partida de asentado de muro de piedra 

habilitada bajo un rendimiento proyectado de 6 m3/s. 

 

Valor de prueba = 6 

t gl 
Sig. 

(bilateral) 

Diferencia 

de medias 

95% de intervalo 

de confianza de la 

diferencia 

Inferior Superior 

Rendimiento real para 

el asentado de muro de 

piedra habilitada 

mezcla c:a 1:6 + 75% 

p.g. 

-23.000 2 0.002 -3.83333 -5.4875 -2.1792 

Fuente: Obtenido del software SPSS v. 25. 

En la tabla 41, se analizó si los rendimientos obtenidos de campo tienen 

alguna diferencia significativa con los datos proyectados en el expediente técnico, 

para lo cual se aplicó la prueba de T student para una muestra, de la cual el dato 

obtenido es 0.002 para un nivel de significancia de 0.05, es decir un nivel de 

confianza al 95%. 

El estadístico de prueba es menor al nivel de significancia 0.05, por lo tanto, 

el rendimiento obtenido de campo para la partida asentado de muro de piedra 

habilitada con rendimientos 2.0 m3/día, 2.0 m3/día y 2.5 m3/día tiene diferencia 
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significativa con el proyectado en el expediente técnico siendo este con un 

rendimiento de 6 m3/día como valor de prueba. 

Por lo tanto, de los datos encontrados podemos deducir lo siguiente: 

La aplicación del plan de vigilancia, prevención y control de COVID-19, 

abordado por las dimensiones siguientes: 

 

Tabla 42 

Relación de ítems para cada dimensión de la variable Plan de vigilancia, 

prevención y control de COVID-19. 

Dimensión ítems 

 

Prevención 

Control de temperatura al inicio  

Pase por el pulverizador al inicio  

Lavado de manos al inicio  

Revisión de implementos de bioseguridad  

Desinfección de herramientas al inicio  

Charla de seguridad  

Desinfección de herramientas al final  

Lavado de manos al final  

Pase por el pulverizador al final  

Control de temperatura al final  

Vigilancia 

Lavado de manos 1er momento (desayuno en obra)  

Lavado de manos 2do momento (almuerzo fuera)  

Lavado de manos 3er momento (almuerzo fuera)  

Salida de participante de obra  

Retorno de participante a obra  

Paralizaciones por prevención  

Control 
Aislamiento por síntomas COVID-19  

Identificación de áreas contaminadas en últimas 72 horas  
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Está demostrando estadísticamente, que mediante el recojo de los datos 

tomados, este plan genera una influencia sobre los rendimientos proyectados del 

expediente técnico, ya que al generarse una diferencia significativa tras la 

aplicación de este plan de los dos rendimientos (proyectado y real), está negando la 

hipótesis nula, y aceptando la hipótesis alternativa planteada siguiente: El plan de 

vigilancia, prevención y control de COVID-19 analizado generan deficiencias en la 

producción de los trabajos ejecutados por la mano de obra no calificada reflejados 

en la disminución de los rendimientos de las partidas de obra en el programa Trabaja 

Perú; con lo que se confirma la influencia del plan sobre los rendimientos. 

 

Seguimos analizando la dimensión prevención de la variable Plan COVID 19 

Se planeta como una tentativa respuesta negativa si los datos recolectados del 

indicador por cumplimiento de indicaciones diarias de prevención para mano de 

obra en el programa Trabaja Perú durante la ejecución de obras no reflejan que se 

tiene una constante y estricta aplicación de la etapa de prevención del Plan COVID. 

Dimensión ítems 

 
Identificación de herramientas contaminadas  

Retiro de personal de áreas contaminadas  

Limpieza de áreas contaminadas  

Limpieza de herramientas contaminadas.  
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Se planeta como una tentativa respuesta positiva si los datos recolectados del 

indicador por cumplimiento de indicaciones diarias de prevención para mano de 

obra en el programa Trabaja Perú durante la ejecución de obras reflejan que se tenga 

una constante y estricta aplicación de la etapa de prevención del Plan COVID-19.  

 

Evaluación del estadístico en el SPSS 

Nivel de Significancia: α = 0,01 

Nivel de Confianza: 99% 

 

Tabla 43 

Prueba de Kruskal Wallis para la dimensión prevención del P1 al P5. 

  

Control de 

temperatura 

al inicio 

Pase por el 

pulverizador 

al inicio 

Lavado 

de manos 

al inicio 

Revisión de 

implementos 

de 

bioseguridad 

Desinfección 

de 

herramientas 

al inicio 

H de Kruskal-

Wallis 
4.025 0.879 0.302 3.299 0.000 

gl 2 2 2 2 2 

Sig. asintótica 0.134 0.644 0.860 0.192 1.000 

Fuente: Obtenido del software SPSS v. 25. 

Tabla 44 

Prueba de Kruskal Wallis para la dimensión prevención del P6 al P10. 

  

Charla de 

seguridad 

Desinfección 

de 

Lavado 

de manos 

al final 

Pase por el 

pulverizador 

al final 

Control de 

temperatura 

al final 
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herramientas 

al final 

H de Kruskal-

Wallis 
0.000 0.560 0.458 1.758 2.051 

gl 2 2 2 2 2 

Sig. asintótica 1.000 0.756 0.795 0.415 0.359 

Fuente: Obtenido del software SPSS v. 25. 

En la tabla 43 y 44, se analizó si los tiempos para las actividades de 

prevención realizadas en campo dentro del plan de vigilancia, prevención y control 

de COVID – 19 tienen alguna diferencia significativa entre cada una de las obras, 

para lo cual se aplicó la prueba de Kruskal Wallis, de la cual se describirán a 

continuación los datos obtenidos: 

Para el indicador de control de temperatura al inicio de obra se tiene un valor 

de significancia para evaluar si hay diferencias entre las tres obras de 0.134 para un 

nivel de significancia de 0.05, es decir un nivel de confianza al 95%.  El estadístico 

de prueba es mayor al nivel de significancia 0.05, por lo tanto, no existe diferencia 

significativa entre las obras respecto al tiempo que se toma para ejecutar el control 

de temperatura al inicio de obra, quiere decir que las tres obras evaluadas tienen un 

tiempo igual o semejante en el desarrollo de la actividad. 

Para el indicador de pase por el pulverizador al inicio de obra se tiene un 

valor de significancia para evaluar si hay diferencias entre las tres obras de 0.644 

para un nivel de significancia de 0.05, es decir un nivel de confianza al 95%.  El 

estadístico de prueba es mayor al nivel de significancia 0.05, por lo tanto, no existe 

diferencia significativa entre las obras respecto al tiempo que se toma para ejecutar 
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el pase por el pulverizador al inicio, quiere decir que las tres obras evaluadas tienen 

un tiempo igual o semejante en el desarrollo de la actividad. 

Para el indicador de lavado de manos al inicio de obra se tiene un valor de 

significancia para evaluar si hay diferencias entre las tres obras de 0.860 para un 

nivel de significancia de 0.05, es decir un nivel de confianza al 95%.  El estadístico 

de prueba es mayor al nivel de significancia 0.05, por lo tanto, no existe diferencia 

significativa entre las obras respecto al tiempo que se toma para ejecutar el lavado 

de manos al inicio de obra, quiere decir que las tres obras evaluadas tienen un 

tiempo igual o semejante en el desarrollo de la actividad. 

Para el indicador de revisión de implementos de bioseguridad se tiene un 

valor de significancia para evaluar si hay diferencias entre las tres obras de 0.192 

para un nivel de significancia de 0.05, es decir un nivel de confianza al 95%.  El 

estadístico de prueba es mayor al nivel de significancia 0.05, por lo tanto, no existe 

diferencia significativa entre las obras respecto al tiempo que se toma para ejecutar 

la revisión de implementos de bioseguridad, quiere decir que las tres obras 

evaluadas tienen un tiempo igual o semejante en el desarrollo de la actividad. 

Para el indicador de desinfección de herramientas al inicio de obra se tiene 

un valor de significancia para evaluar si hay diferencias entre las tres obras de 1.000 

para un nivel de significancia de 0.05, es decir un nivel de confianza al 95%.  El 

estadístico de prueba es mayor al nivel de significancia 0.05, por lo tanto, no existe 

diferencia significativa entre las obras respecto al tiempo que se toma para ejecutar 

la desinfección de herramientas al inicio de obra, quiere decir que las tres obras 

evaluadas tienen un tiempo igual o semejante en el desarrollo de la actividad. 
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Para el indicador de charla de seguridad se tiene un valor de significancia 

para evaluar si hay diferencias entre las tres obras de 1.000 para un nivel de 

significancia de 0.05, es decir un nivel de confianza al 95%.  El estadístico de 

prueba es mayor al nivel de significancia 0.05, por lo tanto, no existe diferencia 

significativa entre las obras respecto al tiempo que se toma para ejecutar las charlas 

de seguridad, quiere decir que las tres obras evaluadas tienen un tiempo igual o 

semejante en el desarrollo de la actividad. 

Para el indicador de desinfección de herramientas al final de obra se tiene 

un valor de significancia para evaluar si hay diferencias entre las tres obras de 0.756 

para un nivel de significancia de 0.05, es decir un nivel de confianza al 95%.  El 

estadístico de prueba es mayor al nivel de significancia 0.05, por lo tanto, no existe 

diferencia significativa entre las obras respecto al tiempo que se toma para ejecutar 

la desinfección de herramientas al final de obra, quiere decir que las tres obras 

evaluadas tienen un tiempo igual o semejante en el desarrollo de la actividad. 

Para el indicador de lavado de manos al final de obra se tiene un valor de 

significancia para evaluar si hay diferencias entre las tres obras de 0.795 para un 

nivel de significancia de 0.05, es decir un nivel de confianza al 95%.  El estadístico 

de prueba es mayor al nivel de significancia 0.05, por lo tanto, no existe diferencia 

significativa entre las obras respecto al tiempo que se toma para ejecutar el lavado 

de manos al final de obra, quiere decir que las tres obras evaluadas tienen un tiempo 

igual o semejante en el desarrollo de la actividad. 

Para el indicador de pase por el pulverizador al final de obra se tiene un 

valor de significancia para evaluar si hay diferencias entre las tres obras de 0.415 
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para un nivel de significancia de 0.05, es decir un nivel de confianza al 95%.  El 

estadístico de prueba es mayor al nivel de significancia 0.05, por lo tanto, no existe 

diferencia significativa entre las obras respecto al tiempo que se toma para ejecutar 

el pase por el pulverizador al final de obra, quiere decir que las tres obras evaluadas 

tienen un tiempo igual o semejante en el desarrollo de la actividad. 

Para el indicador de control de temperatura al final de obra se tiene un valor 

de significancia para evaluar si hay diferencias entre las tres obras de 0.359 para un 

nivel de significancia de 0.05, es decir un nivel de confianza al 95%.  El estadístico 

de prueba es mayor al nivel de significancia 0.05, por lo tanto no existe diferencia 

significativa entre las obras respecto al tiempo que se toma para ejecutar el control 

de temperatura al final de obra, quiere decir que las tres obras evaluadas tienen un 

tiempo igual o semejante en el desarrollo de la actividad. 

Está demostrando estadísticamente, que mediante el recojo de los datos 

tomados, las tres obras demuestran una similitud en los tiempos de control para 

cada una de las actividades de prevención ya que al no encontrarse una diferencia 

significativa entre las obras, está negando la hipótesis nula, y aceptando la hipótesis 

alternativa planteada siguiente: Los datos recolectados del indicador por 

cumplimiento de indicaciones diarias de prevención para mano de obra en el 

programa Trabaja Perú durante la ejecución de obras reflejan que se tiene una 

constante y estricta aplicación de la etapa de prevención del Plan COVID-19; con 

lo que se confirma que se viene aplicando a las tres obras el plan de prevención. 

Seguimos analizando la dimensión vigilancia de la variable Plan COVID 19 
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Se planeta como una tentativa respuesta negativa si los datos recolectados del 

indicador por nivel de controles continuos de prevención para mano de obra en el 

programa Trabaja Perú durante la ejecución de obras no reflejan que se tenga una 

constante y estricta aplicación de la etapa de vigilancia del Plan COVID-19. 

Se planeta como una tentativa respuesta positiva si los datos recolectados del 

indicador por nivel de controles continuos de prevención para mano de obra en el 

programa Trabaja Perú durante la ejecución de obras reflejan que se tiene una 

constante y estricta aplicación de la etapa de vigilancia del Plan COVID-19. 

 

Evaluación del estadístico en el SPSS 

Nivel de Significancia: α = 0,01 

Nivel de Confianza: 99% 

 

Tabla 45 

Prueba de Kruskal Wallis para la dimensión vigilancia. 

  

Lavado de 

manos 1er 

momento 

Lavado de 

manos 2do 

momento 

Lavado de 

manos 3er 

momento 

Salida de 

participante 

de obra 

Retorno de 

participante 

a obra 

Paralizaciones 

por 

prevención 

H de Kruskal-

Wallis 
0.696 1.348 0.324 1.086 0.000 1.086 

gl 2 2 2 2 2 2 

Sig. asintótica 0.706 0.510 0.850 0.581 1.000 0.581 

Fuente: Obtenido del software SPSS v. 25. 

En la tabla 45, se analizó si los tiempos para las actividades de vigilancia 

realizadas en campo dentro del plan de vigilancia, prevención y control de COVID 

– 19 tienen alguna diferencia significativa entre cada una de las obras, para lo cual 
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se aplicó la prueba de Kruskal Wallis, de la cual se describirán a continuación los 

datos obtenidos: 

Para el indicador de lavado de manos 1er momento se tiene un valor de 

significancia para evaluar si hay diferencias entre las tres obras de 0.706 para un 

nivel de significancia de 0.05, es decir un nivel de confianza al 95%.  El estadístico 

de prueba es mayor al nivel de significancia 0.05, por lo tanto, no existe diferencia 

significativa entre las obras respecto al tiempo que se toma para ejecutar el lavado 

de manos 1er momento, quiere decir que las tres obras evaluadas tienen un tiempo 

igual o semejante en el desarrollo de la actividad. 

Para el indicador de lavado de manos 2do momento se tiene un valor de 

significancia para evaluar si hay diferencias entre las tres obras de 0.510 para un 

nivel de significancia de 0.05, es decir un nivel de confianza al 95%.  El estadístico 

de prueba es mayor al nivel de significancia 0.05, por lo tanto no existe diferencia 

significativa entre las obras respecto al tiempo que se toma para ejecutar el lavado 

de manos 2do momento, quiere decir que las tres obras evaluadas tienen un tiempo 

igual o semejante en el desarrollo de la actividad. 

Para el indicador de lavado de manos 3er momento se tiene un valor de 

significancia para evaluar si hay diferencias entre las tres obras de 0.850 para un 

nivel de significancia de 0.05, es decir un nivel de confianza al 95%.  El estadístico 

de prueba es mayor al nivel de significancia 0.05, por lo tanto no existe diferencia 

significativa entre las obras respecto al tiempo que se toma para ejecutar el lavado 

de manos 3er momento, quiere decir que las tres obras evaluadas tienen un tiempo 

igual o semejante en el desarrollo de la actividad. 
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Para los indicadores de salida de participante de obra, retorno de 

participantes a obra y paralizaciones por prevenciones, tenemos datos arrojados 

debido a que relaciona las dos obras que han tenido presuntos casos de COVID-19, 

que para este análisis de dos obras se puede observar que las significancias son 

mayores a 0.05, por lo que no existe diferencia significativa entre las dos obras, la 

tercera no entra en el recuento, por lo que no se evidenció presuntos casos. 

Está demostrando estadísticamente, que mediante el recojo de los datos 

tomados, las tres obras demuestran una similitud en los tiempos de control para 

cada una de las actividades de vigilancia ya que al no encontrarse una diferencia 

significativa entre las obras, está negando la hipótesis nula, y aceptando la hipótesis 

alternativa planteada siguiente: Los datos recolectados del indicador por nivel de 

controles continuos de prevención para mano de obra en el programa Trabaja Perú 

durante la ejecución de obras reflejan que se tiene una constante y estricta 

aplicación de la etapa de vigilancia del Plan COVID-19; con lo que se confirma que 

se viene aplicando a las tres obras el plan de vigilancia, para minimizar el riesgo de 

contagia en cada una de las obras, así mismo solo se han evidenciado un caso en la 

obra: Creación de plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio Prado 

y otro caso en la obra: Mejoramiento de la transitabilidad de la calle Leoncio Prado, 

los cuales fueron controlados y tratados adecuadamente, para la obra: Mejoramiento 

de la transitabilidad en la calle 28 de julio, gracias al adecuado control de 

prevención estricto que se ha tenido, no se llegaron a suscitar algún caso. 

Seguimos analizando la dimensión control de la variable Plan COVID 19 
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Se planeta como una tentativa respuesta negativa si los datos recolectados del 

indicador por número de casos de salida y reingreso para mano de obra en el 

programa Trabaja Perú durante la ejecución de obras no reflejan que se tengan una 

constante y estricta aplicación de la etapa de control del Plan COVID-19. 

Se planeta como una tentativa respuesta positiva si los datos recolectados del 

indicador por número de casos de salida y reingreso para mano de obra en el 

programa Trabaja Perú durante la ejecución de obras reflejan que se tiene una 

constante y estricta aplicación de la etapa de control del Plan COVID-19. 

 

Evaluación del estadístico en el SPSS 

Nivel de Significancia: α = 0,01 

Nivel de Confianza: 99% 

 

Tabla 46 

Prueba de Kruskal Wallis para la dimensión control. 

  

Aislamiento 

por 

síntomas 

COVID-19 

Identificación 

de áreas 

contaminadas 

en últimas 72 

horas 

Identificación 

de 

herramientas 

contaminadas 

Retiro de 

personal de 

áreas 

contaminadas 

Limpieza de 

áreas 

contaminadas 

Limpieza de 

herramientas 

contaminadas 

H de 

Kruskal-

Wallis 

1.086 1.086 1.086 1.086 1.086 1.086 

gl 2 2 2 2 2 2 

Sig. 

asintótica 
0.581 0.581 0.581 0.581 0.581 0.581 

Fuente: Obtenido del software SPSS v. 25. 
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En la tabla 46, se analizó si los tiempos para las actividades de control 

realizadas en campo dentro del plan de vigilancia, prevención y control de COVID 

– 19 tienen alguna diferencia significativa entre cada una de las obras, para lo cual 

se aplicó la prueba de Kruskal Wallis, de la cual se describirán a continuación los 

datos obtenidos: 

Para el indicador de aislamiento por síntomas COVID-19 se tiene un valor 

de significancia para evaluar si hay diferencias entre las tres obras de 0.581 para un 

nivel de significancia de 0.05, es decir un nivel de confianza al 95%.  El estadístico 

de prueba es mayor al nivel de significancia 0.05, por lo tanto no existe diferencia 

significativa entre las obras respecto al tiempo que se toma para ejecutar el 

aislamiento por síntomas COVID-19, quiere decir que las tres obras evaluadas 

tienen un tiempo igual o semejante en el desarrollo de la actividad. 

Para el indicador de identificación de áreas contaminadas en últimas 72 

horas se tiene un valor de significancia para evaluar si hay diferencias entre las tres 

obras de 0.581 para un nivel de significancia de 0.05, es decir un nivel de confianza 

al 95%.  El estadístico de prueba es mayor al nivel de significancia 0.05, por lo tanto 

no existe diferencia significativa entre las obras respecto al tiempo que se toma para 

ejecutar la identificación de áreas contaminadas en últimas 72 horas, quiere decir 

que las tres obras evaluadas tienen un tiempo igual o semejante en el desarrollo de 

la actividad. 

Para el indicador de identificación de herramientas contaminadas se tiene 

un valor de significancia para evaluar si hay diferencias entre las tres obras de 0.581 

para un nivel de significancia de 0.05, es decir un nivel de confianza al 95%.  El 

estadístico de prueba es mayor al nivel de significancia 0.05, por lo tanto no existe 

diferencia significativa entre las obras respecto al tiempo que se toma para ejecutar 
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la identificación de herramientas contaminadas, quiere decir que las tres obras 

evaluadas tienen un tiempo igual o semejante en el desarrollo de la actividad. 

Para el indicador de retiro de personal de áreas contaminadas se tiene un 

valor de significancia para evaluar si hay diferencias entre las tres obras de 0.581 

para un nivel de significancia de 0.05, es decir un nivel de confianza al 95%.  El 

estadístico de prueba es mayor al nivel de significancia 0.05, por lo tanto no existe 

diferencia significativa entre las obras respecto al tiempo que se toma para ejecutar 

el retiro de personal de áreas contaminadas, quiere decir que las tres obras evaluadas 

tienen un tiempo igual o semejante en el desarrollo de la actividad. 

Para el indicador de limpieza de áreas contaminadas se tiene un valor de 

significancia para evaluar si hay diferencias entre las tres obras de 0.581 para un 

nivel de significancia de 0.05, es decir un nivel de confianza al 95%.  El estadístico 

de prueba es mayor al nivel de significancia 0.05, por lo tanto no existe diferencia 

significativa entre las obras respecto al tiempo que se toma para ejecutar la limpieza 

de áreas contaminadas, quiere decir que las tres obras evaluadas tienen un tiempo 

igual o semejante en el desarrollo de la actividad. 

Para el indicador de limpieza de herramientas contaminadas se tiene un 

valor de significancia para evaluar si hay diferencias entre las tres obras de 0.581 

para un nivel de significancia de 0.05, es decir un nivel de confianza al 95%.  El 

estadístico de prueba es mayor al nivel de significancia 0.05, por lo tanto no existe 

diferencia significativa entre las obras respecto al tiempo que se toma para ejecutar 

la limpieza de herramientas contaminadas, quiere decir que las tres obras evaluadas 

tienen un tiempo igual o semejante en el desarrollo de la actividad. 

Hay que recordar que estos indicadores fueron realizados únicamente a dos 

de las obras ya que son las que tuvieron presuntos casos de COVID-19, por lo que 
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para este análisis de dos obras se puede observar que las significancias son mayores 

a 0.05, por lo que no existe diferencia significativa entre las dos obras, la tercera no 

entra en el recuento, por lo que no se evidenció presuntos casos. 

Está demostrando estadísticamente, que mediante el recojo de los datos 

tomados, las tres obras demuestran una similitud en los tiempos de control para 

cada una de las actividades de control ya que al no encontrarse una diferencia 

significativa entre las obras, está negando la hipótesis nula, y aceptando la hipótesis 

alternativa planteada siguiente: Los datos recolectados del indicador por número de 

casos de salida y reingreso para mano de obra en el programa Trabaja Perú durante 

la ejecución de obras reflejan que se tiene una constante y estricta aplicación de la 

etapa de control del Plan COVID-19; con lo que se confirma que se viene aplicando 

a las tres obras el plan de control, para minimizar el riesgo de contagia en cada una 

de las obras, así mismo solo se han evidenciado un caso en la obra: Creación de 

plaza de armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio Prado y otro caso en la 

obra: Mejoramiento de la transitabilidad de la calle Leoncio Prado, los cuales fueron 

controlados y tratados adecuadamente, para la obra: Mejoramiento de la 

transitabilidad en la calle 28 de julio, gracias al adecuado control de prevención 

estricto que se ha tenido, no se llegaron a suscitar algún caso. 

 

Contrastación de hipótesis específica 01 

Ho: El plan de vigilancia, prevención y control de COVID-19 no influye en los 

datos recolectados para la composición inadecuada de cuadrillas para la mano de 

obra en el programa Trabaja Perú 2020. 
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Ha: El plan de vigilancia, prevención y control de COVID-19 influye en los datos 

recolectados para la composición inadecuada de cuadrillas para la mano de obra en 

el programa Trabaja Perú 2020. 

 

Evaluación del estadístico en el SPSS 

Nivel de Significancia: α = 0,05 

Nivel de Confianza: 95% 

Tabla 47 

Prueba de Kruskal Wallis para la dimensión composición inadecuada de 

cuadrillas. 

  

Participantes 

requeridos 

para el corte 

en terreno 

semirocoso 

manual 

Participantes 

requeridos para 

el relleno con 

material propio 

compactación 

con equipo 

liviano 

Participantes 

requeridos para 

el corte y 

habilitación de 

piedra para 

muro según 

diseño 

Participantes 

requeridos para 

el concreto 

cimiento 

corrido 1:6 

mezcla c:h inc. 

preparación 

manual 

Participantes 

requeridos para 

el asentado de 

muro de piedra 

habilitada 

mezcla c:a 1:6 

+ 75% p.g. 

H de Kruskal-

Wallis 
0.000 0.000 0.000 2.000 2.000 

gl 2 2 2 2 2 

Sig. asintótica 1.000 1.000 1.000 0.368 0.368 

Fuente: Obtenido del software SPSS v. 25. 

En la tabla 47, se analizó la cantidad de participantes requeridos para la 

realización de las partidas indicadas en la variable de variabilidad de rendimientos 

a fin de conocer el comportamiento de estos datos cuantitativos respecto a cada una 

de las obras en evaluación, de los datos recolectados de campo se busca encontrar 

si se tienen alguna diferencia significativa entre cada una de las obras, para lo cual 
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se aplicó la prueba de Kruskal Wallis, de la cual se describirán a continuación los 

datos obtenidos: 

Para el indicador de participantes requeridos para el corte en terreno 

semirocoso manual se tiene un valor de significancia para evaluar si hay diferencias 

entre las tres obras de 1.00 para un nivel de significancia de 0.05, es decir un nivel 

de confianza al 95%.  El estadístico de prueba es mayor al nivel de significancia 

0.05, por lo tanto no existe diferencia significativa entre las obras respecto al 

número de participantes requeridos para el corte en terreno semirocoso manual, 

quiere decir que las tres obras evaluadas tienen un número de participantes 

requerido igual o semejante en el desarrollo de la partida. 

Para el indicador de participantes requeridos para el relleno con material 

propio compactación con equipo liviano se tiene un valor de significancia para 

evaluar si hay diferencias entre las tres obras de 1.00 para un nivel de significancia 

de 0.05, es decir un nivel de confianza al 95%.  El estadístico de prueba es mayor 

al nivel de significancia 0.05, por lo tanto, no existe diferencia significativa entre 

las obras respecto al número de participantes requeridos para el relleno con material 

propio compactación con equipo liviano, quiere decir que las tres obras evaluadas 

tienen un número de participantes requerido igual o semejante en el desarrollo de 

la partida. 

Para el indicador de participantes requeridos para el corte y habilitación de 

piedra para muro según diseño se tiene un valor de significancia para evaluar si hay 

diferencias entre las tres obras de 1.00 para un nivel de significancia de 0.05, es 

decir un nivel de confianza al 95%.  El estadístico de prueba es mayor al nivel de 

significancia 0.05, por lo tanto no existe diferencia significativa entre las obras 

respecto al número de participantes requeridos para el corte y habilitación de piedra 
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para muro según diseño, quiere decir que las tres obras evaluadas tienen un número 

de participantes requerido igual o semejante en el desarrollo de la partida. 

Para el indicador de participantes requeridos para el concreto cimiento 

corrido se tiene un valor de significancia para evaluar si hay diferencias entre las 

tres obras de 0.368 para un nivel de significancia de 0.05, es decir un nivel de 

confianza al 95%.  El estadístico de prueba es mayor al nivel de significancia 0.05, 

por lo tanto no existe diferencia significativa entre las obras respecto al número de 

participantes requeridos para el concreto cimiento corrido, quiere decir que las tres 

obras evaluadas tienen un número de participantes requerido igual o semejante en 

el desarrollo de la partida. 

Para el indicador de participantes requeridos para el asentado de muro de 

piedra habilitada se tiene un valor de significancia para evaluar si hay diferencias 

entre las tres obras de 0.368 para un nivel de significancia de 0.05, es decir un nivel 

de confianza al 95%.  El estadístico de prueba es mayor al nivel de significancia 

0.05, por lo tanto no existe diferencia significativa entre las obras respecto al 

número de participantes requeridos para el asentado de muro de piedra habilitada, 

quiere decir que las tres obras evaluadas tienen un número de participantes 

requerido igual o semejante en el desarrollo de la partida. 

Está demostrando estadísticamente, que mediante el recojo de los datos 

tomados, las tres obras demuestran una similitud en el número de participantes 

requeridos para cada una de las partidas. 

Primero, del análisis realizado entre las partidas desarrolladas en campo, 

para las partidas de corte en terreno semirocoso manual y corte y habilitación de 

piedra para muro según diseño, se ha evidenciado que participa una sola persona en 

campo como cuadrilla, y comparándola con el análisis de costo del expediente 
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técnico (tabla 16 y 24) son idénticos, ya que al ser solo una persona por cuadrilla 

para elaborar cierto rendimiento no hay exposición al riesgo de contagia, pero es de 

obligación aplicar todos los implementos de bioseguridad y controles del plan de 

vigilancia, prevención y control COVID-19, por lo que recordemos que la 

aplicación de este plan lleva cierto tiempo de la labor diaria lo que genera 

disminución del rendimiento no por la cuadrilla si no por la diferencia del tiempo 

de ejecución real con la del programado por el análisis de costos unitarios. Así 

mismo si es que se buscara como solución para el rendimiento colocar a otro 

personal adicional, hay que recordar que la partida está diseñada para que una sola 

persona lo ejecute por diversas razones como pueden ser un limitado espacio, un 

limitado número de herramientas, u otra limitante por la que se diseñó el análisis de 

costos de esta manera con una cuadrilla de una sola persona, y si agregamos otra u 

otras más para compensar el hecho del rendimiento, posiblemente generemos una 

exposición de estas personas al contagio de COVID-19, ya sea por el espacio 

limitado menor al solicitado de dos metros o a falta de herramientas que tengan que 

compartir, que no es lo adecuado por los procesos de prevención. En conclusión la 

partida debe mantenerse bajo un solo participante como está diseñado en el análisis 

de costos y por ende debería tomarse como causal para solicitud de ampliación de 

plazo, la afectación del plan de prevención, vigilancia y control hacia el rendimiento 

de la partida y por ende la afectación a la ruta crítica de la obra, ya que es una partida 

ubicada dentro de dicha ruta. 

Segundo, del análisis realizado entre las paridas desarrolladas en campo, 

para la partida de relleno con material propio compactación con equipo liviano, se 

ha evidenciado que participan solo dos personas en campo como cuadrilla, y 
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comparándola con el análisis de costos del expediente técnico (tabla 20), existe una 

diferencia de la mitad de la cuadrilla, ya que el análisis indica que se debe tener una 

cuadrilla de cuatro personas para realizar la labor y obtener el rendimiento 

adecuado, pero es de obligación aplicar todos los implementos de bioseguridad y 

controles del plan de vigilancia, prevención y control COVID-19, por lo que 

recordemos que la aplicación de este plan lleva cierto tiempo de la labor diaria lo 

que genera disminución del rendimiento, primero por la disminución de la cuadrilla 

a la mitad y además por la diferencia del tiempo de ejecución real con la del 

programado por el análisis de costos unitarios. Así mismo si es que se buscara como 

solución para el rendimiento colocar a otro personal adicional, volvemos al primer 

momento en el que se disminuye a la mitad al personal debido al distanciamiento 

social que se debe dar, y si agregamos otra u otras más para compensar el hecho del 

rendimiento, posiblemente generemos una exposición de estas personas al contagio 

de COVID-19. En conclusión, la partida debe mantenerse bajo dos participantes de 

acuerdo a los parámetros de distanciamiento del plan de prevención, vigilancia y 

control COVID-19 y por ende debería tomarse como causal para solicitud de 

ampliación de plazo, la afectación del plan de prevención, vigilancia y control hacia 

el rendimiento de la partida y por ende la afectación a la ruta crítica de la obra, ya 

que es una partida ubicada dentro de dicha ruta. 

Tercero, del análisis realizado entre las paridas desarrolladas en campo, para 

la partida de concreto cimiento corrido, se ha evidenciado que participan solo dos 

persona en campo como cuadrilla, y comparándola con el análisis de costos del 

expediente técnico (tabla 28), existe una diferencia en la obra: Creación de plaza de 

armas colindante a las calles 28 de julio y Leoncio Prado de la tercera parte de 

ATM
Máquina de escribir
66



145 
 

cuadrilla y en otras dos obras de la mitad de cuadrilla, ya que el análisis indica que 

se debe tener una cuadrilla de trece personas para realizar la labor y obtener el 

rendimiento adecuado, pero es de obligación aplicar todos los implementos de 

bioseguridad y controles del plan de vigilancia, prevención y control COVID-19, 

por lo que recordemos que la aplicación de este plan lleva cierto tiempo de la labor 

diaria lo que genera disminución del rendimiento, primero por la disminución de la 

cuadrilla y además por la diferencia del tiempo de ejecución real con la del 

programado por el análisis de costos unitarios. Así mismo si es que se buscara como 

solución para el rendimiento colocar a otro personal adicional, volvemos al primer 

momento en el que se disminuye al personal debido al distanciamiento social que 

se debe dar, y si agregamos otra u otras más para compensar el hecho del 

rendimiento, posiblemente generemos una exposición de estas personas al contagio 

de COVID-19. En conclusión, la partida debe mantenerse bajo los participantes 

existentes de acuerdo a los parámetros de distanciamiento del plan de prevención, 

vigilancia y control COVID-19 y por ende debería tomarse como causal para 

solicitud de ampliación de plazo, la afectación del plan de prevención, vigilancia y 

control hacia el rendimiento de la partida y por ende la afectación a la ruta crítica 

de la obra, ya que es una partida ubicada dentro de dicha ruta. 

Cuarto, del análisis realizado entre las paridas desarrolladas en campo, para 

la partida de asentado de muro de piedra habilitada, se ha evidenciado que 

participan solo tres personas en campo como cuadrilla, y comparándola con el 

análisis de costos del expediente técnico (tabla 32), existe una diferencia de la mitad 

de la cuadrilla, ya que el análisis indica que se debe tener una cuadrilla de seis 

personas para realizar la labor y obtener el rendimiento adecuado, pero es de 
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obligación aplicar todos los implementos de bioseguridad y controles del plan de 

vigilancia, prevención y control COVID-19, por lo que recordemos que la 

aplicación de este plan lleva cierto tiempo de la labor diaria lo que genera 

disminución del rendimiento, primero por la disminución de la cuadrilla a la mitad 

y además por la diferencia del tiempo de ejecución real con la del programado por 

el análisis de costos unitarios. Así mismo si es que se buscara como solución para 

el rendimiento colocar a otro personal adicional, volvemos al primer momento en 

el que se disminuye a la mitad al personal debido al distanciamiento social que se 

debe dar, y si agregamos otra u otras más para compensar el hecho del rendimiento, 

posiblemente generemos una exposición de estas personas al contagio de COVID-

19. En conclusión la partida debe mantenerse bajo tres participantes de acuerdo a 

los parámetros de distanciamiento del plan de prevención, vigilancia y control 

COVID-19 y por ende debería tomarse como causal para solicitud de ampliación 

de plazo, la afectación del plan de prevención, vigilancia y control hacia el 

rendimiento de la partida y por ende la afectación a la ruta crítica de la obra, ya que 

es una partida ubicada dentro de dicha ruta. 

Finalmente, está demostrando estadísticamente que mediante el recojo de 

los datos tomados, las tres obras demuestran una similitud en el número de 

participantes que requieren cada partida para de esta forma justificar de que la forma 

de trabajo para la ubicación de cuadrillas bajo el plan de prevención, vigilancia y 

control es el más adecuado ya que se vienen utilizando de la misma forma en tres 

proyectos con similitudes en sus partidas, lo que conlleva a no tener que modificar 

esta composición de cuadrillas en campo ya que al parecer es la más efectiva,  pero 

que al utilizarse genera una influencia en los rendimientos ya que como se precisó 
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en los párrafos anteriores la aplicación de este plan lleva cierto tiempo de la labor 

diaria lo que genera disminución del rendimiento, primero por la disminución de la 

cuadrilla y además por la diferencia del tiempo de ejecución real con la del 

programado por el análisis de costos unitarios, por lo que podemos negar la 

hipótesis nula, y aceptando la hipótesis alternativa planteada siguiente: El número 

de participantes requeridos por partida en el programa Trabaja Perú durante la 

ejecución de obras se da bajo una inadecuada composición de las cuadrillas por la 

etapa de prevención del Plan COVID-19, lo cual genera una disminución del 

rendimiento de las partidas. 

 

Contrastación de hipótesis específica 02 

Ho: El plan de vigilancia, prevención y control de COVID-19 no influye en los 

datos recolectados para los tiempos de adecuación de participantes para la mano de 

obra en el programa Trabaja Perú 2020. 

 

Ha: El plan de vigilancia, prevención y control de COVID-19 influye en los datos 

recolectados para los tiempos de adecuación de participantes para la mano de obra 

en el programa Trabaja Perú 2020. 

 

Para el presente caso de rotaciones veremos cada una de las partidas analizadas 

desde los datos obtenidos en la hipótesis específica 01: 

Para las partidas corte en terreno semirocoso manual y corte y habilitación 

de piedra para muro según diseño, se conoce la existencia de que la cuadrilla real y 
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proyectada son la misma de un trabajador, y al no existir diferencia significativa 

entre las obras, no hay una existencia de rotación de personal para estas labores. 

Para la partida relleno con material propio compactación con equipo liviano, 

se ha evidenciado que participan solo dos personas en campo como cuadrilla, y 

comparándola con el análisis de costos del expediente técnico (tabla 20), existe una 

diferencia de la mitad de la cuadrilla, por ende existen dos participantes que están 

quedando sin labor, por ende estos dos participantes deben pasar a otra partida que 

tenga las condiciones para poder albergarlos como puede ser la partida de cantera 

o de acarreo que trabajan en espacios más amplios, y que por dichas condiciones 

no fueron analizadas esas partidas dentro del estudio, pero ante esta idea de rotación 

se genera el problema de que los participantes que rotan de una labor a otra deben 

primero se capacitados en la actividad a realizar, y la forma de traslado y 

permanencia en el área de labor, lo que lleva un tiempo adicional residente o 

maestro de obra dar las indicaciones y ubicaciones para los nuevos trabajadores que 

salen de las partidas reducidas, generando de igual forma un rendimiento en las 

partidas, ya que esta rotación hacia partidas que tienen espacios más grandes y 

adecuados no minimiza el efecto de la reducción del rendimiento en las partidas 

antes mencionadas, por lo que sí es una alternativa para ubicar en una nueva 

actividad a los participantes a fin de sustentar su pago, no es una alternativa que 

ayude a minimizar el efecto de bajo rendimiento generado como se indicó en los 

párrafos de la hipótesis específica 01. 

Para la partida concreto cimiento corrido, se ha evidenciado que participan 

solo dos personas en campo como cuadrilla, y comparándola con el análisis de 

costos del expediente técnico (tabla 28), existe una diferencia de la mitad y de la 

tercera parte de la cuadrilla según las obras mencionadas, por ende existen dos 

participantes que están quedando sin labor, por ende estos participantes deben pasar 

ATM
Máquina de escribir
62



149 
 

a otra partida que tenga las condiciones para poder albergarlos como se indicó 

anteriormente, pero ante esta idea de rotación nuevamente vuelve a generar el 

problema de que los participantes que rotan de una labor a otra deben primero se 

capacitados en la actividad a realizar, y la forma de traslado y permanencia en el 

área de labor, lo que lleva un tiempo adicional residente o maestro de obra dar las 

indicaciones y ubicaciones para los nuevos trabajadores que salen de las partidas 

reducidas, generando de igual forma un rendimiento en las partidas, ya que esta 

rotación hacia partidas que tienen espacios más grandes y adecuados no minimiza 

el efecto de la reducción del rendimiento en las partidas antes mencionadas, por lo 

que sí es una alternativa para ubicar en una nueva actividad a los participantes a fin 

de sustentar su pago, no es una alternativa que ayude a minimizar el efecto de bajo 

rendimiento generado como se indicó en los párrafos de la hipótesis específica 01. 

Para la partida asentado de muro de piedra habilitada, se ha evidenciado que 

participan solo tres personas en campo como cuadrilla, y comparándola con el 

análisis de costos del expediente técnico (tabla 32), existe una diferencia de la mitad 

de la cuadrilla según las obras mencionadas, por ende existen dos participantes que 

están quedando sin labor, por ende estos participantes deben pasar a otra partida 

que tenga las condiciones para poder albergarlos como se indicó anteriormente, por 

lo que sí es una alternativa para ubicar en una nueva actividad a los participantes a 

fin de sustentar su pago, no es una alternativa que ayude a minimizar el efecto de 

bajo rendimiento generado como se indicó en los párrafos de la hipótesis específica 

01. 

Finalmente, está demostrando estadísticamente que mediante el recojo de 

los datos tomados, las tres obras demuestran una similitud en el número de 

participantes que requieren cada partida para de esta forma justificar de que la forma 

de trabajo para la ubicación de cuadrillas bajo el plan de prevención, vigilancia y 
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control es el más adecuado ya que se vienen utilizando de la misma forma en tres 

proyectos con similitudes en sus partidas, lo que conlleva a no tener que modificar 

esta composición de cuadrillas en campo ya que al parecer es la más efectiva,  pero 

que al utilizarse genera una influencia en los rendimientos ya que como se precisó 

en los párrafos anteriores la aplicación de este plan lleva cierto tiempo de la labor 

diaria lo que genera disminución del rendimiento, ya que esta rotación hacia 

partidas que tienen espacios más grandes y adecuados no minimiza el efecto de la 

reducción del rendimiento en las partidas antes mencionadas, por lo que sí es una 

alternativa para ubicar en una nueva actividad a los participantes a fin de sustentar 

su pago, no es una alternativa que ayude a minimizar el efecto de bajo rendimiento 

generado, por lo que podemos negar la hipótesis nula, y aceptando la hipótesis 

alternativa planteada siguiente: El tiempo de adecuación de participantes en el 

programa Trabaja Perú durante la ejecución de obras refleja se da bajo una alta 

rotación de trabajadores por los casos COVID-19 registrados tras la etapa de control 

del Plan, y los dos casos de control no influyen altamente en los rendimientos. 

 

Contrastación de hipótesis específica 03 

Ho: El plan de vigilancia, prevención y control de COVID-19 no influye en los 

datos recolectados para las paralizaciones excesivas de la mano de obra en el 

programa Trabaja Perú 2020. 

Ha: El plan de vigilancia, prevención y control de COVID-19 influye en los datos 

recolectados para las paralizaciones excesivas de la mano de obra en el programa 

Trabaja Perú 2020. 
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Evaluación del estadístico en el SPSS 

Nivel de Significancia: α = 0,05 

Nivel de Confianza: 95% 

 

 

Tabla 48 

Prueba de Kruskal Wallis para la dimensión paralizaciones excesivas. 

  

Tiempo 

requerido 

para el corte 

en terreno 

semirocoso 

manual 

Tiempo 

requerido para 

el relleno con 

material propio 

compactación 

con equipo 

liviano 

Tiempo 

requerido 

para el corte 

y habilitación 

de piedra para 

muro según 

diseño 

Tiempo 

requerido para 

el concreto 

cimiento 

corrido 1:6 

mezcla c:h inc. 

preparación 

manual 

Tiempo 

requerido para 

el asentado de 

muro de piedra 

habilitada 

mezcla c:a 1:6 

+ 75% p.g. 

H de Kruskal-

Wallis 
2.000 2.000 2.000 2.000 2.000 

gl 2 2 2 2 2 

Sig. asintótica 0.368 0.368 0.368 0.368 0.368 

Fuente: Obtenido del software SPSS v. 25. 

En la tabla 48, se analizó el tiempo requerido para aplicar los controles de 

prevención por participante durante la ejecución de las partidas evaluadas, 

aplicando adicionalmente tiempos por temas de vigilancia hacia paralizaciones por 

presuntos casos COVID-19, a fin de conocer el comportamiento de estos datos 

cuantitativos respecto a cada una de las obras en evaluación, de los datos 

recolectados de campo se busca encontrar si se tienen alguna diferencia 

significativa entre cada una de las obras, para lo cual se aplicó la prueba de Kruskal 

Wallis, de la cual se describirán a continuación los datos obtenidos: 
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Para el indicador de tiempo requerido para el corte en terreno semirocoso 

manual se tiene un valor de significancia para evaluar si hay diferencias entre las 

tres obras de 0.368 para un nivel de significancia de 0.05, es decir un nivel de 

confianza al 95%.  El estadístico de prueba es mayor al nivel de significancia 0.05, 

por lo tanto no existe diferencia significativa entre las obras respecto al tiempo 

requerido para el corte en terreno semirocoso manual, quiere decir que las tres obras 

evaluadas tienen un tiempo requerido igual o semejante en el desarrollo de la 

partida. 

Para el indicador de tiempo requerido para el relleno con material propio 

compactación con equipo liviano se tiene un valor de significancia para evaluar si 

hay diferencias entre las tres obras de 0.368 para un nivel de significancia de 0.05, 

es decir un nivel de confianza al 95%.  El estadístico de prueba es mayor al nivel 

de significancia 0.05, por lo tanto no existe diferencia significativa entre las obras 

respecto al tiempo requerido para el relleno con material propio compactación con 

equipo liviano, quiere decir que las tres obras evaluadas tienen un tiempo requerido 

igual o semejante en el desarrollo de la partida. 

Para el indicador de tiempo requerido para el corte y habilitación de piedra 

para muro según diseño se tiene un valor de significancia para evaluar si hay 

diferencias entre las tres obras de 0.368 para un nivel de significancia de 0.05, es 

decir un nivel de confianza al 95%.  El estadístico de prueba es mayor al nivel de 

significancia 0.05, por lo tanto no existe diferencia significativa entre las obras 

respecto al tiempo requerido para el corte y habilitación de piedra para muro según 

diseño, quiere decir que las tres obras evaluadas tienen un tiempo requerido igual o 

semejante en el desarrollo de la partida. 

Para el indicador de tiempo requerido para el concreto cimiento corrido se 

tiene un valor de significancia para evaluar si hay diferencias entre las tres obras de 
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0.368 para un nivel de significancia de 0.05, es decir un nivel de confianza al 95%.  

El estadístico de prueba es mayor al nivel de significancia 0.05, por lo tanto no 

existe diferencia significativa entre las obras respecto al tiempo requerido para el 

concreto cimiento corrido, quiere decir que las tres obras evaluadas tienen un 

tiempo requerido igual o semejante en el desarrollo de la partida. 

Para el indicador de tiempo requerido para el asentado de muro de piedra 

habilitada se tiene un valor de significancia para evaluar si hay diferencias entre las 

tres obras de 0.368 para un nivel de significancia de 0.05, es decir un nivel de 

confianza al 95%.  El estadístico de prueba es mayor al nivel de significancia 0.05, 

por lo tanto no existe diferencia significativa entre las obras respecto al tiempo 

requerido para el asentado de muro de piedra habilitada, quiere decir que las tres 

obras evaluadas tienen un tiempo requerido igual o semejante en el desarrollo de la 

partida. 

Finalmente, está demostrando estadísticamente que mediante el recojo de 

los datos tomados, las tres obras demuestran una similitud en el tiempo que 

requieren para dar inicio a cada partida, por lo que ahora podemos indicar que los 

tiempos para cada una de las obras son iguales o similares, así mismo con este datos 

podemos estimar que será el mismo tiempo para cada obra que tenga las mismas 

condiciones en las partidas evaluadas, con lo que el tiempo requerido para cada 

partida si genera una interferencia con el tiempo programado de 8 horas laborales 

como jornal, ya que en algunos casos puede verse disminuido entre 2 a 3 horas por 

cada control que se realiza en cada una de las etapas del plan, sea al inicio de obra 

para el ingreso o la salida que son las que llevan mayor atención de tiempo; para la 

etapa de vigilancia el tiempo requerido es menor ya que está más enfocado en el 

lavado constante de manos y si existiese el caso de algún presunto caso se activa la 
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etapa del control, que para las presentes obras, en dos de ellas solo se dieron un 

presunto caso que fue controlado, generando un tiempo promedio de las dos obras 

de 50 minutos para su atención, por lo que ahora conociendo estos datos precios, y 

analizando conjuntamente con las demás hipótesis podemos negar la presente 

hipótesis nula, y aceptar la hipótesis alternativa planteada siguiente: El tiempo 

requerido de controles de prevención por participante en el programa Trabaja Perú 

durante la ejecución de obras se da bajo paralizaciones excesivas por la etapa de 

vigilancia del Plan COVID-19 lo cual genera una disminución del rendimiento de 

las partidas; ahora siendo precisos, cualquier aplicación nueva de un plan para 

reducir contaminantes sobre partidas que estén dentro de la ruta crítica va a generar 

un contratiempo en el rendimiento de ejecución ya que son partidas que no tienen 

holguras con las que se puedan jugar o manejar, sino son muy exactas y las cuales 

se deben respetar estrictamente, ya que la variación de los rendimientos dentro de 

una de estas partidas sea por el factor de tiempo o paralización por evento COVID-

19, generará una afectación al tiempo programado de obra inicial. 

 

 

 

 

 

 

 

ATM
Máquina de escribir
56



155 
 

 

 

 

CAPÍTULO V 

DISCUSIÓN 

 

5.1. Discusión de resultados 

 

Se evidencia variación de la productividad tras la implementación de los planes 

COVID-19, de acuerdo al análisis de las 3 obras dentro del distrito de Andajes, 

para lo cual respecto a los rendimientos de productividad reales se tienen 

descensos en las partidas entre 50 a 70 por ciento respecto a su rendimiento 

proyectado, este valor de disminución de productividad excede a los datos 

obtenidos por Pacheco (2021), respecto a que en su investigación encuentra un 

promedio 5 por ciento en disminución, pero cabe recalcar que las partidas que 

se trabajan en dicha obra tienen labores con equipos y operarios, en cambio en 

nuestra obra solo se analizaron las partidas con mano de obra no calificada sin 

ninguna otra intervención, sin embargo lo importante de este análisis es la 

existencia de la variación de la productividad proyectada en disminución tras 

la implementación de los planes COVID 19. 

 

Para el caso de la variación por costos, ciertamente la implementación de los 

planes COVID-19, ya se ha evidenciado que genera una disminución de los 
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rendimientos en ejecución de obra de hasta un 70 por ciento, por lo que esto 

conlleva a tener variaciones en costos, para nuestras 3 obras analizados, solo 

para las 5 partidas que se analizaron se tuvo un incremento de los costos de 

hasta un 5% aproximadamente, esto se logró gracias a la intervención necesaria 

del manejo de varias cuadrillas de trabajo en paralelo para mitigar el 70 por 

cierto de deficiencia obtenido en rendimientos que afectaría idénticamente al 

costo, por ello se plantearon varias cuadrillas de trabajo en simultaneo, estos 

datos se acercan a los de Quispe (2020) el cual obtiene como máximo 

resultados de elevación de presupuesto global de un 3,864 por ciento, la 

diferencia es obvia porque dicho autor analiza todas las partidas incluyendo las 

que utilizan equipos, lo cual genera una disminución del costo y por ende una 

disminución del porcentaje, de igual forma con el autor De la Cruz (2020) el 

cual obtiene incrementos en el presupuesto de hasta 3,34 por ciento, pero de 

igual forma son incrementos del presupuesto total el cual analiza todas las 

partidas incluidas las de equipo y mano de obra calificada. Ahora si analizamos 

los valores obtenidos por Berna y Cano (2019) en su investigación tuvieron 

distintos valores porcentuales ya que analizaron de acuerdo a partidas 

identificando las que trabajan con equipos y operarios y las que trabajan solo 

peones con la asistencia de su maestro con un porcentaje máximo de 15% y 

mínimo del 3%. Finalmente se tiene una concordancia en que existe un 

incremento en los costos del presupuesto tras la implementación de los planes 

COVID-19 sea dado por la adquisición de productos y la variación de la 

productividad. 
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Por último, analizando el tiempo requerido para las labores de prevención 

vigilancia y control, el promedio de las 3 obras para prevención en tiempos fue 

un promedio de 100 min, para las labores de vigilancia fue un promedio de 50 

min y para las labores de control en los casos identificados fue de 60 min. 

Ahora analizando los datos por obrero en cada obra se tuvo alrededor de 42 

participantes asistentes, por lo que los ratios vienen a ser para las la bores de 

prevención: 2.38 min/persona, vigilancia: 1,19 min/persona, y control: 1,43 

min/persona. El total diario aproximado de tiempo por personal será de 5 min. 

Ahora analizamos la comparación de los resultados con Pacheco (2021) 

observamos que sus resultados están entre 5 a 8 min para las labores diarias de 

implementación de sus acciones frente al COVID-19, con las cuales tenemos 

coincidencia en los ratios obtenidos. 
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CAPÍTULO VI 

CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES 

 

6.1. Conclusiones 

 

1. Para la hipótesis general, está demostrando estadísticamente, que mediante el 

recojo de los datos tomados, este plan genera una influencia sobre los rendimientos 

proyectados del expediente técnico, ya que al generarse una diferencia significativa 

tras la aplicación de este plan de los dos rendimientos (proyectado y real), está 

negando la hipótesis nula, y aceptando la hipótesis alternativa planteada con una 

nivel de confianza del 95%.  

Para la partida corte en terreno semirocoso se tiene una significancia de 

0.014, por lo que el estadístico de prueba es menor al nivel de significancia 0.05, 

por lo tanto el rendimiento obtenido de campo para la partida corte en terreno 

semirocoso con rendimientos 0.8 m3/día, 1.00 m3/día y 1.00 m3/día, tiene 

diferencia significativa con el proyectado en el expediente técnico siendo este con 

un rendimiento de 1.5 m3/día como valor de prueba. 
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Para la partida relleno con material propio compactado se tiene una 

significancia de 0.000, por lo que el estadístico de prueba es menor al nivel de 

significancia 0.05, por lo tanto el rendimiento obtenido de campo para la partida 

relleno con material propio con rendimientos 8.3 m3/día, 8.7 m3/día y 7.5 m3/día 

tiene diferencia significativa con el proyectado en el expediente técnico siendo este 

con un rendimiento de 24 m3/día como valor de prueba. 

Para la partida de corte y habilitación de piedra para muro se tiene una 

significancia de 0.038, por lo que el estadístico de prueba es menor al nivel de 

significancia 0.05, por lo tanto el rendimiento obtenido de campo para la partida 

corte y habilitación de piedra para muro con rendimientos 0.5 m2/día, 0.5 m2/día y 

0.35 m2/día tiene diferencia significativa con el proyectado en el expediente técnico 

siendo este con un rendimiento de 0.7 m2/día como valor de prueba. 

Para la partida de concreto cimiento corrido se tiene una significancia de 

0.003, por lo que el estadístico de prueba es menor al nivel de significancia 0.05, 

por lo tanto el rendimiento obtenido de campo para la partida concreto cimiento 

corrido con rendimientos 2.1 m3/día, 3.0 m3/día y 3.5 m3/día tiene diferencia 

significativa con el proyectado en el expediente técnico siendo este con un 

rendimiento de 10 m3/día como valor de prueba. 

Para la partida de asentado de muro de piedra habilitada se tiene una 

significancia de 0.002, por lo tanto el estadístico de prueba es menor al nivel de 

significancia 0.05, por lo tanto el rendimiento obtenido de campo para la partida 

asentado de muro de piedra habilitada con rendimientos 2.0 m3/día, 2.0 m3/día y 
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2.5 m3/día tiene diferencia significativa con el proyectado en el expediente técnico 

siendo este con un rendimiento de 6 m3/día como valor de prueba. 

Así mismo para la dimensión prevención de la variable Plan COVID 19 se 

está demostrando estadísticamente (tabla 44), que mediante el recojo de los datos 

tomados, las tres obras demuestran una similitud en los tiempos de control para 

cada una de las actividades de prevención. Para la dimensión vigilancia de la 

variable Plan COVID 19 se está demostrando estadísticamente (tabla 45), que 

mediante el recojo de los datos tomados, las tres obras demuestran una similitud en 

los tiempos de control para cada una de las actividades de vigilancia. Para la 

dimensión control de la variable Plan COVID 19, se está demostrando 

estadísticamente (tabla 46), que mediante el recojo de los datos tomados, las tres 

obras demuestran una similitud en los tiempos de control para cada una de las 

actividades de control. 

2. Para la hipótesis específica 01, tras la implementación del plan COVID-19 dentro 

de las 3 obras, se han analizado las 5 partidas desarrolladas y de las cuales se analiza 

bajo un nivel de confianza del 95% la prueba de Kruskal Wallis para conocer si 

existe diferencia significativa tras la aplicación (influencia) de los planes COVID-

19, donde tenemos el resultado de que en las 5 partidas comparando las 3 obras no 

existe diferencia entre los resultados obtenidos ya que son mayores a la 

significancia con un valor de 1.000 y 0.368, por lo que las obras en conjunto 

demuestran un control constante de los participantes en cada obra tras la 

implementación de los planes COVID 19. lo que conlleva a no tener que modificar 

esta composición de cuadrillas en campo ya que al parecer es la más efectiva,  pero 

que al utilizarse genera una influencia en los rendimientos ya que como se precisó 
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en los párrafos anteriores la aplicación de este plan lleva cierto tiempo de la labor 

diaria lo que genera disminución del rendimiento, primero por la disminución de la 

cuadrilla y además por la diferencia del tiempo de ejecución real con la del 

programado por el análisis de costos unitarios, por lo que podemos negar la 

hipótesis nula, y aceptando la hipótesis alternativa planteada siguiente: El número 

de participantes requeridos por partida en el programa Trabaja Perú durante la 

ejecución de obras se da bajo una inadecuada composición de las cuadrillas por la 

etapa de prevención del Plan COVID-19, lo cual genera una disminución del 

rendimiento de las partidas. 

3. Para la hipótesis específica 02, tras la implementación del plan COVID-19 dentro 

de las 3 obras, se han analizado las 5 partidas desarrolladas y de las cuales se analiza 

bajo un nivel de confianza del 95% la prueba de Kruskal Wallis para conocer si 

existe diferencia significativa tras la aplicación (influencia) de los planes COVID-

19, donde tenemos el resultado de que en las 5 partidas comparando las 3 obras no 

existe diferencia entre los resultados obtenidos ya que son mayores a la 

significancia con un valor de 1.000 y 0.368, por lo que las obras en conjunto 

demuestran una similitud en el número de participantes que requieren cada partida 

para de esta forma justificar de que la forma de trabajo para la ubicación de 

cuadrillas bajo el plan de prevención, vigilancia y control es el más adecuado ya 

que se vienen utilizando de la misma forma en tres proyectos con similitudes en sus 

partidas, por lo que podemos negar la hipótesis nula, y aceptando la hipótesis 

alternativa planteada siguiente: El tiempo de adecuación de participantes en el 

programa Trabaja Perú durante la ejecución de obras refleja se da bajo una alta 
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rotación de trabajadores por los casos COVID-19 registrados tras la etapa de control 

del Plan, y los dos casos de control no influyen altamente en los rendimientos. 

4. Para la hipótesis específica 03, tras la implementación del plan COVID-19 dentro 

de las 3 obras, se han analizado las 5 partidas desarrolladas y de las cuales se analiza 

bajo un nivel de confianza del 95% la prueba de Kruskal Wallis para conocer si 

existe diferencia significativa tras la aplicación (influencia) de los planes COVID-

19, donde tenemos el resultado de que en las 5 partidas comparando las 3 obras no 

existe diferencia entre los resultados obtenidos ya que son mayores a la 

significancia con un valor de 0.368, por lo que ahora podemos indicar que los 

tiempos para cada una de las obras son iguales o similares, así mismo con este datos 

podemos estimar que será el mismo tiempo para cada obra que tenga las mismas 

condiciones en las partidas evaluadas, con lo que el tiempo requerido para cada 

partida si genera una interferencia con el tiempo programado de 8 horas laborales 

como jornal, ya que en algunos casos puede verse disminuido entre 2 a 3 horas por 

cada control que se realiza en cada una de las etapas del plan. 

5. La importancia del presente estudio fue para no tener que modificar la 

composición de cuadrillas en campo ya que al parecer es la más efectiva,  pero que 

al utilizarse genera una influencia en los rendimientos ya que como se precisó en 

los párrafos anteriores la aplicación de este plan lleva cierto tiempo de la labor diaria 

lo que genera disminución del rendimiento, ya que esta rotación hacia partidas que 

tienen espacios más grandes y adecuados no minimiza el efecto de la reducción del 

rendimiento en las partidas antes mencionadas, por lo que sí es una alternativa para 

ubicar en una nueva actividad a los participantes a fin de sustentar su pago, no es 

una alternativa que ayude a minimizar el efecto de bajo rendimiento generado. 
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Otra importancia respecto al plazo de ejecución de obra es que el tiempo requerido 

de controles de prevención por participante en el programa Trabaja Perú durante la 

ejecución de obras se da bajo paralizaciones excesivas por la etapa de vigilancia del 

Plan COVID-19 lo cual genera una disminución del rendimiento de las partidas; 

ahora siendo precisos, cualquier aplicación nueva de un plan para reducir 

contaminantes sobre partidas que estén dentro de la ruta crítica va a generar un 

contratiempo en el rendimiento de ejecución ya que son partidas que no tienen 

holguras con las que se puedan jugar o manejar, sino son muy exactas y las cuales 

se deben respetar estrictamente, ya que la variación de los rendimientos dentro de 

una de estas partidas sea por el factor de tiempo o paralización por evento COVID-

19, generará una afectación al tiempo programado de obra inicial. 

 

6.2. Recomendaciones 

 

1. Primero. Dentro del estudio realizado no se procedió a estudiar las partidas que 

conllevan equipos y maquinarias debido a que para un análisis inicial del factor 

influyente y debido a la escases de tiempo para controlar todas las partidas fue 

seleccionada solo la de la mano de obra no calificada, pero es recomendable aplicar 

este análisis también a las partidas que contienen equipos y mano de obra calificada 

para poder obtener los incrementos o disminuciones totales respecto a costos y 

presupuestos de la obra, así como conocer si superan la holgura del tiempo del 

proyecto. 

2.  Solo se analizaron las partidas de mano de obra no calificada que contaban 

similitud entre las 3 obras para poder hacer un análisis comparativo entre los 
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resultados, quedando partidas de mano de obra no calificada diferentes entre cada 

obra sin analizar, las cuales es recomendable también realizar su estudio para tener 

un margen mayor del incremento o disminución de los costos y presupuestos de la 

obra, así como conocer si superan la holgura del tiempo del proyecto. 
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Matriz de consistencia. 

PLAN PARA VIGILANCIA, PREVENCIÓN Y CONTROL DE COVID-19 Y VARIABILIDAD DE RENDIMIENTOS DE MANO DE OBRA DEL PROGRAMA TRABAJA PERÚ 2020 

PROBLEMAS OBJETIVOS HIPÓTESIS VARIABLE DIMENSIÓN INDICADOR METODOLOGÍA 

Problema General. 

 

¿Cómo influye el plan de vigilancia, 

prevención y control de COVID-19(plan 

COVID-19) en la variabilidad de 

rendimientos de mano de obra en el 

programa Trabaja Perú 2020? 

 

 

Problemas Específicos. 

 

a) ¿Cómo influye el plan de vigilancia, 

prevención y control de COVID-19 en la 

composición inadecuada de cuadrillas 

para la mano de obra en el programa 

Trabaja Perú 2020?  

b) ¿Cómo influye el plan de vigilancia, 

prevención y control de COVID-19 en la 

alta rotación de trabajadores en los 

tiempos de adecuación de participantes 

para la mano de obra en el programa 

Trabaja Perú 2020?  

c) ¿Cómo influye el plan de vigilancia, 

prevención y control de COVID-19  en 

las paralizaciones excesivas de la mano 

de obra en el programa Trabaja Perú 

2020? 

Objetivo General. 

 

Determinar la influencia del plan de 

vigilancia, prevención y control de 

COVID-19(plan COVID-19) en la 

variabilidad de rendimientos de mano de 

obra en el programa Trabaja Perú. 

 

 

Objetivos Específicos. 

 

a) Determinar la influencia del plan de 

vigilancia, prevención y control de 

COVID-19 en la composición 

inadecuada de cuadrillas para la mano de 

obra en el programa Trabaja Perú 2020. 

b) Determinar la influencia del plan de 

vigilancia, prevención y control de 

COVID-19 en la alta rotación de 

trabajadores en los tiempos de 

adecuación de participantes para la mano 

de obra en el programa Trabaja Perú 

2020. 

c) Determinar la influencia del plan de 

vigilancia, prevención y control de 

COVID-19 en las paralizaciones 

excesivas de la mano de obra en el 

programa Trabaja Perú 2020. 

Hipótesis General. 

 

El plan de vigilancia, prevención y 

control de COVID-19(plan COVID-

19) influye en la variabilidad de 

rendimientos de mano de obra en el 

programa Trabaja Perú 2020. 

. 

Hipótesis Específicas. 

 

a) El plan de vigilancia, prevención y 

control de COVID-19 influye en la 

composición inadecuada de cuadrillas 

para la mano de obra en el programa 

Trabaja Perú 2020. 

b) El plan de vigilancia, prevención y 

control de COVID-19 influye en la alta 

rotación de trabajadores en los tiempos 

de adecuación de participantes para la 

mano de obra en el programa Trabaja 

Perú 2020. 

c) El plan de vigilancia, prevención y 

control de COVID-19 influye en las 

paralizaciones excesivas de la mano de 

obra en el programa Trabaja Perú 2020. 

Plan       

COVID-19 

Prevención 

Cumplimiento 

de 

indicaciones 

diarias 
Nivel:                                                

Explicativo  

                                                                                                                                                                                                                

Tipo:                                    

Aplicada    

                      

Diseño:                                     

No experimental.      

 

Enfoque:                                              

Cuantitativo.    

                    

Población:     

42 participantes 

para cada obra 

3 obras 

                                         

Técnicas:                                     

La observación.                                        

                      

Instrumentos:                      

Ficha de 

observación.   

                               

Procesamiento:   

Análisis de datos                                                       

Estadístico SPSS                  

Vigilancia 

Nivel de 

controles 

continuos de 

prevención 

Control 

Número de 

casos de 

salida y 

reingreso 

Variabilidad 

de 

rendimientos 

de mano de 

obra 

Composición 

inadecuada de 

cuadrillas 

Número de 

participantes 

requeridos 

por partida 

Alta rotación 

de 

trabajadores 

Tiempo de 

adecuación de 

participantes 

Paralizaciones 

excesivas 

Tiempo 

requerido de 

controles de 

prevención 

por 

participante 
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INSTRUMENTO 
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FORMATO DE FICHA DE OBSERVACIÓN 

         Universidad Nacional José Faustino Sánchez Carrión 

                          Facultad de Ingeniería Civil 

Escuela Académico Profesional de Ingeniería Civil 

 

Variable: Plan de vigilancia, prevención y control de COVID-19. 

 

Objetivo: Recolectar información para analizar cómo influye el plan de vigilancia, 

prevención y control de COVID-19 en la variabilidad de rendimientos de mano de 

obra en el programa Trabaja Perú. 

Fecha: _____________________________ 

Dimensión ítems 
Tiempo requerido 

Obra 1 Obra 2 Obra 3 

Prevención 

Control de temperatura al inicio       

Pase por el pulverizador al inicio       

Lavado de manos al inicio       

Revisión de implementos de 

bioseguridad 
      

Desinfección de herramientas al inicio       

Charla de seguridad       

Desinfección de herramientas al final       

Lavado de manos al final       
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Dimensión ítems 
Tiempo requerido 

Obra 1 Obra 2 Obra 3 

Pase por el pulverizador al final       

Control de temperatura al final       

Vigilancia 

Lavado de manos 1er momento       

Lavado de manos 2do momento       

Lavado de manos 3er momento       

Salida de participante de obra       

Retorno de participante a obra       

Paralizaciones por prevención       

Control 

Aislamiento por síntomas COVID-19       

Identificación de áreas contaminadas en 

últimas 72 horas 
      

Identificación de herramientas 

contaminadas 
      

Retiro de personal de áreas 

contaminadas 
      

Limpieza de áreas contaminadas       

Limpieza de herramientas 

contaminadas. 
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FORMATO DE FICHA DE OBSERVACIÓN 

         Universidad Nacional José Faustino Sánchez Carrión 

                          Facultad de Ingeniería Civil 

Escuela Académico Profesional de Ingeniería Civil 

 

Variable: Variabilidad de rendimientos 

 

Objetivo: Recolectar información para analizar cómo influye el plan de vigilancia, 

prevención y control de COVID-19 en la variabilidad de rendimientos de mano de 

obra en el programa Trabaja Perú. 

Datos generales 

Proyectado Real 

Obra: 

Hora: 

Fecha: 

Partida: 

Unidad: 

Jornal: 

Cuadrilla evidenciada: 

Cantidad: 

Rendimiento:     

 

Observaciones: 

__________________________________________________________________ 
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REGISTRO EN SPSS 
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Figura 41: Vista de variables de la base de datos en SPSS para la variable Plan de vigilancia, prevención y control COVID-19. 

Fuente: SPSS v. 25
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Figura 42: Vista de datos de la base de datos en SPSS para la variable Plan de vigilancia, prevención y control COVID-19. 

Fuente: SPSS v. 25. 
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Figura 43: Vista de variables de la base de datos en SPSS para la variable Variabilidad de rendimientos. 

Fuente: SPSS v.25. 

ATM
Máquina de escribir
34



177 
 

 

Figura 44: Vista de datos de la base de datos en SPSS para la variable Variabilidad de rendimientos. 

Fuente: SPSS  v.25. 
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FOTOGRAFÍAS DEL TRABAJO DE CAMPO 
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Figura 45: Verificación de trabajos por operarios. 

Fuente: Propia. 

 

 

Figura 46: Verificación de trabajos de corte por participantes. 

Fuente: Propia. 
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Figura 47: Trabajos de relleno y compactado. 

Fuente: Propia. 

 

Figura 48: Reclutamiento de participantes para partidas. 

Fuente: Propia. 
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Figura 49: Vibrado del concreto en cimiento. 

Fuente: Propia. 

 

Figura 50: Verificación de trabajos para alineamiento de cimiento corrido. 

Fuente: Propia. 
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Figura 51: Verificación de seguridad en trabajos de corte. 

Fuente: Propia. 

 

 

Figura 52: Registro de datos para la investigación. 

Fuente: Propia. 
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Figura 53: Implementos de bioseguridad colectiva para el lavado de manos. 

Fuente: Propia. 

 

 

Figura 54: Charlas de seguridad en obra. 

Fuente: Propia. 

ATM
Máquina de escribir
27



184 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

DOCUMENTOS DE REGISTRO DE CAMPO 
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