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RESUMEN

Objetivo: Determinar la relacion que existe entre la matriz IPERC y el grado de
accidentabilidad en el proceso de formado y empanizado de la empresa Redondos S.A. Santa
Maria, 2021. Método: La poblacion estudiada fue de 22 colaboradores involucrado en el
proceso de formado y empanizado del &rea de procesos ulteriores de la empresa Redondos S.A.
El disefio utilizado para la presente investigacion es un disefio descriptivo en su variante
descriptivo correlacional. Resultados: se trabajé las tablas de la matriz IPERC de cada
actividad involucrada en el proceso de formado y empanizado asi mismo se utilizé los
indicadores de seguridad y salud de dicho proceso posteriormente para evidenciar la
correlacion existente se realizo la contrastacion de hipoétesis en el software IBM SPSS Statistics
V/21., procesando los datos obtenidos en el cuestionario mediante escala de Likert con la prueba
de hipdtesis de correlacion de Pearson se obtuvo que a un nivel de significancia del 5% el Sig.
(bilateral) obtenido resulto ser 0,002 el cual es menor a 0,05 y por lo tanto se afirma que existe
relacion entre ambas variables. Conclusion: La identificacion de peligros se relaciona con el
grado de accidentabilidad en el proceso de formado y empanizado de la empresa Redondos

S.A. Santa Maria, 2021.

Palabras claves: Matriz IPERC, identificacion de peligros, evaluacion de riesgos, medidas de

control, grado de accidentabilidad.
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ABSTRACT

Objective: To determine the relationship that exists between the IPERC matrix and the degree
of accident rate in the forming and breading process of the company Redondos S.A. Santa
Maria, 2021. Method: The population studied was 22 employees involved in the process of
forming and breading in the area of subsequent processes of the company Redondos S.A. The
design used for the present investigation is a descriptive design in its correlational descriptive
variant. Results: the tables of the IPERC matrix of each activity involved in the forming and
breading process were worked on, as well as the health and safety indicators of said process,
later to show the existing correlation, the hypothesis contrasting was carried out in the IBM
software. SPSS Statistics V21., Processing the data obtained in the questionnaire using the
Likert scale with the Pearson correlation hypothesis test, it was obtained that at a significance
level of 5% the Sig. (Bilateral) obtained turned out to be 0.002 which is lower to 0.05 and
therefore it is affirmed that there is a relationship between both variables. Conclusion: The
identification of hazards is related to the degree of accident in the forming and breading process

of the company Redondos S.A. Santa Maria, 2021.

Keywords: IPERC matrix, hazard identification, risk assessment, control measures, degree of

accident.
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INTRODUCCION

Dentro del ejercicio de las empresas, existen puestos de trabajo que abarcan actividades
mas complicadas y peligrosas que otras. En estos casos, la seguridad del colaborador debe ser
tratada con mayor énfasis, mejorando el area de trabajo en el que se desempefia y seleccionando

de manera adecuada los equipos de proteccidn personal que utilizara.

En estos tiempos, debido a la pandemia que venimos atravesando, todos los puestos de
trabajo tienen riesgo de contagio de COVID-19; puesto que el virus puede estar en cualquier
lugar donde se haya encontrado una persona. Por ello, no estd demés reforzar el cuidado dentro
de la organizacion complementando el distanciamiento y demas medidas indicadas por el

gobierno.

La matriz IPERC es una herramienta que nos permite realizar un analisis por cada
proceso a traves del desglose de sus actividades, lo que facilita saber a qué peligros se encuentra
expuesto el colaborador, asi como evaluar los riesgos y establecer las medidas de control

pertinentes.

Algunos de los beneficios proporcionados por esta herramienta de gestién, son:
reduccion de accidentes y reduccion de dias perdidos, lo que genera que las empresas cumplan

con las horas-hombre y produccion planificadas.

La empresa Redondos S.A. con el afan de reforzar la mejora continua de su sistema de
gestion de seguridad y salud en el trabajo y cuidar la integridad de cada uno de sus
colaboradores, permitid el desarrollo de la presente investigacion, que tiene por objetivo
determinar la relacion que existe entre la matriz IPERC vy el grado de accidentabilidad en el

proceso de formado y empanizado.



CAPITULO I: PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

1.1. Descripcion de la realidad problematica

Organizacién Internacional del Trabajo (2019), en los informes estadisticos
brindados por la Organizacion Internacional del Trabajo (OIT en adelante) se ha podido
evidenciar que al dia en el mundo alrededor de 1 000 personas mueren por accidentes
ocurridos en sus centros de trabajo y 6 500 fallecen debido a enfermedades ocupacionales
lo cual, va relacionado a las cifras anuales en donde se observa que 374 millones de
personas sufren de accidentes de trabajo lo cual, a través de la pérdida de dias de trabajo
relacionados a la seguridad y salud en el trabajo (SST en adelante) representa el 4% del

producto interno bruto mundial.

Segun Cobefias (2016), alrededor del mundo, en estos Ultimos afios, las empresas
han puesto mayor relevancia a la SST que se maneja dentro de sus instalaciones. Esto los
Ileva a analizar diferentes parametros que sirven como indicador de andlisis en el logro
de sus objetivos planteados considerando las diferentes leyes que se plantean con el fin

de minimizar la ocurrencia de siniestro laborales.

En el Perl de manera anual ocurren mas de 20 mil accidentes de trabajo
considerando que las empresas manufacturera y el rubro de la construccion son algunos
de los sectores que cuentan con estos casos. Segun el Ministerio de Trabajo y Promocion
del Empleo (2016) de total de accidentes ocurridos el 53.14% son accidentes
considerados leves, el 46.11 % son accidentes incapacitante y el 0.75% accidentes

mortales.

Debido a todo ello cabe recalcar que desde el afio 2012, a nivel nacional se
establecen diferentes pardmetros con el fin de establecer la gestion de la SST como una

obligacion para todas las empresas de los diferentes rubros esto con el fin de crear



diferentes estandares de trabajo con las condiciones adecuadas que permitan la correcta

ejecucion de las actividades sin afectar la seguridad y la salud de las personas.

Y debido al creciente incremento de nuevas medidas enfocadas al cuidado de los
colaboradores y a la constante visita de entes fiscalizadores en la region que buscan que
las empresas se encuentren alineadas a lo descrito en la Ley 29783 — Ley de la seguridad
y salud en el trabajo, las empresas estan obligadas a realizar un anélisis constante de los
datos estadisticos donde evaltan la cantidad de accidentes y dias perdidos de manera
mensual para ir observando el nivel de Seguridad y Salud en el Trabajo con el que

cuentan.

Estas medidas, muy aparte de ir enfocadas a la prevencion de la ocurrencia de
accidentes de trabajo también estan enfocadas en cuidar la salud de los colaboradores,
actualmente las empresas estdn muy enfocadas en establecer controles que reduzcan el
riesgo de exposicion al sindrome respiratorio agudo severo (SARS-CoV-2 en adelante)
causante de la pandemia a nivel mundial que en el Per( va causando la muerte de 67 253

personas (datos obtenidos del Ministerio de Salud).

Es asi que Redondos S.A., empresa dedicada a la produccion y comercializacion
de productos carnicos, en pleno cumplimiento a lo descrito en la Ley 29783 y a las
diferentes Normas Técnicas Peruanas (NTP en adelante) enfocadas al cuidado del
colaborador, cuenta con un sistema de seguridad y salud en el trabajo que es aplicado en
las diferentes unidades productivas con las que cuenta (granjas, plantas, oficinas

administrativas, etc.).

Explicitamente en una de estas unidades productivas, la planta de procesamiento
ubicado en el distrito de Santa Maria, en afan de reforzar de manera constantemente las

acciones de prevencion y en aras del cuidado de sus trabajadores mantienen actualizados



y difundidos las matrices de identificacion de peligros, evaluacion de riesgos y controles
(IPERC en adelante) de los diferentes procesos productivos los cuales ayudan en la
gestion de la SST y refuerzan el conocimiento de los colaboradores en esta materia con
lo cual sabran identificar los peligros, evaluar riesgos y aplicar las diferentes medidas de

control con el fin de evitar la ocurrencia de accidentes de trabajo.

Por este motivo es que el presente trabajo busca demostrar la relacion existente
entre la matriz IPERC a través del proceso de la identificacion de peligros, evaluacion de
riesgos y controles con el grado de accidentabilidad la cual es hallada de los indices de
frecuencia (que nace de la cantidad de accidentes ocurridos) e indice de gravedad (que

nace de la cantidad de dias perdidos).

1.2. Formulacion del problema

1.2.1. Problema general

¢De qué manera la matriz IPERC se relaciona con el grado de
accidentabilidad en el proceso de formado y empanizado de la empresa Redondos

S.A. Santa Maria, 2021?

1.2.2.  Problemas especificos
¢De qué manera la identificacion de peligros se relaciona con el grado de
accidentabilidad en el proceso de formado y empanizado de la empresa
Redondos S.A. Santa Maria, 2021?
¢De qué manera la evaluacion de riesgos se relaciona con el grado de
accidentabilidad en el proceso de formado y empanizado de la empresa

Redondos S.A. Santa Maria, 20217



¢De queé manera las medidas de control se relacionan con el grado de
accidentabilidad en el proceso de formado y empanizado de la empresa

Redondos S.A. Santa Maria, 20217

1.3. Objetivos de la investigacion

1.3.1. Objetivo general

Determinar la relacién que existe entre la matriz IPERC y el grado de
accidentabilidad en el proceso de formado y empanizado de la empresa Redondos

S.A. Santa Maria, 2021.

1.3.2.  Objetivos especificos

Determinar la relacion que existe entre la identificacion de peligros v el
grado de accidentabilidad en el proceso de formado y empanizado de la
empresa Redondos S.A. Santa Maria, 2021.

Determinar la relacion que existe entre la evaluacion de riesgos y el grado
de accidentabilidad en el proceso de formado y empanizado de la empresa
Redondos S.A. Santa Maria, 2021.

Determinar la relacion que existe entre las medidas de control y el grado
de accidentabilidad en el proceso de formado y empanizado de la empresa

Redondos S.A. Santa Maria, 2021.

1.4. Justificacion de la investigacion
El presente estudio busca reducir la cantidad de accidentes ocurridos en la linea de
formado y empanizado el cual se vera reflejado en lo siguiente:
= Reduccidn de dias perdidos.

= Mejora del Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo.



= Cumplimiento a la normativa vigente.

A través de la reduccion de accidentes y por ende la reduccion de dias perdidos la
empresa cumplird con la produccion planificada manteniendo los tiempos establecidos

de entrega y con ello apreciar un impacto positivo en los ingresos de la empresa.

Asi mismo con la presente investigacion la empresa contara con una Matriz IPERC
para el proceso de formado y empanizado a su disposicion que sea de conocimiento de
sus colaboradores lo cual tendrd un gran impacto en el nivel de prevencion con el que
se desea contar y de esta forma a empresa cumplird con lo descrito en la Ley 29783 —

Ley de la Seguridad y Salud en el Trabajo.

1.5. Delimitacion de la investigacion

1.5.1. Delimitacion espacial

Todo el analisis se realizara en el proceso de formado y empanizado de las
instalaciones de la planta de procesamiento ubicado en la Av. Peralvillo 2710,

distrito de Santa Maria, provincia de Huaura.

1.5.2. Delimitacién temporal

El periodo comprendido para la ejecucién de la presente investigacion esta
entre enero y julio del presente afio 2021. Sin embargo, para la comparacién de
la informacién se analizaran los indicadores comprendidos en los meses de julio

2020 a julio del afio 2021.



1.5.3. Delimitacion social
La empresa Redondos S.A. considera como recurso mas valioso su capital
humano por lo cual se preocupa en generar un ambiente seguro para todos sus
colaboradores para de esta forma de salvaguardar la integridad de los mismos.
1.6. Viabilidad
El presente estudio se considera viable por los siguientes aspectos:
1.6.1. Viabilidad técnica
Se cuenta con la herramienta fundamental en la gestion de riesgos laborales
a nivel mundial que es la matriz IPERC con la cual se puede realizar un analisis
por puesto de trabajo considerando todos los peligros existentes en el desarrollo
de las actividades, cabe recalcar que esta herramienta también es de vital
importancia, en la coyuntura actual, para establecer controles que nos ayuden a
hacer frente a la COVID-109.
1.6.2. Viabilidad operativa
La empresa Redondos S.A. cuenta con toda la disposicion en proporcionar la
informacion necesaria para la realizacion del presente estudio, asi mismo ha
autorizado la ejecucion del mismo contando con el apoyo del personal operativo
del area y con el asesoramiento de docentes universitarios.
1.6.3. Viabilidad econémica

Se cuenta con los recursos econdmicos para la realizacion de la presente

investigacion, la cual estara financiada por la empresa y el tesista.



1.6.4. Viabilidad ética

La informacion que proporcione la empresa Redondos S.A. asi como la
informacion resultante de esta investigacion tendra caracter confidencial.
Asimismo, toda la documentacion que resulte de este trabajo serd propiedad

exclusiva de la empresa.



CAPITULO II: MARCO TEORICO

2.1. Antecedentes de la investigacion

2.1.1.

A nivel internacional

Vintimilla (2019), con la tesis titulada “Identificacion de peligros y
evaluacion de riesgos en la planta procesadora de asfalto del GAD
municipal de Azogues™. Universidad del Azuay, Cuenca, Ecuador.

El objetivo estuvo enfocado en “identificar los peligros y evaluar los
riesgos presentes en la planta procesadora de asfalto del GAD municipal
de Azogues” (p.3).

Metodologia, esta es de tipo descriptivo observacional debido a que,
mediante una inspeccion de campo busca analizar y aplicar el método en
el problema evidenciado (p. 27). En este estudio el investigador establecid
como poblacion y muestra a los 16 trabajadores que son el personal
operativo de la empresa.

La conclusion obtenida por el investigador es que se pudo establecer los
riegos en cada puesto de trabajo presentes en la produccion de la mezcla
asféltica asi mismo se constaté que el puesto de operador de carga,
ayudante de planta, laboratorio y técnico de mantenimiento son los
puestos con mayor nivel de riesgo en la planta procesadora de asfalto del
GAD municipal de Azogues (p.102).

Renddn (2018), con la tesis titulada “Identificacion de los peligros y
evaluacion de riesgos laborales en la crianza de cerdos. Aplicando
metodologia GTC 45. Caso de estudio PROCILIT S.A.”. Universidad de

Guayaquil, Guayaquil, Ecuador.



El objetivo estuvo enfocado en “identificar los peligros y evaluar los
riesgos laborales inmersos en la cria y reproduccién de cerdos para la
prevencion de accidentes y enfermedades ocupacionales en la empresa
PROCILIT S.A.” (p.5).

Metodologia, esta es de tipo descriptivo debido a que, se aplicara la
observacién de la situacion actual de la empresa con el fin de darle
solucion a los problemas evidenciados (p.11). En este estudio el
investigador establecié como poblacion y muestra a los 32 trabajadores de
la empresa PROCILIT S.A.

La conclusién obtenida por el investigador es que luego del desarrollo del
programa de prevencion y del levantamiento de la evaluacion de riesgos
se pudo evidenciar una gran mejora en el sistema de gestion de seguridad
y salud ocupacional permitiendo reducir los riesgos laborales y por ende
la ocurrencia de accidentes de trabajo (p.29).

Todo ello se ve reflejado en los resultados debido a que con la aplicacion
de la identificacion de los peligros y evaluacién de riesgos laborales la
empresa logré un cumplimiento del 51% de los requisitos legales.
Bastidas, Sanchez, Sanchez & Quelal (2017), con la tesis titulada
“ldentificacion de peligros, evaluacion, valoracion de riesgos Yy
establecimiento de controles para la organizacién tecnoadictos de la
ciudad de Pereira’. Universidad Libre Seccional Pereira, Colombia.

El objetivo estuvo enfocado en “Identificar los peligros y valorar los
riesgos asociados a las actividades que desarrolla TECNOADICTOS con
el fin de establecer las acciones o medidas preventivas, correctivas y de

control para la prevencion de pérdidas que pudiesen afectar a los
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colaboradores, el ambiente, la comunidad, los equipos y/o la continuidad
operacional de los procesos” (p.2).

Metodologia, es de tipo descriptiva esto debido a que, el estudio se
realizara observando los peligros observados en la empresa en su situacion
actual (p.25). En este estudio el investigador establecié como poblacién y
muestra a los 9 colaboradores que comprenden la empresa Tecnoadictos
incluyendo a los proveedores.

La conclusion obtenida por el investigador es que debido a que la empresa
no se encontraba aplicando la identificacion de peligros y evaluacion de
riesgos de sus procesos su gestion de SST no es la adecuada por no
determinar un programa de intervencién con las medidas de control
correspondientes (p.50).

Todo ello se ve reflejado en los resultados debido a que, al aplicar su
matriz IPER pudo definir que el 48% de sus procedimientos no son
aceptables debido a que no existen controles para el nivel de riesgo
identificado.

Sandoval (2019), con la tesis titulada ““Propuesta de identificacion de
peligros y evaluacién de riesgos para planta remanufactura de la comuna
de Los Angeles”. Universidad de Concepcién Campus Los Angeles, Los
Angeles, Chile.

El objetivo es el de “proponer una identificacion eficiente de peligros para
la evaluacion de riesgos de la maquinaria industrial” (p.5).

Metodologia, esta es de tipo observacional descriptivo, esto debido a que
el estudio va enfocado en elaborador una propuesta para una correcta

aplicacion de la metodologia (p.6). En este estudio el investigador definid
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como muestra a la maquina de pintura efissa debido al alto porcentaje de
incidentes.

La conclusion obtenida fue que la organizacion posee una estructura
organizacional completa para lo propuesto respecto al Sistema de Gestion
de Riesgos enfocado a las maquinas que son las causantes de poseer un
alto indice de incidentes logrando identificar 161 peligros asociados en la
interaccién hombre con la maquina de pintura efissa lo cual representa un
nivel de riesgo importante en el que se deben implementar medidas de
control para evitar la ocurrencia de algun incidente de trabajo (p.25).
Coy, Daza & Sanchez (2017), con la tesis titulada “Identificacion de los
peligros y valoracion de los riesgos laborales en los procesos de
produccion de los negocios de carpinteria, construccion y ornamentacion
ubicados en la zona urbana del municipio de Chiquinquira”. Universidad
Pedagogica y Tecnoldgica de Colombia, Chiquinquira, Colombia.

El objetivo definido por los autores es el de “identificar los peligros y
valorar los riesgos laborales en los procesos de produccion y con base de
estos formular medidas correctivas que contribuyan a una mejor calidad
de la salud de los trabajadores y al mejoramiento de la seguridad en el
trabajo en los negocios de carpinteria, construccion y ornamentacion
ubicados en la zona urbana del municipio de Chiquinquira” (p.15).
Metodologia, esta es de tipo exploratorio y descriptivo debido a que,
partiendo por la formulacion del problema busca dar una solucién a lo
planteado considerando la recoleccién de datos como el principio de la
investigacion (p.31). En el estudio el investigador establecié como

poblacién y muestra a los 60 establecimientos con los que cuenta la zona
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urbana de Chiquinquird, pero a través de aplicar su criterio establecid

como muestra a 38 establecimientos.

La conclusion obtenida fue que luego de la investigacion, se pudo

identificar diferentes tipos de riesgos entre ellos los riesgos quimicos,

biomecanicos, de condiciones de seguridad, fisico, psicosociales y

bioldgicos en los establecimientos estudiados estos riesgos fueron

divididos por cada sector de la empresa:

Sector de carpinteria:
= Riesgos quimicos: Liquidos, gases y vapores que se generan
luego aplicar y manipular barnices y pintura.
= Riesgos biomecanicos: Posturas forzadas, movimientos
repetitivos y manipulacién manual de cargas.
= Riesgos de condiciones de seguridad: Mecanico, eléctricos y
peligros locativos.

Sector de construccién:

Riesgos quimicos: Polvos y particulas.
= Riesgos fisicos: Ruido.
= Riesgos de condiciones de seguridad: Mecéanico, izaje de
cargas, trabajos en altura y accidentes de transito.
= Riesgos psicosociales.
Sector de ornamentacion.
= Riesgos quimicos: Ruido, radiaciones de tipo ionizantes y no
ionizantes.
= Riesgos Biomecanicos: Posturas forzadas, movimientos

repetitivos y manipulacion manual de cargas.
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= Riesgos de condiciones de seguridad: Eléctricos, peligros
locativos y superficies irregulares.
= Riesgos biologicos: Virus.
Gracias a esto se pudo establecer medidas de intervencion segun la
jerarquia de control que fueron formuladas y aplicadas acorde al nivel de
riesgo detectado (pp. 87-88).
2.1.2.  Anivel nacional

i Ramos (2018), con la tesis titulada “Aplicacién del IPERC para reducir
el grado de accidentabilidad en las areas operativas de la empresa Gelan
SA. basado en la Ley 29783 y la RM. 050-2013-TR”". Universidad César
Vallejo, Lima, Perd.
El objetivo estuvo enfocado en “determinar en qué medida la aplicacion
del IPERC reduce el indice de accidentabilidad de la empresa Gelan SA.
Lima 2018 (p.38).
Metodologia, esta es de tipo pre — experimental con un nivel aplicado y
mixto debido a que, la evaluacidn se realizara con la informacion obtenida
en campo y la documentacion existente con el fin de establecer la
efectividad de aplicar el IPERC (p.40). En este estudio el investigador
estableci6 como poblacion y muestra a 140 colaboradores incluidos
proveedores, concesionarios y directivos de la empresa Gelan SA.
La conclusion es que la aplicacion del IPERC como base del Sistema de
Gestidn de Seguridad y Salud en el Trabajo es efectiva debido a que, a
través de la identificacidn de peligros y evaluacion de riesgos y aplicacion
de los controles necesarios se logra la reduccion de la tasa de

accidentabilidad en las areas evaluadas de la empresa GELAN SA (p.88).
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Todo ello se ve reflejado en los resultados debido a que al inicio de la
investigacion el indice de accidentabilidad en el afio 2017 fue del 7.05%
y al final del estudio en el 2018 fue de 0.76%.

Dominguez (2019), con la tesis titulada ““Identificacion de peligros,
evaluacion de riesgos y controles para disminuir el indice de
accidentabilidad en la linea de produccion de avenas. Empresa Fouscas
Trading E.I.LR.L. — Lima, 2018”. Universidad José Faustino Sanchez
Carrion, Huacho, Per.

El objetivo esta enfocado en “determinar la relacion entre la
identificacion de peligros, evaluacién de riesgos y controles (IPERC) con
el indice de accidentabilidad en la linea de produccion de avenas. Empresa
Fouscas Trading E.I.LR.L. — Lima, 2018” (p.4).

Metodologia, esta es de tipo correlativa con un nivel no experimental ello
debido a que pretende medir el impacto al relacionar ambas variables y
sisteméaticamente obtener la informacién necesaria para llevar acabo el
estudio (p.57). El investigador establecié como poblacion y muestra a 23
operarios encargado de la produccion de diferentes areas de la empresa
Fouscas Trading E.I.R.L.

La conclusion, segun la escala de Likert utilizada en el estudio, dio como
viable que la identificacién de peligros, evaluacion de riesgos y controles
y el indice de accidentabilidad guarden relacion ya que, al aplicar la
prueba de hipdtesis chi cuadrada a los resultados cualitativos se obtuvo
que x? = 13,198 > xcritico = 9,488 la cual cae en region de rechazo con
lo cual procedi6 a rechazar la Ho y aceptar la Hi a un nivel de significancia

= 5% (p.128).
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Todo ello se ve reflejado en los resultados debido a que al inicio de la
investigacion el indice de accidentabilidad en el mes de febrero del 2018
fue del 12.12% vy al final del estudio en agosto del 2018 fue de 6.33%.
Candiotti & Alejandro (2018), con la tesis titulada ““La aplicacion de la
matriz “IPERC-Base” orientado a la reduccion de accidentes e
incidentes en la Unidad Minera “Santa Rosa-Llocllapampa’. Huancayo,
2018”. Universidad Nacional del Centro del Peru, Huancayo, Peru.

El objetivo esta enfocado en “determinar la influencia de la aplicacion de
la metodologia IPERC-base en la reduccion de accidentes e incidentes en
la unidad minera Santa Rosa — Llocllapampa” (p.33).

Metodologia, esta es de tipo aplicada de nivel descriptiva ello debido a
que, su investigacion buscar comprobar que la aplicacion de la variable

“X” en la variable “y” tiene un impacto significativo (p.61). El
investigador cuenta con una poblacion y muestra al total de 40
trabajadores de la Empresa ECOMIN S.C.R.L.

La conclusion es que se demostré que aplicando la matriz IPERC-Base
tiene una influencia significativa y positiva en marcar los lineamientos y
controles de seguridad apoyando en la reduccion de accidentes e
incidentes de trabajo en un 50% los cuales estan validados con los
resultados estadisticos (p.95).

Castro & Ticona (2018), con la tesis titulada “Matriz de identificacion de
peligros, evaluacion y control de riesgos y numero de accidentes de

trabajo en los obreros de la municipalidad provincial de Arequipa 2018,

Universidad Nacional de San Agustin de Arequipa, Arequipa, Perd.
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El objetivo esta enfocado en “analizar la relacion lineal entre la Matriz de
identificacion de peligros, evaluacion y control de riesgos y el niUmero de
accidentes de trabajo en los obreros de la municipalidad provincial de
Arequipa” (p.3).

Metodologia, es de tipo correlacional debido a que, busca identificar y
analizar el grado de relacion entre las variables de estudio (p.63). El
investigador cuenta con una poblacién y muestra total de 38 que es el
numero de accidentes de trabajo ocurridos en el afio 2018 ocurridos en la
municipalidad provincial de Arequipa.

La conclusion es que el investigador pudo determinar que existe una
relacion lineal inversamente proporcional entre ambas variables debido a
que al aplicar los controles necesarios a los peligros evidenciados en el
estudio los nimeros de accidentes de trabajo presentaron un descenso
significativo y de la misma manera se pudo identificar que hay una
probabilidad de que esta tasa disminuya el nimero de accidentes en un
43.15% en el periodo 2019 (p.173).

Todo ello se ve reflejado en los resultados debido a que en la primera
encuesta realizada el 76% de los encuestados arrojaron que la gestion de
la seguridad es inadecuada y luego de la aplicacion del IPERC el resultado
bajo a 41.3%.

Ramos (2017), con la tesis titulada “Implementacion de herramienta de
gestion IPERC para minimizar los incidentes y accidentes en la planta de
beneficio de minerales de la cooperativa minera metallrgica
CENAQUIMP-Rinconada”. Universidad Nacional del Altiplano, Puno,

Peru.



17

El objetivo esta enfocado en “implementar la herramienta de gestion
IPERC para minimizar los incidentes y accidentes en la planta de
beneficio de minerales de la cooperativa minera metalUrgica
CENAQUIMP - Rinconada” (p.16).
Metodologia, es de tipo descriptivo debido a que el estudio esta orientado
a aplicar la herramienta de IPERC en el area de estudio y evaluar el
impacto en la cantidad de incidentes y accidentes (p.63). El investigador
considera como poblacion a todos los trabajadores de la planta de
beneficio de la cooperativa minera metallrgica y establece una muestra
de 30 trabajadores.
La conclusion obtenida fue que con la implementacion de la herramienta
IPERC se logro identificar 10 peligros que seran utilizados para disminuir
la cantidad de incidentes y accidentes que ocurrian en los procesos de
operacion de la planta de beneficio de minerales y con la aplicacion de
esta herramienta de gestion de seguridad se ha logrado reducir el indice
de accidentabilidad en un 3.33% (p.121).
2.2. Bases tedricas
2.2.1. Matriz IPERC

Definicion

Ministerio de Trabajo y Promocién del Empleo (2013), la
metodologia IPERC es la accién en donde se aplican los principios de
observacién para luego identificar y analizar los peligros existentes con el
fin de reconoces y evaluar los riesgos relacionados al trabajo y ambiente
para posteriormente establecer medidas con la cual controlar lo

identificado. En esta metodologia es importante que se considere el tipo
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de organizacion, el tipo de actividad a evaluar, los procesos y por ende las
herramientas y materiales utilizados ya que estos datos seran importantes
a la hora de valorizar los riesgos existentes. Cabe recalcar que existen tres
metodologias de estudio para dicho anélisis entre ellos tenemos:
- Meétodo cualitativo.
- Meétodo cuantitativo.
- Método comparativo.
- Meétodo generalizado.
Se debe considerar que el IPERC es la herramienta fundamental para la
correcta gestion del sistema de SST.
Identificacion de peligros

Es el proceso por el cual se reconocen los peligros existentes en un
proceso y/o actividad para definir sus caracteristicas (Ministerio de
Trabajo y Promocién del Empleo, 2016).
Segun la Organizacion Internacional de Normalizacion (2018), para el
desarrollo de este paso es importante que la organizacién comprenda que
este proceso debe ser continuo y proactivo debido a que, de manera
periddica se deben evaluar los nuevos peligros que aparecen o se eliminan
adicional a ello debe entender que para el buen desarrollo de este proceso
se debe tener en cuenta:

a. La manera como la organizacion ha realizado la distribucion del
trabajo considerando los factores sociales, liderazgo y cultura
organizacional.

b. Definir si las actividades son rutinarias o no rutinarias

considerando los peligros que puedan aparecer de los ambientes
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de trabajo (infraestructura, equipos, materiales, sustancias, etc.)
que va relacionado a las condiciones fisicas, las consideraciones
establecidas en los productos y/o servicios, el factor humano y la
manera en la que se ejecutan los trabajos.

El factor humano con el que cuenta la empresa analizando la
capacidad, limitaciones, herramientas, equipos y maquinas,
entorno, etc. que poseen y utilizan los colaboradores para la
ejecucidn de sus labores.

Los peligros que van apareciendo durante el desarrollo, deterioro,
automatizacion, cambio de los procesos con el que la empresa
ejecuta sus actividades los cuales se van modificando debido a las
diferentes circunstancias cambiantes de toda operacion.

Las situaciones con gran potencial de emergencia que son las que
pueden dar inicios en un momento dado por fallas fortuitas en la
operacion, desastres naturales, factores humanos como disturbios
civiles, etc. lo cual provoca una evacuacion inmediata de las
instalaciones.

Las personas en donde se consideran a las que se encuentran cerca
de las zonas de trabajo sean 0 no ajenas a la operacion, asi como
también a aquellos trabajadores que estan lejos de la zona de
trabajadores que no se encuentran en las zonas de trabajo, pero
desemperfian labores por una orden directa de su empleador (ej.
conductores, personal de servicios, ventas, etc.) y también los que

desarrollan sus labores en el hogar o de forma solitaria.
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g. Y por ultimo los cambios de conocimiento que se puedan dar en
los conceptos referentes a la SST.
Evaluacion de riesgos

Organizacidn Internacional de Normalizacién (2018), nos indica que
cada organizacion debera escoger el método con el cual va a evaluar los
riesgos debido a que todo dependera de los peligros que se han
identificado previamente, pero para ello hay que considerar todas las
operaciones, la toma de decision y aspectos externos, asi como toda
informacidn que se pueda obtener en la consulta a los trabajadores.
Medidas de control

Organizacién Internacional de Normalizacién (2018), nos indica que
las medidas de control es la evaluacion mediante la cual se identifican las
oportunidades de mejora de la SST con el fin de mejorar el desempefio de
la prevencidn en el desarrollo de las actividades.

2.2.2. Grado de accidentabilidad
Definicion

Organizacién Internacional de Normalizacién (2018), este indice se
obtiene luego de analizar la relacion existente de los indices de frecuencia
y gravedad con el fin de darnos un panorama mas légico comparando los
indices juntos.

Toda empresa debe buscar que este indice tienda a 0 lo cual es sefial
que se tienen controlado la frecuencia de accidentes y/o incidentes
ocurridos y la cantidad de dias perdidos por cada uno de estos eventos de
ser adverso el resultado se debera plantear acciones para disminuir lo

evidenciado.
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Segun el Ministerio de Trabajo y Promocién del Empleo (2013), para

poder hallar este indice se utiliza la siguiente formula:

Formula 1.

Grado de accidentabilidad

_( — ) (1)
Donde:
IF = Indice de Frecuencia.
IG = Indice de Gravedad.

1000 = Alacantidad de trabajadores x la cantidad de horas x el nimero
de semanas (cada empresa puede definir este valor).

indice de frecuencia

Ministerio de Trabajo y Promocién del Empleo (2013), este indice se
obtiene luego de multiplicar el nimero de accidentes considerados
incapacitantes por un millon y dividirlo entre el total de horas hombres

laboradas, para poder hallar este indice se utiliza la siguiente formula:

Formula 2.
indice de frecuencia

_C 1000 000) ?

Donde:
N° accidentes = Cantidad de accidentes incapacitantes.
1000 000 = Millén de horas hombres trabajadas

HHT = Horas hombres trabajadas.
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indice de gravedad

Ministerio de Trabajo y Promocidn del Empleo (2013), este indice se
obtiene luego de multiplicar el nimero de dias perdidos por un millén y
dividir el resultado entre el total de horas hombres trabajados, para poder

hallar este indice se utiliza la siguiente formula:

Formula 3.

indice de gravedad

_ (° i 1000000) 3)
Donde:
N° de dias perdidos = Cantidad de dias originados por un accidente
incapacitante.
1000 000 = Millén de horas hombres trabajadas
HHT = Horas hombres trabajadas.

Proceso de formado y empanizado

Datos generales
= Razon social de la empresa
Redondos S.A.
= Tipo de contribuyente
Sociedad Andnima
= Direccion del establecimiento

Av. Peralvillo #2710

= RUC
20221084684
= Area

Procesos Ulteriores



23

= Descripcion del proceso
El proceso de formado y empanizado consiste en producir
productos que tienen como materia prima el pollo el cual es
provisto previamente por el area de trozados y filetes, esta materia
prima pasa por una serie de procesos para volverse una masa que
sera utilizada para generar un producto al que se le dara forma en
los diferentes procesos automatizados del area, luego de ello el
producto pasara por el area de fritura, congelamiento y posterior
empaque para luego ser distribuido a nivel nacional.
Entre los productos que genera este proceso tenemos:
a. Hamburguesa.
b. Nuggets.
c. Buffalo wings.
d. Milanesa de pollo.
e. Deditos de pechuga pollo, etc.
2.3. Definiciones conceptuales
2.3.1. Accidente de trabajo
Ministerio de Trabajo y Promocion del Empleo (2016), suceso repentino que
se origina en el curso de trabajo en el cual el colaborador sufre una lesion que
puede ser: organica, perturbacién funcional, invalidez o muerte. Cabe recalcar
gue estos sucesos solo son considerados como tal si es que ocurren durante la
ejecucién de 6rdenes del empleador o bajo la autoridad del mismo auln este sea
ejecutado fuera del centro de labores o fuera del horario de trabajo estipulado (pp.

86-87).
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Acorde a la gravedad del suceso los accidentes se pueden clasificar de la
siguiente forma:

a. Accidente leve: Que a través de los resultados dados por una
evaluacion médica genera al colaborador un descanso breve donde el
retorno a labores se realiza al dia siguiente del suceso ocurrido.

b. Accidente incapacitante: El cual al igual que los accidentes leves
recibe su denominacion luego de una evaluacion médica da un
descanso con ausencia justificada al centro laboral mientras dure el
proceso de tratamiento y recuperacion. Cabe recalcar que la ley indica
que para un tema estadistico no se va a contabilizar, como dia de
descanso, el dia en el que ocurri6 el evento. A su vez, este tipo de
evento se puede clasificar segun el grado de incapacidad donde
tenemos:

= Total temporal: Cuando la lesidén provoca en la persona
accidentada una imposibilidad de usar alguna parte de su
organismo para ello se le otorga tratamiento médico hasta
que la persona esté recuperada.

= Parcial Permanente: Cuando la lesion provoca en la
persona la pérdida parcial de un miembro de su cuerpo o
de la funcionalidad de algun 6rgano.

= Total Permanente: Cuando la lesion provoca en la persona
la pérdida anatomica o funcional total de un miembro de
su cuerpo u Grgano. Segun la ley, este tipo de incapacidad

se considera a partir de la pérdida del dedo mefiique.
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c. Accidente mortal: En el cual las lesiones producen la muerte del
colaborador y segun la ley, para temas estadisticos se consideran
desde la fecha del deceso del trabajador.

Control de riesgo

Ministerio de Trabajo y Promocién del Empleo (2016), proceso que a traves
de una correcta toma de decisiones que parten del segundo paso de la metodologia
IPERC, la evaluacion de riesgos, busca proponer acciones correctivas en donde
se busca reducir el nivel del riesgo considerando que se debe exigir su
cumplimiento y evaluar la eficacia de las mismas (p.89).
Dias perdidos

Instituto de Salud Pdblica de Chile (2015) los dias perdidos son los dias
contabilizados en el que el colaborador, conservando su calidad como tal, se
encuentra incapacitado es decir en reposo originado por un accidente de trabajo o
enfermedad ocupacional, sujeto a pago de subsidio (que dependera de la cantidad
de dias perdidos), se pague o no (p.6).
Horas hombre

Fortdn (2020), las horas hombre se entienden a la estimacion de la cantidad
de esfuerzo que un ser humano realiza durante su jornada de trabajo para el
desarrollo de actividades, procesos o proyecto durante el lapso de una hora.

Como estas actividades, procesos 0 proyectos de trabajo son ejecutados
gracias al esfuerzo humano para que se puedan cumplir con los objetivos
planteado entonces se puede determinar un valor cuantitativo a base de célculo
(p.1).

Estas horas se calculan normalmente mes a mes y la base del calculo

dependeran de:
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a. Cantidad de empleados en la labor.

b. Numero de dias laborados en el mes.

En el proceso de calculo no se deben considerar las horas consideradas como
interrupciones que se puedan dar en el trabajo (horas no laboradas) las cuales
pueden ser causadas por diferentes factores como:

- Almuerzo.
- Tiempo de descanso.

- Tiempo para cubrir necesidades personales.

2.3.5. Indicadores de seguridad y salud en el trabajo
Ministerio de Trabajo y Promocion del Empleo (2016), es la informacion con
la cual el empleador da pleno cumplimiento a lo descrito en el Articulo 85 del DS
005-2012 TR en donde nos indica que se deben elaborar, establecer y revisar de
manera periodica los datos obtenido en materia de SST. Estos valores
mayormente son dados de manera cuantitativa y su utilidad se define para varios

fines:

Sirven para hacer una evaluacion de la gestion en materia de SST.

= Nos ayuda a identificar oportunidades de mejora.

= Nos ayuda a adecuarnos a nuestros objetivos y metas.

= Apoya en sensibilizar a la toma de decisiones.

= Nos ayuda a formular y tomar medidas preventivas en el tiempo

necesario para mitigar cualquier evento no deseado.

Para la evaluacion de estos indicadores es necesario considerar:

1. El indice de frecuencia,

2. Elindice de gravedad.
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3. El grado de accidentabilidad.

Cuyos valores se realizan a través de los analisis realizados de los accidentes e
incidentes ocurridos en un periodo de tiempo considerando los dias de descanso

y las horas hombre laboradas (pp. 20-21).

IPER método 2

Ministerio de Trabajo y Promocion del Empleo (2013), es uno de los tres
tipos de evaluacion propuestos en el decreto supremo, para el desarrollo de esta
matriz se requiere hallar el nivel de probabilidad que puede originar el dafio, el
nivel de la consecuencia, de exposicion para finalmente valorizar el nivel de

riesgo por ello hay que seguir una serie de pasos (pp. 23-26).
Primero, hay que establecer el nivel de probabilidad (NP) del dafio por ello,
es necesario considerar las deficiencias presentes en la actividad y analizar si las
medidas implementadas son las adecuadas para contener el dafio acorde a la

escala siguiente:

Tabla 1.
Nivel de probabilidad.

Baja El dafio ocurrira raras veces.
Media El dafio ocurrira en algunas ocasiones.
Alta El dafio ocurrira siempre o casi siempre.

Nota: Tomado de Resolucion Ministerial N° 050-2013-TR.
Segundo, debemos determinar el nivel de las consecuencias (NC) donde se

evalla la magnitud del dafio y las partes del cuerpo lesionados segun:
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Tabla 2.

Nivel de consecuencia.

Disconford / incomodidad: Dolor de cabeza,
molestias.

Ligeramente dafiino L ) ]
Lesion sin incapacidad: Cortes leves, vistas

irritadas por particulas.

Lesion con incapacidad temporal: Contusiones,
fracturas leves o menores.

Dafiino . . . ..,
Dario a la salud reversible: Perdida de la audicion

(sordera), dermatitis, asma, etc.

Lesion con incapacidad permanente: Fracturas
mayores, amputacion, muerte.

Extremadamente dafiino . ] ) ] .
Dafio a la salud irreversible: Lesiones multiples,

fatales, intoxicacion.

Nota: Tomado de Resolucion Ministerial N° 050-2013-TR.

Tercero, determinar el nivel de exposicion (NE) en donde se debe identificar
la frecuencia en la que los trabajadores se encuentran expuestos al riesgo
evaluado. Este nivel considera los tiempos de permanencia en los puestos de
trabajo, la duracion de las operaciones o tareas, etc. Ello se representa en el

siguiente cuadro:
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Esporadicamente

Al menos una vez al afo.
Alguna vez en su jornada laboral y en un

periodo corto de tiempo.

Eventualmente

Al menos una vez al mes.
Varias veces en su jornada laboral aunque sea

con tiempos cortos.

Permanentemente

Al menos una vez al dia.
Continuamente o varias veces en su jornada

laboral con tiempo prolongado.

Nota: Tomado de Resolucion Ministerial N° 050-2013-TR.

Luego de todo este

andlisis se procede a determinar el nivel de riegos que

nace de combinar la probabilidad con la consecuencia del dafio, segun la matriz:

Tabla 4.

Nivel de riesgo.

Nivel de riesgo

Interpretacion / significado

No se debe permitir la ejecucion del trabajo hasta que

Intolerable disminuya el nivel del riesgo. Si no es posible ello asi

25 - 36 sea con recursos ilimitados, debe prohibirse el inicio del
trabajo.

Importante Al igual que en el anterior apartado, no se debe iniciar

17-24 el trabajo hasta que el riesgo haya disminuido, para el

control de este nivel de riesgo se precisa de recursos

considerables.
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Moderado Se deben agotar esfuerzos para que el riesgo sea menor,
9-16 asignando las inversiones precisas. Se debe establecer

un tiempo determinado para aplicar las medidas.

Tolerable No se necesita mejorar la accion aplicada sin embargo,
5-8 se deben buscar soluciones mas rentables.
Trivial

No se debe adoptar ninguna accion.
4

Nota: Tomado de Resolucion Ministerial N° 050-2013-TR.

Tabla 5.

Analisis de consecuencia.

Consecuencia

Ligeramente y Extremadamente
dafino Danino dafiino
. Trivial Tolerable Moderado
sala 4 5-8 9-16
©
S | tante
2 Medi Tolerable Moderado mpor
Q edia
E 5-8 9-16 17-24
=
o
A Moderado Importante Intolerable
ta
9-16 17 - 24 25 - 36

Nota: Tomado de Resolucion Ministerial N° 050-2013-TR.

2.3.7. Peligro
Ministerio de Trabajo y Promocion del Empleo (2016), es toda fuente,
situacion o caracteristica capaz de causar dafio a las personas, equipos, procesos

y ambientes (p. 91).
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Politica de seguridad y salud en el trabajo

Ministerio de Trabajo y Promocion del Empleo (2016), es un documento
perteneciente al Sistema de Gestion de la Seguridad y Salud en el Trabajo el cual
nace luego de que, el empleador realiza una consulta a los trabajadores y a sus
representantes con el fin de exponer, de manera escrita, la politica en materia de

SST que debe contener lo siguiente:

Ser especifica para la organizacion y apropiada a su tamafio y a la

naturaleza de sus actividades.

= Ser concisa, estar redactada con claridad, estar fechada y hacerse
efectiva mediante la firma o endoso del empleador o del representante
de mayor rango con responsabilidad en la organizacion.

= Ser difundida y facilmente accesible a todas las personas en el lugar
de trabajo.

= Ser actualizada periddicamente y ponerse a disposicion de las partes

interesadas externas, segun corresponda (p. 71).

Riesgo
Ministerio de Trabajo y Promocion del Empleo (2016), es la probabilidad de
que el peligro se materialice y cause dafio a las personas, equipos, procesos y

ambiente (p. 92).

Sistema de gestion de seguridad y salud en el trabajo
Ministerio de Trabajo y Promocion del Empleo (2016), es aquel sistema que
forma parte de la gestién de una organizacion, la finalidad de este sistema es el

de desarrollar e implementar sus objetivos reflejados en su Politica de SST con la
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finalidad de gestionar los riesgos existentes en cada puesto de trabajo, por ello el

Sistema de Gestion de la SST se rige bajo los siguientes principios:

Asegurar un compromiso visible del empleador con la salud y
seguridad de los trabajadores.

Lograr coherencia entre lo que se planifica y lo que se realiza.
Propender al mejoramiento continuo, a través de una metodologia que
lo garantice.

Mejorar la autoestima y fomentar el trabajo en equipo a fin de
incentivar la cooperacion de los trabajadores.

Fomentar la cultura de la prevencion de los riesgos laborales para que
toda la organizacion interiorice los conceptos de prevencion y pro
actividad, promoviendo comportamientos seguros.

Crear oportunidades para alentar una empatia del empleador hacia los
trabajadores y viceversa.

Asegurar la existencia de medios de retroalimentacion desde los
trabajadores al empleador en seguridad y salud en el trabajo.
Disponer de mecanismos de reconocimiento al personal proactivo
interesado en el mejoramiento continuo de la seguridad y salud
laboral.

Evaluar los principales riesgos que puedan ocasionar los mayores
perjuicios a la salud y seguridad de los trabajadores, al empleador y
otros.

Fomentar y respetar la participacién de las organizaciones sindicales
0, en defecto de estas, la de los representantes de los trabajadores en

las decisiones sobre la seguridad y salud en el trabajo (pp. 6-10).
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2.3.11. Trabajador
Ministerio de Trabajo y Promocion del Empleo (2016), un trabajador es
aquella persona que realiza una actividad que es encomendada por un empleador

del sector privado o del sector publico (p. 36).
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2.4. Formulacién de hipdtesis

2.4.1. Hipotesis general

Existe relacion entre la matriz IPERC y el grado de accidentabilidad en el
proceso de formado y empanizado de la empresa Redondos S.A. Santa Maria,

2021.

2.4.2. Hipotesis especificas
Existe relacion entre la identificacion de peligros y el grado de
accidentabilidad en el proceso de formado y empanizado de la empresa
Redondos S.A. Santa Maria, 2021.
Existe relacién entre la evaluacion de riesgos y el grado de
accidentabilidad en el proceso de formado y empanizado de la empresa
Redondos S.A. Santa Maria, 2021.
Existe relacion entre las medidas de control y el grado de accidentabilidad
en el proceso de formado y empanizado de la empresa Redondos S.A.

Santa Maria, 2021.
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CAPITULO I1l: METODOLOGIA DE LA INVESTIGACION

3.1. Disefio Metodoldgico

3.1.1. Disefio de la investigacion

Esta investigacion considera un disefio descriptivo en su variante descriptivo
correlacional, el objetivo de este tipo de investigacion es el de explorar el nivel
de relacion existente entre las variables a estudiar. Normalmente el analisis se
realiza con tres o méas variables, pero en ciertos casos, como en el presente

estudio, se realizaran con dos.

Donde:

M: Muestra.

«— <

X: Variable independiente
Y: Variable dependiente

r: Coeficiente de correlacion

X —> =

3.1.2. Tipo de investigacion

Esta investigacion es considerada de tipo aplicada debido a que con la
presente se busca aplicar los conocimientos aprendidos con el fin de evaluar y

controlar el grado de accidentabilidad del proceso.
3.1.3. Alcance temporal

Este estudio tiene una caracteristica de disefio transversal, Hernandez,
Fernandez & Baptista (2010) describe que esta caracteristica se encarga de
recolectar informacion en un momento dado con el fin de describir variables y

evaluar la interrelacion en el momento dado.
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Este alcance tiene la facultad de abarcar varios grupos o subgrupos de
personas, objetos o indicadores acorde a la poblacion elegida por el investigador.
Entre los diferentes tipos de disefios transversales la presente investigacion es
transversal correlacional-causal debido a que, buscamos evaluar la relacion

existente entre dos categorias a evaluar.

Nivel de investigacion

El presente estudio tiene un nivel explicativo — causal, Hernandez,
Ferndndez & Baptista (2010), esta clase de estudios tiene como finalidad
responder las causas por las que se originaron ciertos eventos y fenémenos fisicos
o sociales. El interés esta enfocado en explicar el por qué la ocurrencia de dicho
fenémeno y las condiciones adecuadas para que esto se manifieste asi como

también, el porqué de la relacién de dos o0 mas variables.

Enfoque de la investigacion

El presente estudio posee un enfoque mixto, Herndndez, Fernandez &
Baptista (2010), define que este tipo de enfoque es aquel que implica la

recoleccion y lo analisis de datos cuantitativo como el cualitativo.

3.2. Poblacién y muestra

3.2.1.1. Poblacion

Poblacion objeto:

Datos estadisticos de accidentabilidad de la empresa Redondos S.A. durante

el periodo julio 2020 a julio 2021.
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e Poblacién sujeto:

La poblacion (N) esta conformada por 22 colaboradores de la linea de
formado y empanizado del area de Procesos Ulteriores de la Planta de
Procesamiento de la empresa Redondos S.A., tal como se muestra en la presente

tabla:

Tabla 6.

Poblacién de la linea de formado y empanizado

Condicién Cantidad
Encargado 1 Colaborador
Ope,rad‘?f e 5 Colaboradores
maquina
Operario de planta 16 Colaboradores
Total 22

3.2.1.2. Muestra

e Muestra objeto:

La muestra esta conformada por los datos estadisticos de accidentabilidad de

la empresa Redondos S.A. durante el periodo enero 2021 a julio 2021.

e Muestra sujeto:

La muestra es censal debido a que, estd conformada por toda la poblacion de
la linea de formado y empanizado del area de Procesos Ulteriores de la Planta de
Procesamiento de la empresa Redondos S.A. Segun Cordova (2019), cuando la
poblacién es pequefia, no se recomienda extraer la muestra por lo cual es

preferible realizar el estudio con toda la poblacién (p. 85).
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Tabla 7:

Operacionalizacion de variables
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Variable — EEiien = - Dimensiones Indicadores Técnicas Instrumentos
Definicién conceptual Definicion operacional
X 1.1: Mapeo de sub Anélisis Matriz d_e L
X1: ldentificacion de  proceso o actividad documental caracterizacion de
"La matriz IPERC sirve para peligros procesos
que una organizacion fortalezca "La matriz IPERC consiste en X 1.2: Namero de Encuesta Cuestionario
O su enfoque preventivo en realizar la identificacion de peligro§ identificados
> % materia dg SST es fl_Jr_ldamentaI peligros para posterlorm_en_te X2.1: !n_dlce de Analisis Analisis de contenido
o que trabaje en identificar y evaluar los riesgos y definiry probabllldad documental
g E actuar sobre las fuentes o los aplicar medidas de control que ~ X2: Evaluacion de X 2.2: Indice de Analisis Andlisis de contenido
= % origenes del riesgo laboral con  ayuden a mitigar la ocurrencia  riesgos severidad documental
>s la finalidad de evitar que los de accidentes durante el X 2.3 Nivel de riesao Anélisis Analisis de contenido
trabajadores sufran dafios." desarrollo de las actividades." - g documental
(Ministerio de Trabajo, Empleo  (Mendoza, 2021) X 3.1: Nimero de Analisis Analisis de contenido
y Seguridad Social, 2014). X3: Medidas de controles identificados  documental
control X 3.2: Nimero de Anélisis e .
. Anélisis de contenido
controles aplicados documental
“El arado d identabilidad Y 1.1: Numero de Analisis Indicadores de
S gra Od el a(,:f' ;anda II 1da "El grado de accidentabilidad accidentes de trabajo documental  Seguridad
2 §edqr|g|r(1ja fe caleu’o de 10s nace de la relacion entre los Y1: Indice de Y 1.2: Hora hombre Analisis Head Count
T .?EU ::]r;a:feecjsade e;fg Ltj:zrrlli:?)lyse enfoca fndices de frecuencia y de frecuencia Lorales R
N , _ . 3 — AT )
» & en evaluar la estadistica general grgv_edad lo cual SITVE para Y ,1 3 Meta IF (Limite Analisis Indicadores de SST
=3 originar una medida con la cual méaximo) documental
< © de una empresa de tal forma que N - AT
T 8 ” podamos evaluar el estado de Y 2.1: Numero de dias  Analisis i .
= se generen planes de accion para . . . Anélisis de contenido
Sg ; . nuestro sistema de Seguridad y perdidos documental
S evitar la ocurrencia de Salud en el Trabajo de manera  Y2: indice d Y 2.2: Hora homb Andlisi
8 accidentes laborales" " ! - indice de <. Hora homore natisIs Head Count
IS . mensual”. gravedad totales documental
& (Dumont, Suarez, Santiago (Mendoza, 2021) Y 23 Meta IG (Limit Analisi
&Bizarro, 2020) ' 0. Vield (Limite natists Indicadores de SST
méaximo) documental
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3.4. Técnicas e instrumentos de recoleccion de datos

3.4.1. Técnicas aemplear

Las técnicas que se utilizaran para la realizacion de este estudio son las

siguiente:

Andlisis documental

Analisis documental es la técnica mediante la cual se desglosa un
escrito con la finalidad de sacar las partes més relevantes para los fines
convenientes de la investigacion (Pefia V. y Pirella M., 2014).

Encuesta

De acuerdo con Garcia (2000), la encuesta consiste en aplicar
interrogantes a una parte representativa de la poblacion, con la finalidad

de recoger informacidn cuantitativa sobre sus caracteristicas objetivas.

3.4.2. Descripcion de los instrumentos

Los instrumentos que se aplicaran en cada una de las técnicas son las que se

mencionan a continuacion:

Andlisis de contenido

Consiste en la extraccion de datos de una situacion real, mediante la
observacién, y plasmarlos en documentos, para facilitar su interpretacion
y analisis posterior. Este instrumento debe realizarse siguiendo el método

cientifico.
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Cuestionario

Es la creacion ordenada de un grupo de interrogantes, referidas a un
tema de investigacion especifico. Se realiza a conciencia y con
anticipacion, puesto que la finalidad es conseguir informacion relevante

del colectivo al cual sera aplicado.

3.5. Técnicas para el procesamiento de la informacion
Para el procesamiento de la informacién de la presente investigacion se utilizara las
siguientes técnicas:

Ordenamiento y clasificacion de la informacion.
Procesamiento de informacion para la descarga de informacion: SAP.
Procesamiento computarizado para el almacenamiento de datos: Excel
2020.
Procesamiento de base de andlisis estadisticos de datos: IBM SPSS

Statistics V21.
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CAPITULO IV: RESULTADOS

En el presente capitulo se describira los pasos a seguir para poder hacer el desarrollo de
la presente investigacion que parte desde la identificacion de peligros, evaluacién de riesgos y
medidas de control es asi que en este apartado se mostraran las gréficas, tablas con sus

interpretaciones correspondientes.

Para el andlisis de los resultados es importante trabajar en base de las dimensiones

establecidas en las variables las cuales son:

Tabla 8:
Dimensiones
Variables X: Matriz IPERC Y: Grado de accidentabilidad
Xa: ldentificacion de peligros.
Y1: indice de frecuencia.

&8
C
R
% Xz: Evaluacion de riesgos.
S
a)

Y2: indice de gravedad.

X3: Medidas de control.

4.1. Variable X: Matriz IPERC
4.1.1. ldentificacion de peligros
Para la identificacion de peligros es necesario considerar que esta informacion
se obtuvo en base al mapeo del sub proceso o actividad y al nimero de peligros
identificados:
a) Mapeo de sub procesos o actividad

i.  Descripcion del proceso:
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El proceso de formado y empanizado es donde se desarrollan
productos con valor agregado los cuales se obtienen a partir de la materia
prima obtenida en los procesos realizados por el area de trozados y
filetes, los cuales luego de un proceso de congelado, empaque y corte
manual son trasladados hacia el &rea de formado donde la materia es
molida, mezclada con los insumos que van acorde a los diferentes
productos solicitados por el cliente, formado con lo cual se le da la forma
correspondiente y empanizado para posteriormente ser enviados a la sala
de fritura donde pasan por la freidora continua y/o horno continuo
(acorde al producto en proceso) para que después el producto sea
trasladado en parrillas a los tuneles de congelados en donde a una
temperatura desde 0 a -35°C durante un determinado periodo de tiempo
pasen por un proceso de congelamiento los cuales después de cumplir
con dichos pardmetros sean enviados a la sala de empaque para su
posterior distribucion.

Entre los productos procesados en esta linea tenemos:

i. Nuggets.
ii. Hamburguesas.
iii. Pollo KFC.
iv. Deditos de pollo.
v. Buffalo wings.
vi. Milanesa de pollo, etc.

Matriz de caracterizacion de procesos:

Entre los documentos que sirven para armar el esquema principal

de la matriz de identificacion de peligros es la matriz de caracterizacion
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de procesos donde podemos evidenciar de forma detallada las
actividades que sirven para la ejecucion del proceso de formado y

empanizado:



Tabla 9.

Descripcion del proceso
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Procesos que Entradas - . . . Procesos que
d . Actividades realizadas Medidas de control Salidas 205 g
entregan criticas reciben
Traslado de productos en S
. P Inspeccion visual
Produccion - proceso . :
o - - — Materias primas .
Trozados y Materia Prima Traslado de bandejas y hielo Inspeccion visual aprobadas Procesos ulteriores
filetes Pesaje y acondicionamiento de .
Jeyac s Parametros del proceso
materia prima segun formula
Armado de maquina de .
. g Inspeccion visual Insumos y .
InSUMoS molienda materiales Procesos ulteriores
05y Molienda Parametros del proceso molidos
Deshuesado materiales de : — -
molienda Pesaje y acondicionamiento de
productos en procesos e insumos | Parametros del proceso INSUMOS
de mezclado 05 y .
Insumos y Armado de maguina de materiales Procesos ulteriores
. . Inspeccidn visual mezclados
Molienda materiales de mezclado
mezclado Mezclado Parametros del proceso
Armado de maquina de formado o
. g Inspeccion visual
y fajas.
Insumos y Recepcion, traslado y Insumos y
. S . Inspeccion visual materiales Procesos ulteriores
Mezclado materiales de acondicionamiento de materiales formados
formado Abastecimiento de producto en .
o P Parametros del proceso
méaquina formadora
Empanizado manual Parametros del proceso
i ion vi Producto .
_ Control _d’e la Emparrillado Inspeccion visual : Procesos ulteriores
Empanizado produccion por . terminado
secciones Traslado y pesado de productos | Pesos y unidades

Nota: Tomado de area de procesos ulteriores.
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iili.  Descripcion de actividades:

Traslado de productos en proceso. — Actividad que consiste en
trasladar una ruma de 7 bandejas en coches de acero inoxidable
desde la sala de corte congelado en direccion a la sala de formado
(area de molienda).

Traslado de bandejas y hielo. - Actividad que consiste en trasladar
una ruma de bandejas limpias en coches de acero inoxidable desde
la sala de lavado de bandejas en direccion a la sala de formado asi
mismo el hielo es trasladado desde la precAmara de despacho en
rumas de 7 bandejas sobre coches de acero inoxidable.

Pesaje y acondicionamiento de materia prima segun férmula. —
Actividad en la cual se realiza el pesaje de la materia prima
(producto congelado) en una balanza electrénica y en donde se
hace la recepcion de los insumos acorde a la formula del proceso
a elaborar.

Armado de maquina de molienda. — Actividad en la cual se realiza
el acondicionamiento de la maquina moledora cato instalando
todas las partes que son retiradas al final del proceso.

Molienda. - Actividad en la que se abastece de la materia prima
(producto congelado) a la moledora cato la cual da como producto
final materia molida para el siguiente proceso.

Pesaje y acondicionamiento de productos en procesos e insumos
de mezclado. — Actividad en la que se suministra los insumos

(segun formula) para la actividad de mezclado asi mismo se realiza
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el traslado del producto molido desde la moledora cato hacia la
maquina mezcladora.

Armado de maquina de mezclado. - Actividad en la cual se realiza
el acondicionamiento de la maquina mezcladora y su elevador
instalando todas las partes que son retiradas al final del proceso.
Mezclado. — Actividad en la que se abastecen las cubas con
producto molido al elevador el cual asciende hacia la tolva del
mezclador y lo vacia para que posteriormente se agreguen los
insumos de mezclado y sean recibidos en la compuerta de salida
en cubas.

Armado de maquina de formado y fajas. — Actividad de
acondicionamiento de la maquina formadora y las fajas
transportadoras, partes que son retiradas al final de cada proceso.
Recepcidn, traslado y acondicionamiento de materiales. —
Actividad en la cual se hace la recepcion de los insumos que
serviran para iniciar el proceso de formado.

Abastecimiento de producto en maquina formadora. - Actividad
en la que se abastecen las cubas con producto mezclador al
elevador el cual asciende hacia la tolva del formador y lo vacia
para que posteriormente se le dé forma seglin el producto a
procesar y a través de fajas transportadoras abastecer a la actividad
de empanizado.

Empanizado manual. — Actividad en la que el producto formado

es introducido en los insumos acorde a la férmula establecida.
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- Emparrillado. — Actividad en donde el producto empanizado es
colocado en parrillas para que luego sean colocados en coches con
el que se trasladaran hacia las camaras de congelado.

- Traslado y pesado de productos. — Actividad en la que los coches
con parrillas son trasladados a las cAmaras de congelado para
posteriormente ser pesados y almacenados en los tuneles de
enfriamiento.

Descripcion de tipo de actividad:

Para hacer la descripcion del tipo de actividad que se realiza
debemos considerar la rutina (frecuencia) con que estas intervienen en el
proceso productivo estableciendo si son rutinaria (R), no rutinario (NR)

o de emergencia (E) segun corresponda:

Tabla 10:

Tipo de actividad.

Tipo de actividad Descripcion

Actividad que forma parte de la operacion
R Rutinario normal de la organizacion, se ha

planificado y es estandarizable.

Actividad que no forma parte de la
NR  No rutinario operacion normal de la organizacion por su

baja frecuencia.

Actividad que se ejecuta producto de una
E  Emergencia
situacién de emergencia.

Nota: Tomado de Resolucion Ministerial N° 050-2013-TR.
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Posteriormente realizamos la clasificacion de las actividades

evidenciadas en la matriz de caracterizacion de procesos:

Tabla 11:

Clasificacion de las actividades.

N° Actividad

1

Traslado de productos en proceso.

NR E

by U

Armado de méquina de molienda y maquina de
mezclado.

X

Armado de maquina de molienda y méaquina de
mezclado.

Traslado de bandejas y hielo.

Pesaje y acondicionamiento de materia prima
segun formula.

Molienda.

Pesaje y acondicionamiento de productos en
procesos e insumos de mezclado.

Mezclado.

O N O 01 |l W

Armado de maquina de formado y fajas.

Recepcion, traslado y acondicionamiento de
materiales.

X [ X|X| X [ X]| X |X]| X

11

Abastecimiento de producto en maquina
formadora.

12

Empanizado manual.

13

Emparrillado.

14

Traslado y pesado de productos.

XXX X

15

Todas las actividades comprendidas en el
proceso.

v.  Cantidad de colaboradores por actividad:

Tabla 12:

Distribucion de colaboradores por actividades.

N° Actividad Cantidad de colaboradores
1 Traslado de productos en proceso. 2
9 Armado de méaquina de molienda y maquina de 1
mezclado.
3 Armado de méaquina de molienda y maquina de 1
mezclado.
4 Traslado de bandejas y hielo. 2
5 Pesaje y acondicionamiento de materia prima 1

segun férmula.
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Molienda.

Pesaje y acondicionamiento de productos en
procesos e insumos de mezclado.

Mezclado.

O N (O

Armado de méquina de formado vy fajas.

Recepcidn, traslado y acondicionamiento de
materiales.

R (NP P e

11

Abastecimiento de producto en maquina
formadora.

12

Empanizado manual.

13

Emparrillado.

14

Traslado y pesado de productos.

NN -

15

Todas las actividades comprendidas en el
proceso.

b) Numero de peligros identificados:

En este punto se identificaron los peligros presentes en cada

actividad, los cuales son la fuente, situacion o acto con el potencial de causar

un dafio que conllevaria a la ocurrencia de un accidente que puede ser leve

o hasta mortal acorde a la actividad realizada.

La presente informacion fue recabada de los mismos colaboradores

los cuales a través de un proceso de observacion en sus area de trabajo

identificaron los peligros los cuales se detallan en el siguiente cuadro:

Tabla 13:

Cantidad de peligros identificados.

Peligro

Cantidad
identificada

Andamios inseguros

Atrapamiento por o entre objetos

Bajas temperaturas (1)

Bipedestacion prolongada

Energia eléctrica

Escaleras o rampas

Esfuerzo de manos y mufiecas
Manipulacion manual de cargas
Movimientos repetitivos

©|o(N|o U~ w|N (e
RIEINwlo|MRw N
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10  Objetos en desorden y lugares sucios 1
11  Objetos mdviles e inmoviles 9
12 Objetos que se manipulan o almacenan en 5
altura
13  Partes de maquinas en movimiento 6
14 Piso irregular, accidentado o con obstaculos 9
15  Piso reshaladizo 13
16  Ruido 10
17  Sismo 1
18  Sobreesfuerzo fisico 1
19  Trabajo durante pandemia de COVID-19 13
20  Tsunami 1
21  Virus SARS-COV-2 13

Total de peligros identificados 112
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A continuacion se presentan los peligros evidenciados por cada una de las actividades evaluadas asi como una

descripcion del mismo acorde a los datos brindados por los colaboradores:

Tabla 14:

Peligros identificados — traslado de productos en proceso.

Actividad

Descripcion

Manipulacion manual de

Ergonoémico
cargas

Al realizar el apilamiento de las bandejas con 25 a 30
kg. de capacidad en el coche.

Al empujar la ruma de bandejas desde la sala de corte
congelado hasta la sala de formado.

Mecanico Piso resbaladizo

Durante el trayecto desde la sala de corte congelado
hacia la sala de formado debido a la humedad y grasa
existente en los pisos.

Deterioro de suela antideslizante de las botas de PVC.

- Objetos moviles e
Mecanico .~ "~ .
Traslado de productos inmoviles

en proceso

Bandejas con productos apiladas y trasladadas en
coches por pisos resbalosos y desniveles en el piso.
Estantes y objetos almacenados dentro.

Maquinas y/o equipos.

Mesas de trabajos.

Piso irregular,
Mecanico  accidentado o con
obstaculos

Piso con desnivel dehido al deterioro.
Bandejas mal almacenadas (en los pasillos).
Conexiones no ubicadas en altura.

Biologico  Virus SARS-COV-2

Durante el traslado de las rumas de bandejas por el
contacto con colaboradores de distintas areas.
Coyuntura actual.

Trabajo durante

Psicosocial pandemia de COVID-19

Inseguridad fuera de casa.
Inseguridad en el area de trabajo.
Temor de llevar la enfermedad al hogar.




Tabla 15:
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Peligros identificados — armado de maquina de molienda y maquina mezclado.

Actividad

Descripcion

Armado de méaquina de
molienda y maquina de
mezclado

Debido a las temperaturas bajo 0 existentes en la sala de

Fisico Bajas temperaturas (1) proceso con el fin de mantener la cadena de frio del
producto.
. . Exceso de carga de las piezas (> a 25kg.).
.. Manipulacion manual de h . .
Ergonomico Traslado de piezas desde zona de almacenaje hacia sala
cargas
de formado.
Mecanico Partes de maquinas en Realizar el ensamble de piezas con maquinas
movimiento energizadas y/o encendidas.
Durante el traslado interno en la sala de proceso.
Mecénico  Piso resbaladizo Restos de lubricantes, grasas, etc.
Deterioro de suela antideslizante de las botas de PVC.
Piso irregular, Piso con desnivel debido al deterioro.
Mecénico  accidentado o con Bandejas mal almacenadas (en los pasillos).
obstaculos Cableado tendido en el suelo.
Operaciones durante el traslado de bandejas con
. L roductos.
‘- Objetos moviles e P .
Mecanico .~ -7 Estantes y objetos almacenados dentro.
inmoviles _— .
Maquinas y/o equipos.
Mesas de trabajos.
Conexiones en mal estado.
Eléctrico Energia eléctrica Realizar el ensamble de piezas con maquinas

energizadas.




Objetos en desorden y

Locativo .
lugares sucios
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No respetar los lugares asignados para el almacenaje de
materiales.
No realizar limpieza periodica durante el proceso.

Locativo Andamios inseguros

Estructura en mal estado.
Andamio colocado en desniveles.

Fisico Ruido

Nivel de decibeles mayor a 80.
Uso incorrecto de proteccion auditiva.

Bioldgico  Virus SARS-COV-2

Durante su estancia en la sala de formado y por el
contacto con sus comparieros.
Coyuntura actual.

Trabajo durante

Psicosocial pandemia de COVID-19

Inseguridad fuera de casa.
Inseguridad en el area de trabajo.
Temor de llevar la enfermedad al hogar.

Tabla 16:

Peligros identificados — traslado de bandejas y hielo.

Actividad Peligro

Descripcion

Manipulacion manual de

Ergonomico
cargas

Traslado de bandejas y

Al realizar el apilamiento de 7 bandejas con 25 a 30 kg.
de capacidad en el coche.

Al empujar la ruma de bandejas desde la precamara de
despacho congelado hasta la sala de formado.

hielo

Mecénico Piso resbaladizo

Durante el trayecto desde la precamara de despacho
hacia la sala de formado debido a la humedad, grasa,
restos de hielo y sanguaza existente en los pisos.
Deterioro de suela antideslizante de las botas de PVC.




Piso irregular,
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Piso con desnivel dehido al deterioro.

Mecéanico  accidentado o con Bandejas y parihuelas mal almacenadas (en los
obstaculos pasillos).
Bandejas con productos apiladas y trasladadas en
. L coches por pisos reshalosos y desniveles en el piso.
- Objetos moviles e .
Mecanico .~ o Estantes y objetos almacenados dentro.
inmaviles - i
Maéquinas y/o equipos.
Mesas de trabajos.
o ) Durante el traslado de las rumas de bandejas por el
Bioldgico  Virus SARS-COV-2 contacto con colaboradores de distintas &reas.
Coyuntura actual.
. Inseguridad fuera de casa.
: . Trabajo durante . . .
Psicosocial Inseguridad en el area de trabajo.

pandemia de COVID-19

Temor de llevar la enfermedad al hogar.

Tabla 17:

Peligros identificados — pesaje y acondicionamiento de materia prima segun férmula.

Actividad

Peligro

Descripcion

Pesaje y
acondicionamiento de
materia prima segun
formula

Nivel de decibeles mayor a 80.

Fisico Ruido . ! e
Uso incorrecto de proteccion auditiva.
Erconémico Manipulacion manual de  Posicionamiento de bandejas en balanza electrénica
g cargas (levantamiento manual de la carga).

- Partes de maquinas en I . .,

Mecanico o Traslado entre maquinas y/o equipos durante operacion.
movimiento

. . . Durante el traslado interno en la sala de proceso.

Mecanico  Piso reshaladizo

Deterioro de suela antideslizante de las botas de PVC.
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Piso irregular,
Mecéanico accidentado o con
obstaculos

Piso con desnivel debido al deterioro.
Bandejas mal almacenadas (en los pasillos).

o ) Durante su estancia en la sala de formado y por el
Bioldgico  Virus SARS-COV-2 contacto con sus compafieros.

Coyuntura actual.

Inseguridad fuera de casa.
Inseguridad en el area de trabajo.
Temor de llevar la enfermedad al hogar.

Trabajo durante

Psicosocial pandemia de COVID-19

Tabla 18:

Peligros identificados — molienda.

Actividad Peligro Descripcion

Nivel de decibeles mayor a 80.
Uso incorrecto de proteccion auditiva.

Jornal de trabajo de 8 horas (trabajo de pie) con 45
minutos de refrigerio.

Partes de maquinas en Operacién de vaciado de producto dentro de maquina
movimiento moledora cato en movimiento.

Molienda Mecénico  Piso resbaladizo Durante el traslado interno en la sala de proceso.
Deterioro de suela antideslizante de las botas de PVC.

Partes mecanicas en movimiento.
Vaciado de productos desde bandejas a la moledora
cato.

Conexiones en mal estado.
Conexiones inadecuadas.

Fisico Ruido

Ergondmico Bipedestacion prolongada

Mecanico

Atrapamiento por o entre

Mecanico objetos

Eléctrico Energia eléctrica
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Estructura en mal estado.

Locativo Andamios inseguros Andamio colocado en desniveles.
o _ Durante su estancia en la sala de formado y por el
Bioldgico  Virus SARS-COV-2 contacto con sus compafieros.
Coyuntura actual.
. Inseguridad fuera de casa.
. . Trabajo durante . . .
Psicosocial Inseguridad en el area de trabajo.

pandemia de COVID-19

Temor de llevar la enfermedad al hogar.

Tabla 19:

Peligros identificados — pesaje y acondicionamiento de productos en procesos e insumos de mezclado.

Actividad

Tipo de
peligro

Peligro

Descripcion

Pesaje y
acondicionamiento de
productos en procesos
e insumos de mezclado

Nivel de decibeles mayor a 80.

Fisico Ruido . ! .
Uso incorrecto de proteccion auditiva.
Eraonémico Manipulacion manual de  Posicionamiento de bandejas en balanza electronica
g cargas (levantamiento manual de la carga).
Mecanico  Piso resbaladizo Durante el traslado interno en la sala de proceso.
Deterioro de suela antideslizante de las botas de PVC.
o ) Durante su estancia en la sala de formado y por el
Bioldgico  Virus SARS-COV-2 contacto con sus comparieros.
Coyuntura actual.
. Inseguridad fuera de casa.
. . Trabajo durante . . .
Psicosocial Inseguridad en el area de trabajo.

pandemia de COVID-19

Temor de llevar la enfermedad al hogar.
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Tabla 20:

Peligros identificados — mezclado.

Actividad Descripcion

Nivel de decibeles mayor a 80.
Uso incorrecto de proteccion auditiva.

Jornal de trabajo de 8 horas (trabajo de pie) con 45
minutos de refrigerio.

Traslado de cubas desde la moledora cato hacia
elevador.

Retiro de producto molido de cuba durante el vaciado.
Vaciado de insumos (segun férmula).

Retiro de cubas con producto mezclado.

Traslado de cubas desde la moledora cato hacia
elevador.

Retiro de producto molido de cuba durante el vaciado
con paleta.

Vaciado de insumos (segun formula).

Retiro de cubas con producto mezclado.
Accionamiento de maquina.

Desactivacion de sensores.
Trabajo con rejillas abiertas.
Retiro de guardas de seguridad.

Fisico Ruido

Ergondmico Bipedestacion prolongada

Manipulacion manual de

Ergonomico
cargas

Esfuerzo de manos y

Ergonémico ~
Mezclado g mufiecas

Partes de maquinas en

Mecanico o
movimiento

Restos de mezcla en las escaleras, plataformas.
Mecanico  Piso resbaladizo Desplazamiento interno por pasillos con restos de grasa,
agua, etc.

Piso irregular,
Mecéanico accidentado o con
obstaculos

Piso con desnivel debido al deterioro.
Bandejas mal almacenadas (en los pasillos).
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Elevador automatico.
Cubas con productos.
Bandejas con insumos.

Objetos moviles e

Mecanico o
inmoviles

Conexiones en mal estado.
Conexiones inadecuadas.

Deterioro de peldafios.
Falta de barandas de seguridad.

Eléctrico Energia eléctrica

Locativo Escaleras o rampas

o ) Durante su estancia en la sala de formado y por el
Bioldgico  Virus SARS-COV-2 contacto con sus compafieros.

Coyuntura actual.

Inseguridad fuera de casa.
Inseguridad en el area de trabajo.
Temor de llevar la enfermedad al hogar.

Trabajo durante

Psicosocial pandemia de COVID-19

Tabla 21:

Peligros identificados — armado de maquina de formado y fajas.

Tipo de

Actividad :
peligro

Peligro Descripcion

Nivel de decibeles mayor a 80.

Fisico Ruido Uso incorrecto de proteccion auditiva.

Exceso de carga de las piezas (> a 25kg.).
Traslado de piezas desde zona de almacenaje hacia sala
de formado.

Manipulacion manual de

Aqui Ergonomico
Armado de maquina de Erg cargas

formado y fajas.

Durante el traslado interno en la sala de proceso.
Mecanico  Piso reshaladizo Restos de lubricantes, grasas, etc.
Deterioro de suela antideslizante de las botas de PVC.




Piso irregular,
Mecanico accidentado o con
obstaculos
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Piso con desnivel dehido al deterioro.
Bandejas mal almacenadas (en los pasillos).
Cableado tendido en el suelo.

Objetos que se manipulan

Mecanico Instalacion de tolva de recepcion.
o0 almacenan en altura
. L Estantes y objetos almacenados dentro.
- Objetos moviles e _— .
Mecanico . . Maquinas y/o equipos.
inmoviles :
Mesas de trabajos.
Mecanico Atrapamiento por o entre  Ensamble de partes de la formadora, guardas de

objetos

seguridad, faja de transporte.

Eléctrico Energia eléctrica

Conexiones en mal estado.
Realizar el ensamble de piezas con maquinas
energizadas.

Locativo Escaleras o rampas

Deterioro de peldafios.
Falta de barandas de seguridad.

Biolégico  Virus SARS-COV-2

Durante su estancia en la sala de formado y por el
contacto con sus comparieros.
Coyuntura actual.

Trabajo durante

Psicosocial pandemia de COVID-19

Inseguridad fuera de casa.
Inseguridad en el area de trabajo.
Temor de llevar la enfermedad al hogar.




Tabla 22:
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Peligros identificados — recepcion, traslado y acondicionamiento de materiales.

Actividad

Descripcion

Recepcidn, traslado y
acondicionamiento de
materiales

Nivel de decibeles mayor a 80.

Fisico Ruido Uso incorrecto de proteccion auditiva.
.. Manipulacion manual de  Exceso de carga de los diferentes materiales a utilizar
Ergonomico o
cargas para el inicio del proceso (> a 25kg.).
Mecanico  Piso resbaladizo Durante el traslado interno en la sala de proceso.
Deterioro de suela antideslizante de las botas de PVC.
Piso irregular, Piso con desnivel debido al deterioro.
Mecénico  accidentado o con Bandejas mal almacenadas (en los pasillos).
obstaculos Cableado tendido en el suelo.
Estantes y objetos almacenados dentro.
Mecanico _ObjgtO_S moviles e Maquinas y/o equipos.
inmaviles Mesas de trabajos.
Bandejas.
o ] Durante su estancia en la sala de formado y por el
Bioldgico  Virus SARS-COV-2 contacto con sus compafieros.
Coyuntura actual.
. Inseguridad fuera de casa.
. . Trabajo durante : . .
Psicosocial Inseguridad en el area de trabajo.

pandemia de COVID-19

Temor de llevar la enfermedad al hogar.




Tabla 23:
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Peligros identificados — abastecimiento de productos en maquina formadora.

Actividad

Descripcion

Abastecimiento de
producto en maquina
formadora

Nivel de decibeles mayor a 80.

Fisico Ruido . ! L
Uso incorrecto de proteccion auditiva.
.. Manipulacion manual de .
Ergonomico P Traslado de cubas hacia el elevador.
cargas
A - Descenso de mezcla que queda en la cuba ya elevada
Ergondémico Sobreesfuerzo fisico N
(uso de cucharon de acero inoxidable).
Traslado de cubas.
.. Esfuerzo de manosy Descenso de mezcla.
Ergonomico ~ . . -
mufiecas Mantenimiento correctivo a la maquina.
Cambio de moldes.
Movimiento de pistones.
- Partes de maquinas en Guardas de seguridad.
Mecanico - !
movimiento Paradas de emergencia.
Fajas transportadoras.
Durante desplazamiento de cubas desde el mezclador
hacia el elevador debido a los restos de grasa.
Mecanico  Piso resbaladizo Falta de limpieza.
Subiendo la plataforma para hacer el descenso de
mezcla.
Atrapamiento bor o entre Partes mecénicas en movimiento.
Mecanico ob'et%s P Vaciado de productos desde la cuba hacia la tolva de
J recepcion.
Eléctrico Energia eléctrica Conexiones en mal estado.
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Deterioro de peldafios.

Locativo Escaleras o rampas Falta de barandas de seguridad.

o _ Durante su estancia en la sala de formado y por el
Bioldgico  Virus SARS-COV-2 contacto con sus compafieros.

Coyuntura actual.

Inseguridad fuera de casa.
Inseguridad en el area de trabajo.
Temor de llevar la enfermedad al hogar.

Trabajo durante

Psicosocial pandemia de COVID-19

Tabla 24: Peligros identificados - empanizado manual.

Peligros identificados — empanizado manual.

Tipo de

Actividad :
peligro

Peligro Descripcion

Nivel de decibeles mayor a 80.

Fisico Ruido Uso incorrecto de proteccion auditiva.
Ergondmico Mow_n_uentos Durante el desarrollo de la actividad.
repetitivos
.. Bipedestacién Jornal de trabajo de 8 horas (trabajo de pie) con 45 minutos
Ergondmico S
prolongada de refrigerio.
Partes de maqguinas en

Empanizado manual Mecanico Trabajos cerca de la faja transportadora y los engranajes.

movimiento

Durante el traslado interno en la sala de proceso.
Mecéanico Piso resbaladizo Deterioro de suela antideslizante de las botas de PVC.
Restos de insumos, masa, etc.

Piso irregular, Piso con desnivel debido al deterioro.
Mecanico  accidentado o con Bandejas mal almacenadas (en los pasillos).
obstaculos Cableado tendido en el suelo.
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- Objetos moviles e Traslado de parrillas para el abastecimiento hacia los
Mecénico . .
inmoviles coches.
Eléctrico Energia eléctrica Conexiones en mal estado.

o ) Durante su estancia en la sala de formado y por el contacto
B|0|Og|CO Virus SARS-COV-2 con sus Compaﬁerosl

Coyuntura actual.
Trabajo durante Inseguridad fuera de casa.
Psicosocial pandemia de COVID-  Inseguridad en el area de trabajo.
19. Temor de llevar la enfermedad al hogar.

Tabla 25:

Peligros identificados — emparrillado.

Actividad Peligro Descripcion

Nivel de decibeles mayor a 80.
Uso incorrecto de proteccion auditiva.

Manipulacion manual de  Levantamiento de parrillas con productos y traslado
cargas hacia el coche de parrillas.

Jornal de trabajo de 8 horas (trabajo de pie) con 45
minutos de refrigerio.

Durante el traslado interno en la sala de proceso.
Deterioro de suela antideslizante de las botas de PVC.

Fisico Ruido

Ergondémico

Ergondmico Bipedestacion prolongada

Emparrillado o ] ]
Mecanico Piso resbaladizo

Piso irregular,
Mecéanico accidentado o con
obstaculos

Objetos que se manipulan
0 almacenan en altura

Piso con desnivel debido al deterioro.
Falta de orden en el ambiente de trabajo.

Mecanico Parrillas ubicadas en la parte superior del coche.
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Coche de parrillas.

- Objetos moviles e Maquinas y/o equipos.
Mecénico .~ -7 .
inmaviles Mesas de trabajos.
Bandejas.
o ) Durante su estancia en la sala de formado y por el
Bioldgico  Virus SARS-COV-2 contacto con sus compafieros.
Coyuntura actual.
. Inseguridad fuera de casa.
. . Trabajo durante . . .
Psicosocial Inseguridad en el area de trabajo.

pandemia de COVID-19 o101 e llevar la enfermedad al hogar.

Tabla 26:

Peligros identificados — traslado y pesado de productos.

Actividad Peligro Descripcion

.. Manipulacion manual de  Nivel de decibeles mayor a 80.
Ergondmico

cargas Uso incorrecto de proteccion auditiva.
Traslado y pesado de D,urante el trayecto desde_la sala de formado hacia la
productos camara de congelado debido a la humedad, grasa, restos
Mecénico  Piso resbaladizo de hielo y sanguaza existente en los pisos.

Balanza electrénica.
Deterioro de suela antideslizante de las botas de PVC.
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Bandejas con productos apiladas y trasladadas en
coches por pisos resbalosos y desniveles en el piso.
Estantes y objetos almacenados dentro.

Maquinas y/o equipos.

Zona de pesaje.

Objetos moviles e

Mecéanico A
inmoviles

o ] Durante el traslado de las rumas de bandejas por el
Bioldgico  Virus SARS-COV-2 contacto con colaboradores de distintas &reas.
Coyuntura actual.

Inseguridad fuera de casa.

Inseguridad en el area de trabajo.
Temor de llevar la enfermedad al hogar.

Trabajo durante

Psicosocial pandemia de COVID-19

Tabla 27:

Peligros identificados — evacuacion de la sala de proceso.

Actividad Peligro Descripcion

Fenémeno Sismo Movimiento tellrico con cierto grado de magnitud
Evacuacion de lasala  Natural capaz de debilitar la estructura de la sala.
de proceso Fenémeno : . _
Tsunami Desplazamiento de grandes cantidades de agua.

Natural
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4.1.2. Evaluacion de riesgos

Para la evaluacion de riesgos se debe de considerar la descripcion brindada
en el listado de peligros y riesgos establecidos en funcion a los requisitos legales
es asi que luego de colocar los riesgos en funcidn al peligro identificado se procede

a realizar la evaluacion donde se debe considerar los siguientes puntos:

a) Indice de personas expuestas (A):
En donde se analizara la cantidad de personas expuestas en el desarrollo
de la actividad considerando un indice del 1 al 3 en funcion a la cantidad

para ello se considera la siguiente tabla:

Tabla 28:

indice de personas expuestas.

Probabilidad
Indice Personas
EXxpuestas
1 Dela3
2 Dedal?2

3 Mas de 12
Nota: Tomado de Resolucion Ministerial N° 050-2013-TR.

b) Indice de procedimientos existentes (B):
En donde se analizara la existencia de procedimientos y si estos son
satisfactorios y suficientes para el correcto desarrollo de la actividad

para ello se trabajara con la siguiente tabla:
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Tabla 29:
indice de procedimientos existentes.

Probabilidad

Indice Procedimientos
existentes

Existen son satisfactorios

1 y suficientes.
Existen parcialmente y
2 no son satisfactorios o
suficientes.
3 No existen.

Nota: Tomado de Resolucion Ministerial N° 050-2013-TR.

¢) Indice de capacitacion (C):
En donde se verificara si los colaboradores se encuentran entrenados
para el desarrollo de la actividad y si conocen los peligros para tomar
acciones de control de manera correcta para ello se trabajara con la

siguiente tabla:

Tabla 30:

Indice de capacitacion.

- Probabilidad
Indice ———
Capacitacion
1 Personal Entrenado. Conoce
el peligro y lo previene.
Personal parcialmente
9 entrenado. Conoce el peligro

y no toma acciones de
control.

Personal no entrenado, no
3 conoce el peligro, no toma
acciones de control.

Nota: Tomado de Resolucion Ministerial N° 050-2013-TR.
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d) Indice de exposicion al riesgo (D):
En donde se evaluara la periodicidad del desarrollo de la actividad lo
que va muy arraigado al plan de produccion para ello se trabajara con

la siguiente tabla:

Tabla 31:
indice de exposicion al riesgo.

Probabilidad

Exposicion al riesgo
Al menos una vez al afio (s)

1 Esporadicamente (SO)

’ Al menos una vez al mes (S)
Eventualmente (SO)

3 Al menos una vez al dia (S)

Permanente (SO)
Nota: Tomado de Resolucion Ministerial N° 050-2013-TR.

e) Indice de probabilidad:
Este indice se halla de la sumatoria de los indices de personas expuestas

(A), procedimientos (B), capacitacion (C) y exposicion al riesgo (D):

Formula 4.

indice de probabilidad

| = + + + (4)

f) Indice de severidad (consecuencia):

El indice de severidad es aquel que nos indicara la magnitud del
dafio en caso la combinacion del peligro y riesgo tenga como
consecuente una lesion por ello se trabajara en funcion a la siguiente

tabla:
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Tabla 32:
indice de severidad.

Probabilidad
Severidad
Leccion sin incapacidad (S)

Indice

Disconfort / Incomodidad (SO)

Lesion con incapacidad
2 temporal (S)

Dano a la salud reversible.

Lesion con incapacidad
3 permanente (S)

Permanentemente (SO)
Nota: Tomado de Resolucion Ministerial N° 050-2013-TR.

g) Riesgo
Para la evaluacion de riesgo se tomara en cuenta que es el producto del

indice de probabilidad por el indice de severidad:

Formula 5.

Riesgo

h) Nivel de riesgo
Para el nivel riesgo es necesario considerar el valor del puntaje obtenido
en la evaluacion de riesgo y establecer a que nivel pertenece teniendo

en cuenta la siguiente tabla:
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Tabla 33: Nivel de riesgo.

Nivel de riesgo.

Nivel de

Trivial (T)

riesgo

Acciones a tomar

No se requiere accion. El riesgo es registrado

en el registro de riesgos.

Tolerable
(TO)

No se necesita mejorar la accion preventiva.
Sin embargo se deben considerar soluciones
mas rentables o mejoras que no supongan una
carga econdmica importante. Se requieren
comprobaciones periddicas para asegurar que
se mantiene la eficacia de las medidas de
control.

Moderado
(M)

Se deben hacer esfuerzos para reducir el
riesgo, determinando las inversiones precisas.
Las medidas para reducir el riesgo deben
implantarse en un periodo determinado.
Cuando el riesgo moderado esté asociado con
consecuencias extremadamente dafiinas, se
precisara una accion posterior para establecer,
con mas precision, la probabilidad de dafio
como base para determinar la necesidad de
mejora de las medidas de control.

Importante

Hasta 24 (IM)

No debe comenzarse el trabajo hasta que se
haya reducido el riesgo. Puede que se precisen
recursos considerables para controlar el riesgo.
Cuando el riesgo corresponda a un trabajo que
se estd realizando, debe remediarse el
problema en un tiempo inferior al de los
riesgos moderados. Serd necesario iniciar el
estudio de la actividad para reducir el riesgo en
el plazo més breve a ser definido por el
responsable del area.

Intolerable

(Im)

Hasta 36

No debe comenzar ni continuar el trabajo hasta
que se reduzca el riesgo. Si no es posible
reducir el riesgo, incluso con recursos
ilimitados, debe prohibirse el trabajo. En
forma inmediata es necesario establecer un
plan de accién para reducir el grado de riesgo.

Nota: Tomado de Resolucion Ministerial N° 050-2013-TR.
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Todos los datos obtenidos se consolidan en una tabla donde se analizan las actividades, sus peligros y los riesgos con su respectiva

evaluacion inicial.

Tabla 34:

Evaluacion de riesgos.

Evaluacion inicial de riesgos

\C < ie] S
g @8 s = B2 S
5 o S 3 I & 2 =g > =
. P © Q9 C 20 © s ®S qm_) =
Actividad Sexo Tglaio Sc? Peligro Riesgo riesqo  COnsecuencias & @ =& § g5 § O 3 2% = =
Pelg g 2@ 2E S 32 8F o g = © =2
(S/SO) © 35 B= o L D @ + © B = &»
Lo =8 © S 'C © o IO ) o
= 2 = = = S 2 < )
£ = 2
=2 2 E <& =
Traslado de Manipulacion  Tareas con Trastornos
productos en Ergonémico manual de manipulacion SO  musculo 1 1 1 3 6 2 12 Moderado
proceso cargas manual de cargas esqueléticos
Traslado de Piso Caida a mismo Contusiones,
productos en Mecénico . . S heridas, fracturas, 1 1 1 3 6 2 12 Moderado
resbaladizo nivel
proceso muerte
Traslado de Objetos Golpes con Contusion, heridas,
productos en Mecanico moviles e objetos moviles e S politraumatismos, 1 1 1 3 6 2 12 Moderado
proceso inmoviles inmoviles muerte
Traslado de Piso irregular, . . Contusiones,
- - Caida a mismo .
productos en Mecénico accidentado o nivel S heridas, fracturas, 1 1 1 3 6 2 12 Moderado
proceso con obstéculos muerte
Traslado de Virus SARS- Exposicién o
productos en Biolbdgico COV-2 contacto al virus SO CoviID-19 1 3 3 3 10 2 20 Importante
proceso SARS-COV-2
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Traslado de Trabajo durante Trabaio baio ﬁgf\'/?ggg’mo
productos en M  Psicosocial pandemia de 30 b3y SO . ' 10 10 Moderado

r0CeSO COVID-19 tension mental Fatiga,
P irritabilidad, Estrés
Armado de ; i

Lo . L Hipotermia,
méaquina de Bajas Exposicion a congelamiento
molienda y M Fisico temperaturas bajas SO su grficial o 6 12 Moderado
maéaquina de Q temperaturas pf q
mezclado protundo
Armado de
maquina de Manipulacion  Tareas con Trastornos
molienda y M  Ergondmico manual de manipulacion SO  musculo 6 6 Tolerable
méaquina de cargas manual de cargas esqueléticos
mezclado
Armado de .
Lo Contusiones,
méaquina de Partes de Atrapado por
. - L fracturas,

molienda y M Mecéanico maquinas en parte en S amputaciones 7 21 Importante
maquina de movimiento movimiento mugrte '
mezclado
Armado de
maquina de Piso Caida a mismo Contusiones,
molienda y M Mecéanico resbaladizo nivel S heridas, fracturas, 7 14 Moderado
maquina de muerte
mezclado
Armado de
maquina de Piso irregular, . . Contusiones,
molienda y M Mecanico accidentado o Si?/lgla amismo S heridas, fracturas, 7 14 Moderado
maquina de con obstaculos muerte
mezclado
Armado de
méaquina de Obijetos Golpes con Contusion, heridas,
molienda y M Mecénico madviles e objetos maviles e S politraumatismos, 6 12 Moderado
maquina de inmdviles inmdviles muerte

mezclado
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Armado de Shock eléctrico,
maquina de . paro cardio-
molienda y Eléctrico eElgi;ﬂ?a ggg:ﬁiﬁzggn S respiratorio, 6 12 Moderado
maquina de quemaduras,
mezclado muerte
Qggfl;jn(;?ji Objetos en Labores en

. . lugares con falta Contusiones,
mghe_nda y Locativo  desorden y de orden y S Heridas, fracturas 7 14 Moderado
méaquina de lugares sucios limpi

impieza
mezclado
Armado de
méaquina de Andamios Trabajos en Contusiones,
molienda y Locativo iNSequros andamios S heridas, fracturas, 6 12 Moderado
méquina de g inseguros muerte
mezclado
Armado de Hipoacusia
maquina de - inducida por
molienda y Fisico Ruido Eﬁ?§§|0|on a SO  Ruido, Estrés, 6 18 Importante
maquina de Molestias
mezclado Auditivas
Armado de
maquina de . ~ Exposiciono
molienda y Bioldgico \C/'C;L\J}S_SARS contacto al virus SO COVID-19 10 20 Importante
méaquina de SARS-COV-2
mezclado
Armado de .
méaquina de Trabajo durante Trabaio baio ﬁgr?\l/?g?ii'mo
molienda 'y Psicosocial pandemia de a0 aj | SO . ' 10 10 Moderado
maquina de COVID-19 tension menta Fatiga, )
irritabilidad, Estrés
mezclado
Traslado de Manipulacion ~ Tareas con Trastornos
Ergonémico manual de manipulacion SO  musculo 7 14 Moderado

bandejas y hielo

cargas

manual de cargas

esqueléticos
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Contusiones,

Trasla_do de . M Mecanico Piso . Qa|da amismo S heridas, fracturas, 6 12 Moderado
bandejas y hielo resbaladizo nivel
muerte
Piso irregular, . . Contusiones,
Trasla_do de . M Mecéanico accidentado o C_alda amismo S heridas, fracturas, 6 12 Moderado
bandejas y hielo . nivel
con obstéculos muerte
Traslado de Obijetos Golpes con Contusion, heridas,
. . M Mecénico madviles e objetos méviles e S politraumatismos, 6 12 Moderado
bandejas y hielo P AP
inmoviles inmoviles muerte
. Exposicion o
g;ﬂ:% 2 dehielo M Biol6gico \C/gl\J/S_gARS' contacto al virus SO CoVID-19 10 20 Importante
185y SARS-COV-2
Trabajo durante S Ansigda_d,
Trasla_do . . M  Psicosocial pandemia de Trapgjo bajo SO Ner_V|03|smo, 10 10 Moderado
bandejas y hielo tension mental Fatiga,
COVID-19 O )
irritabilidad, Estrés
. Hipoacusia
Pesaje y . .
acondicionamiento -, . Exposicién a |nd_u0|da por
L M Fisico Ruido : SO  Ruido, Estrés, 6 18 Importante
de materia prima Ruido .
segln formula MOI?Sft'aS
Auditivas
:sgﬁjc?i():/ionamiento Manipulacion  Tareas con Trastornos
Lo M  Ergondmico manual de manipulacion SO  musculo 6 12 Moderado
de materia prima o
C s cargas manual de cargas esqueléticos
segun formula
Pesaje_y_ . Partes de Atrapado por Contusiones,
acondicionamiento - P fracturas,
s M Mecénico maéquinas en parte en S ; 6 12 Moderado
de materia prima i - amputaciones,
ey movimiento movimiento
segun férmula muerte
Pesaje_ y . . p . Contusiones,
acondicionamiento -~ Piso Caida a mismo .
S Mecénico . . S heridas, fracturas, 6 12 Moderado
de materia prima resbaladizo nivel

segun férmula

muerte
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Pesaje y
acondicionamiento

Piso irregular,

Caida a mismo

Contusiones,

S Mecéanico accidentado o . S heridas, fracturas, 6 12 Moderado
de materia prima . nivel
s con obstéculos muerte
segln formula
Pesaje y Exposicién o
gceon:g't:'r?;a':;:ﬁ;to Biologico \éguvs_gARS— contacto al virus SO CoviID-19 10 20 Importante
nateria p SARS-COV-2
segln formula
:sgﬁjc?i():/ionamiento . . Trabajo_durante Trabajo bajo ﬁgf\ll?ggii}no
Lo Psicosocial pandemia de L SO . ' 10 10 Moderado
de materia prima tension mental Fatiga,
C e COVID-19 O ,
segun formula irritabilidad, Estrés
Hipoacusia
Exposicién a inducida por
Molienda Fisico Ruido P SO  Ruido, Estrés, 6 18 Importante
Ruido ;
Molestias
Auditivas
Bipedestacion Trastornos
Molienda Ergondmico Fatiga fisica SO  miusculo 6 12 Moderado
prolongada o
esqueléticos
Partes de Atrapado por gggttajrs;gnes,
Molienda Mecéanico maquinas en parte en S ] 6 12 Moderado
o L amputaciones,
movimiento movimiento
muerte
. . Piso Caida a mismo Cor)tusiones,
Molienda Mecénico resbaladizo nivel S heridas, fracturas, 6 12 Moderado
muerte
Atrapamiento  Atrapamiento y/o Contusion, heridas,
Molienda Mecéanico  por o entre perdida de S politraumatismos, 6 18 Importante

objetos

extremidades

muerte
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Shock eléctrico,

Energia Contacto con paro cardio-
Molienda Eléctrico 1erg L S respiratorio, 6 12 Moderado
eléctrica electricidad
quemaduras,
muerte
Andamios Trabajos en Contusiones,
Molienda Locativo . andamios S heridas, fracturas, 6 6 Tolerable
inseguros :
inseguros muerte
. Exposicién o
Molienda Biolodgico \C/gl\J/S_SARS' contacto al virus SO CoVvID-19 10 20 Importante
SARS-COV-2
Trabajo durante Trabajo bajo ﬁgf\ll?ggii,mo
Molienda Psicosocial pandemia de 30 aj | SO . ' 10 10 Moderado
COVID-19 tension mental Fafuga_, _ )
irritabilidad, Estrés
Pesaje_ y . Hipoacusia
acondicionamiento . .
de productos en . . Exposicién a |nd_u0|da por
Fisico Ruido : SO  Ruido, Estrés, 6 18 Importante
procesos e Ruido .
' Molestias
insumos de Auditivas
mezclado
Pesaje y
acondicionamiento . .,
Manipulacion  Tareas con Trastornos
de productos en - . . ,
rOCESOS € Ergonémico manual de manipulacion SO  miusculo 6 6 Tolerable
P cargas manual de cargas esqueléticos
insumos de
mezclado
Pesaje y
acondicionamiento .
de productos en - Piso Caida a mismo Cor_1tu5|ones,
Mecanico . . S heridas, fracturas, 6 6 Tolerable
procesos e resbaladizo nivel
' muerte
insumos de

mezclado
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Pesaje y
acondicionamiento

Exposicion o

dfor():reztilsjcetos en Bioldgico \égl\J/S_gARS' contacto al virus SO COVID-19 10 20 Importante
P SARS-COV-2
insumos de
mezclado
Pesaje y
acondicionamiento baio d Ansiedad,
de productos en . . Tra 40 urante Trabajo bajo Nerviosismo
Psicosocial pandemia de L SO . ' 10 10 Moderado
procesos e COVID-19 tension mental Fatiga,
insumos de irritabilidad, Estrés
mezclado
Hipoacusia
Exposicién a inducida por
Mezclado Fisico Ruido P SO  Ruido, Estreés, 6 18 Importante
Ruido ;
Molestias
Auditivas
Bipedestacion Trastornos
Mezclado Ergondmico Fatiga fisica SO  musculo 6 12 Moderado
prolongada fo
esqueléticos
Manipulacion ~ Tareas con Trastornos
Mezclado Ergonémico manual de manipulacion SO  miusculo 6 12 Moderado
cargas manual de cargas esqueléticos
Esfuerzo de Tareas con Trastornos
Mezclado Ergondmico manosy esfuerzo de SO  miusculo 6 12 Moderado
mufiecas mano y mufiecas esqueléticos
Partes de Atrapado por ;:ontusmnes,
- P racturas,
Mezclado Mecanico  maquinas en parte en S ; 6 18 Importante
- L amputaciones,
movimiento movimiento
muerte
Piso Caida a mismo Contusiones,
Mezclado Mecéanico . - S heridas, fracturas, 6 12 Moderado
reshaladizo nivel

muerte
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Piso irregular,

Caida a mismo

Contusiones,

Mezclado M Mecénico accidentado o nivel S heridas, fracturas, 6 12 Moderado
con obstéculos muerte
Obijetos Golpes con Contusion, heridas,
Mezclado M Mecénico madvilese objetos méviles e S politraumatismos, 6 12 Moderado
inmoviles inmoviles muerte
Shock eléctrico,
Mezclado M Eléctrico Energia Contacto con S rF')t-flsr Oif;[rodriig- 6 12 Moderado
eléctrica electricidad P '
quemaduras,
muerte
Trabajos en .
. Escaleras o escaleras o Cor_1tu5|0nes,
Mezclado M Locativo S heridas, fracturas, 6 12 Moderado
rampas rampas
. muerte
inadecuadas
. Exposicion o
Mezclado M Biolodgico \égl\J/S_gARS_ contacto al virus SO CoOVvID-19 10 20 Importante
SARS-COV-2
Trabajo durante Trabajo bajo ﬁgi\ll?g:g'mo
Mezclado M  Psicosocial pandemia de 8)0 ba) SO . ' 10 10 Moderado
COVID-19 tension mental Fafuga_, _
irritabilidad, Estrés
Hipoacusia
Armado de Exposicién a inducida por
maquina de M Fisico Ruido P SO  Ruido, Estrés, 6 18 Importante
. Ruido :
formado y fajas. Molestias
Auditivas
Armado de Manipulacion ~ Tareas con Trastornos
maquina de M  Ergondmico manual de manipulacion SO  musculo 6 6 Tolerable
formado y fajas. cargas manual de cargas esqueléticos
Armado de Piso Caida a mismo Contusiones,
maquina de M Mecanico . . S heridas, fracturas, 6 12 Moderado
. reshaladizo nivel
formado y fajas. muerte
Armado de Piso irregular, Caida a mismo Contusiones,
maquina de M Mecéanico accidentado o S heridas, fracturas, 6 12 Moderado

formado y fajas.

con obstaculos

nivel

muerte
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Objetos que se

Armado de manipulan o Golpeado por Traumatismo,
maéaquina de M Mecénico P objetos que caen S contusiones, 6 12 Moderado
. almacenan en
formado y fajas. de altura muerte
altura
Armado de Objetos Golpes con Contusion, heridas,
maquina de M Mecanico moviles e objetos moviles e S politraumatismos, 6 12 Moderado
formado y fajas. inmoviles inmoviles muerte
Armado de Atrapamiento  Atrapamiento y/o Contusion, heridas,
méaquina de M Mecénico por o entre perdida de S politraumatismos, 6 18 Importante
formado y fajas. objetos extremidades muerte
Shock eléctrico,
Armado de . paro cardio-
méaquina de M Eléctrico eElgi;ﬂ?a ggg:ﬁiﬁ%:gn S respiratorio, 6 12 Moderado
formado y fajas. quemaduras,
muerte
Armado de Escaleras o ;arsr:zs)l?r(;ss %n Contusiones,
méquina de M Locativo S heridas, fracturas, 6 12 Moderado
formado y fajas rampas rampas muerte
' inadecuadas
Armado de . Exposicién o
méaquina de M Biol6gico \C/'C;L\J}S_SARS' contacto al virus SO CoviID-19 10 20 Importante
formado y fajas. SARS-COV-2
. Ansiedad
Armado de Trabajo durante Lo N
méaquina de M  Psicosocial pandemia de Trapa}jo bajo | SO E erviosismo, 10 10 Moderado
formado y fajas COVID-19 tension menta . afuga_, . .
' irritabilidad, Estrés
Recencion Hipoacusia
trasIaFc)io l Exposicién a inducida por
oy | Fisico Ruido P SO  Ruido, Estrés, 6 18 Importante
acondicionamiento Ruido .
de materiales Mol<_es_t|as
Auditivas
'Saeglea r()j(gon, Manipulacion  Tareas con Trastornos
oy I Ergondmico manual de manipulacion SO  musculo 6 12 Moderado
acondicionamiento e
cargas manual de cargas esqueléticos

de materiales




80

Recepciodn, .
trasla%o y - Piso Caida a mismo Cor_1tu5|ones,
. . | Mecanico . ; S heridas, fracturas, 6 12 Moderado
acondicionamiento reshaladizo nivel muerte
de materiales
th:gI?a\Fc)ji)lonl Piso irregular, Caida a mismo Contusiones,
acon diciznamiento | Mecanico accidentado o nivel S heridas, fracturas, 6 12 Moderado
: con obstaculos muerte
de materiales
,5:;; %(gon, Objetos Golpes con Contusion, heridas,
acon dicignamiento | Mecénico mdviles e objetos méviles e S politraumatismos, 6 12 Moderado
. inmoviles inmoviles muerte
de materiales
tFEaes?;%(gonl Virus SARS-  EXposicion o
oy I Bioldgico contacto al virus SO COVID-19 10 20 Importante
acondicionamiento COvVv-2 SARS-COV-2
de materiales
tFiae;:;%%on, Trabajo durante Trabajo bajo ﬁre]f\ll?g:g'mo
oy | Psicosocial pandemia de 8)0 ba) SO . ' 10 10 Moderado
acondicionamiento COVID-19 tension mental Fatiga,
de materiales irritabilidad, Estrés
Abastecimiento de ﬁljpl?ca:fjgspl)%r
prgdu_cto en M Fisico Ruido Exposmlon a SO  Ruido, Estrés, 6 18 Importante
maquina Ruido .
Molestias
formadora Auditivas
Ark;e:jslft:(;n;:}ento de Manipulacion  Tareas con Trastornos
fné uina M  Ergondmico manual de manipulacion SO  musculo 7 14 Moderado
. cargas manual de cargas esqueléticos

formadora
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Abastecimiento de

producto en .. Sobreesfuerzo  Tareas con sobre Tr? stornos
P Ergonoémico .. . SO  musculo 7 14 Moderado
méaquina fisico esfuerzo fisico esaueléticos
formadora .
,Ar?)zslfifolme:]ento de Esfuerzo de Tareas con Trastornos
gqé uina Ergondmico manosy esfuerzo de SO  musculo 7 14 Moderado
f g mufiecas mano y mufiecas esqueléticos
ormadora
Abastecimiento de Partes de Atrapado por Contusiones,
producto en - L fracturas,
o Mecéanico maquinas en parte en S ; 6 18 Importante
maquina . L amputaciones,
movimiento movimiento
formadora muerte
Abastecimiento de Contusiones
prgdu_cto en Mecéanico Piso . C_alda amismo S heridas, fracturas, 6 12 Moderado
maquina reshaladizo nivel muerte
formadora
Ark())azislfif(;ng:]ento de Atrapamiento  Atrapamiento y/o Contusion, heridas,
E’]é_ uina Mecanico por o entre perdida de S politraumatismos, 6 18 Importante
a objetos extremidades muerte
formadora
Abastecimiento de Sgrc:)cléaer:jei%t_rlco,
producto en o Energia Contacto con paro .
L Eléctrico P L S respiratorio, 6 12 Moderado
maquina eléctrica electricidad
quemaduras,
formadora muerte
Abastecimiento de Trabajos en Contusiones
prgdu_cto en Locativo Escaleras o escaleras o S heridas, fracturas, 6 12 Moderado
méaquina rampas rampas
. muerte
formadora inadecuadas
Abastecimiento de Exposicion o
f;gdﬁiﬁg en Bioldgico \égl\j/S_SARS' contacto al virus SO COoVID-19 10 20 Importante
. SARS-COV-2
formadora
Abastecimiento de Trabajo durante Ansiedad,
prgdu_c toen Psicosocial pandemia de Trapa}jo bajo SO NerV'OS'SmO‘ 10 10 Moderado
maquina COVID-19 tension mental Fatiga,
formadora irritabilidad, Estrés
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Hipoacusia
Empanizado Exposicion a inducida por
mar?ual | Fisico Ruido Rulia do SO  Ruido, Estrés, 7 21 Importante
Molestias
Auditivas
Empanizado Movimientos Tareas con Trastornos
I Ergondémico - movimiento SO  miusculo 7 14 Moderado
manual repetitivos - foe
repetitivo esqueléticos
Empanizado .. Bipedestacion . Tr,a stornos
I Ergondmico Fatiga fisica SO  musculo 7 14 Moderado
manual prolongada Lo
esqueléticos
Empanizado Partes de Atrapado por fcrggttll:f;gnes’
P I Mecanico maquinas en parte en S ; 7 14 Moderado
manual S L amputaciones,
movimiento movimiento
muerte
Empanizado - Piso Caida a mismo Cor)tusiones,
| Mecénico . . S heridas, fracturas, 7 14 Moderado
manual resbaladizo nivel
muerte
Empanizado Piso irregular, Caida a mismo Contusiones,
P I Mecanico  accidentado o : S heridas, fracturas, 7 14 Moderado
manual , nivel
con obstaculos muerte
Empanizado Objetos Golpes con Contusion, heridas,
mar?ual | Mecéanico madviles e objetos méviles e S politraumatismos, 7 14 Moderado
inmoviles inmoviles muerte
Shock eléctrico,
. . paro cardio-
Empanizado I Eléctrico Er]erg_la Conta.ct.o con S respiratorio, 7 14 Moderado
manual eléctrica electricidad
quemaduras,
muerte
. . Exposicion o
i?ﬁj;llzado | Biolbdgico \égl\J/S_gARS' contacto al virus SO CoviID-19 10 20 Importante
SARS-COV-2
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. Ansiedad,
Empanizado . . Trabajo-durante Trabajo bajo Nerviosismo
I Psicosocial pandemia de i SO . ' 10 10 Moderado
manual COVID-19 tension mental Fatiga,
irritabilidad, Estrés
Hipoacusia
Exposicién a inducida por
Emparrillado M Fisico Ruido P SO  Ruido, Estrés, 6 18 Importante
Ruido .
Molestias
Auditivas
Manipulacion  Tareas con Trastornos
Emparrillado M  Ergondmico manual de manipulacion SO  musculo 6 6 Tolerable
cargas manual de cargas esqueléticos
Bipedestacion Trastornos
Emparrillado M  Ergondémico Fatiga fisica SO  musculo 6 6 Tolerable
prolongada foe
esqueléticos
Piso Caida a mismo Contusiones,
Emparrillado M Mecéanico . . S heridas, fracturas, 6 12 Moderado
resbaladizo nivel
muerte
Piso irregular, Caida a mismo Contusiones,
Emparrillado M Mecanico accidentado o nivel S heridas, fracturas, 6 12 Moderado
con obstaculos muerte
3gjneitol;slg:zse Golpeado por Traumatismo,
Emparrillado M Mecanico P objetos que caen S contusiones, 6 12 Moderado
almacenan en
de altura muerte
altura
Objetos Golpes con Contusion, heridas,
Emparrillado M Mecénico madviles e objetos méviles e S politraumatismos, 6 12 Moderado
inmoviles inmaviles muerte
. Exposicion o
Emparrillado M Bioldgico \égt\l/s_gARS- contacto al virus SO COoVID-19 10 20 Importante
SARS-COV-2
Trabajo durante Trabajo bajo ﬁgf\ll?g?g'mo
Emparrillado M  Psicosocial pandemia de 3J0 b3y SO : ’ 10 10 Moderado
tension mental Fatiga,
COVID-19 o9 )
irritabilidad, Estrés
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Manipulacion ~ Tareas con Trastornos
Traslado y pesado . . . ,
Ergonémico manual de manipulacion SO  musculo 6 6 Tolerable
de productos fo
cargas manual de cargas esqueléticos
. . . Contusiones,
Traslado y pesado Mecénico Piso . C_a|da amismo S heridas, fracturas, 6 12 Moderado
de productos resbaladizo nivel
muerte
Traslado v pesado Obijetos Golpes con Contusion, heridas,
yp Mecénico madviles e objetos méviles e S politraumatismos, 6 12 Moderado
de productos P AP
inmoviles inmoviles muerte
. Exposicion o
;jl’;as:ggzggop;esado Biol6gico \C/gl\J/S_gARS' contacto al virus SO CoVID-19 10 20 Importante
P SARS-COV-2
Trabajo durante S Ansigda_d,
Traslado y pesado Psicosocial pandemia de Trap:yo bajo SO Ner_V|03|smo, 10 10 Moderado
de productos tension mental Fatiga,
COVID-19 O )
irritabilidad, Estrés
Todas las .
actividades Fenémeno . . Tra_umaﬂsmp,
; Sismo Sismo S politraumatismo, 10 20 Importante
comprendidas en Natural
muerte.
el proceso
Todas las Traumatismo,
actmdade_s Fenomeno Tsunami Tsunami S polltraur_natlsmo, 10 20 Importante
comprendidas en Natural ahogamiento,
el proceso muerte.
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4.1.3. Medidas de control
Para establecer las medidas de control previamente se evalua el plan de anual de seguridad y el plan anual de capacitaciones para

que en funcidn de los riesgos se pueda determinar la medida de control en funcion al anélisis de la jerarquia de control.

Tabla 35:

Medidas de control.

Medidas de control

Actividad Peligro o e Control de . .
g Eliminacion  Sustitucion ingenieria Control administrativo
Traslado de Manipulacion Tare_as con - Capacitacion: Ergonomia.
productos en manual de caraas manipulacion - Pausas Activas. Carga méax.
proceso 985 manual de cargas 25 kg. Rotacion
Traslado de . . o Botas de PVC
productos en Piso resbaladizo Ei?/lgla amismo g:;;gahzacmn de Limpieza en el area de trabajo  con suela
proceso ' antideslizante
) - Charlas de 10 minutos:
Traslado de Objetos méviles e Gglp_es con objetos Seguridad en el traslado de
productos en inméviles moviles e bandejas.
proceso inmdviles - Apilamiento de bandejas no
mayor a 7.

Traslado de Piso irregular, Caida a mismo Mantenimiento de
productos en accidentado o con nivel pisos Orden en el area de trabajo.

proceso obstaculos
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- Capacitacion COVID-19y
difusion del Plan de Vigilancia

Traslado de Exposicion o Eé?gsf?gl&ggi -CI(Djlzl/nI 3@1\% ilancia xzzgari”a de 3
roductos en Virus SARS- contacto al virus VS de pediluvios Control de T°sin - Protocolo g ' pliegues,
P COV-2 SARS-COV-2 Lavado de manos contacto - Infoarafias protector facial,
proceso ; ) con jabo6n (20 Di gratias. respirador N95,
segundos) - !stanC|am|ent(_). lentes
- Ajuste de horarios. '
- Pausas activas.
- Capacitacion COVID-19y
difusion del Plan de Vigilancia
) COVID-19.
Traslado de Trabajo_durante Trabajo bajo - Plan de Vigilancia.
productos en pandemia de tensién mental - Protocolo.
proceso COVID-19 - Infografias.
- Distanciamiento.
- Ajuste de horarios.
- Pausas activas.
Armado de Medi
L edia neoprene,
mzﬂglnn daade Bajas Exposicion a bajas pantal6n de lana,
. dy temperaturas (1)  temperaturas chompa de lana,
maquina de chaleco térmico
mezclado
Armado de
méaquina de . . Tareas con I ]
. Manipulacién - -, - Capacitacion: Ergonomia.
mghe_nda y manual de cargas manipulacion - Pausas Activas
maquina de manual de cargas

mezclado
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Armado de
maquina de
molienda y
maquina de
mezclado

Partes de
maquinas en
movimiento

Atrapado por parte
en movimiento

Guardas y sensor de
seguridad

Capacitacién; IPERC Aplicado

en el puesto de trabajo

Armado de
méaquina de
molienda y
maquina de
mezclado

Piso resbaladizo

Caida a mismo
nivel

Canalizacion de
sala.

Limpieza en el area de trabajo

Botas de PVC
con suela
antideslizante

Armado de
maquina de
molienda y
méaquina de
mezclado

Piso irregular,
accidentado o con
obstaculos

Caida a mismo
nivel

Mantenimiento de
pisos.

Orden en el area de trabajo.

Armado de
méaquina de
molienda y
maquina de
mezclado

Objetos maviles e
inméviles

Golpes con objetos
moviles e
inmoviles

Bloque y etiquetado
de méaquinas.

Capacitacién: IPERC Aplicado

en el puesto de trabajo

Armado de
maquina de
molienda y
méaquina de
mezclado

Energia eléctrica

Contacto con
electricidad

Aislamiento de
equipos eléctricos

Sefializacién de advertencia
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Armado de
maquina de Objetos en Labores en lugares
molienda y desordeny con falta de orden Orden en el rea de trabajo.
maquina de lugares sucios y limpieza
mezclado
Armado de
méaquina de Andamios Trabajos en Plataforma con piso
molienda y insequros andamios estriado, con
maquina de g inseguros barandas
mezclado
Armado de Protector
maquin . o : e
m?)?iltjandaade Ruido Exposicion a Capacitaciones: Equipos de auditivo
méquina d):a Ruido Proteccion Personal (orejeras tipo
vincha
mezclado )
- Capacitacion COVID-19 y
Desinfeccion de difusion del Plan de Vigilancia Uso de
Armado de manos y objetos COVID-19. mascarilla de 3
méquina de . Exposicién o 1 . - igilanci .
4 Virus SARS- P . Uso de pediluvios Control de T° sin i Plan de Vigilancia. pliegues,
molienda y contacto al virus Protocolo. .
Jquina de COV-2 SARS-COV-2 Lava_ldo de manos contacto - Infografias protector facial,
maquina con jabdn (20 N L respirador N95,
mezclado Distanciamiento.

segundos)

- Ajuste de horarios.
- Pausas activas.

lentes.




89

- Capacitacion COVID-19y
difusion del Plan de Vigilancia

Armado de COVID-19.
maquina de Trabajo_durante Trabajo bajo - Plan de Vigilancia.
molienda y pandemia de tension mental - Protocolo.
maquina de COVID-19 - Infografias.
mezclado - Distanciamiento.
- Ajuste de horarios.
- Pausas activas.
. L Tareas con o ]
Traslado de Manipulacion manipulacion - Capacitacion: Ergonomia.

bandejas y hielo

manual de cargas

manual de cargas

- Pausas Activas

Traslado de
bandejas y hielo

Piso resbaladizo

Caida a mismo
nivel

Canalizacion de
sala.

Limpieza en el area de trabajo

Botas de PVC
con suela
antideslizante

Traslado de
bandejas y hielo

Piso irregular,
accidentado o con
obstaculos

Caida a mismo
nivel

Mantenimiento de
pisos.

Orden en el &rea de trabajo.

Traslado de
bandejas y hielo

Objetos maviles e
inmdviles

Golpes con objetos
moviles e

- Charlas de 10 minutos:
Seguridad en el traslado de
bandejas.

inmoviles - Apilamiento de bandejas no
mayor a 7
- Capacitacion COVID-19y
Desinfeccion de difusion del Plan de Vigilancia Uso de
Exposicion o manos y objetos CI?I;/nI [5(—51& ilancia mascarilla de 3
Traslado de Virus SARS- contacto al Virus Uso de pediluvios Control de T°sin - Protocolo g ' pliegues,
bandejas y hielo Cov-2 SARS-COV-2 Lavado de manos contacto - Infograffas. protector facial,

con jabon (20
segundos)

- Distanciamiento.
- Ajuste de horarios.
- Pausas activas.

respirador N95,
lentes.
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- Capacitacion COVID-19y
difusion del Plan de Vigilancia

) COVID-19.
Traslado de TraZaJo_duc;ante Trabajo bajo - Plan de IV igilancia.
bandejas y hielo ~ Pandemia de tension mental - Protocolo.
COVID-19 - Infografias.

- Distanciamiento.

- Ajuste de horarios.

- Pausas activas.
Pesaje y Protector
acondicionamiento o . Exposicion a Capacitaciones: Equipos de  auditivo
de materia prima Ruido Proteccion Personal (orejeras tipo
segun férmula vincha)
Pesaje y Tareas con
acondicionamiento Manipulacién manipulacion Coches de acero - Capacitacién: Ergonomia.

i i inoxidable. - Pausas Activas

de rpate,rla prima  manual de cargas manual de cargas
segun férmula
Pesaje y Partes de
acondicionamiento .o Atrapado por parte Guardas de Capacitacion: IPERC Aplicado
de materia prima mo(\qlimiento en movimiento seguridad en el puesto de trabajo

segun férmula

Pesaje y
acondicionamiento
de materia prima
segun férmula

Piso resbaladizo

Caida a mismo
nivel

Canalizacion de
sala.

Botas de PVC
Limpieza en el area de trabajo  con suela
antideslizante

Pesaje y
acondicionamiento
de materia prima
segun formula

Piso irregular,
accidentado o con
obstaculos

Caida a mismo
nivel

Mantenimiento de
pisos.

Orden en el rea de trabajo.
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Pesaje y

acondicionamiento Virus SARS-

de materia prima
segun férmula

COV-2

Exposicion o
contacto al virus
SARS-COV-2

Desinfeccion de
manos y objetos
Uso de pediluvios
Lavado de manos
con jabén (20
segundos)

Control de T° sin
contacto

- Capacitacion COVID-19y
difusidn del Plan de Vigilancia

COVID-19.

- Plan de Vigilancia.

- Protocolo.
- Infografias.
- Distanciamiento.

- Ajuste de horarios.

- Pausas activas.

Uso de
mascarilla de 3
pliegues,
protector facial,
respirador N95,
lentes.

- Capacitacion COVID-19y
difusion del Plan de Vigilancia

Pesaje y ) COVID-19.
acondicionamiento Trabajo_durante Trabajo bajo - Plan de Vigilancia.
de materia prima  Pandemia de tension mental - Protocolo.
nateria p COVID-19 - Infograffas.
segln formula - Distanciamiento.
- Ajuste de horarios.
- Pausas activas.
Protector
. . Exposicién a Capacitaciones: Equipos de auditivo
Molienda Ruido Ruido Proteccion Personal (orejeras tipo
vincha)
. Bipedestacion S - Capacitacion: Ergonomia.
Molienda orolongada Fatiga fisica - Pausas Activas
Partes de o .
Molienda méquinas en Atrapad_o por parte B Guardas de Capacitacion: IPERQ Aplicado
o en movimiento seguridad en el puesto de trabajo
movimiento
. . N Botas de PVC
Molienda Piso resbaladizo C.alda amismo Canalizacion de Limpieza en el area de trabajo  con suela
nivel sala. T
antideslizante
. Atrapamiento y/o N .
Molienda Atrapamiento por erdFda de y Guardas de Capacitacion: IPERC Aplicado
0 entre objetos P seguridad en el puesto de trabajo

extremidades
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Contacto con

Aislamiento de

Molienda Energia eléctrica electricidad equipos eléctricos Sefializacién de advertencia
. Trabajos en .
Molienda Andamlos andamios Plataforma de piso
inseguros . estriado
inseguros
- Capacitacion COVID-19 y
Desinfeccion de difusion del Plan de Vigilancia Uso de
Exposicién o manos Yy objetos CI?I;/nI gel\c“;l ilancia mascarilla de 3
. Virus SARS- . Uso de pediluvios Control de T° sin g ' pliegues,
Molienda contacto al virus - Protocolo. .
COV-2 SARS.COV-2 Lavado de manos contacto - Infoarafias protector facial,
B B con jabén (20 Di grafias. respirador N95,
segundos) - Distanciamiento. lentes
- Ajuste de horarios. '
- Pausas activas.
- Capacitacion COVID-19 y
difusion del Plan de Vigilancia
_ COVID-19.
_ Trabajo_durante Trabajo bajo - Plan de Vigilancia.
Molienda pandemia de tension mental - Protocolo.
COVID-19 ens enta - Infografias.
- Distanciamiento.
- Ajuste de horarios.
- Pausas activas.
Pesaje y
acondicionamiento Protector
de productos en . Exposicién a Capacitaciones: Equipos de auditivo
Ruido . o , .
procesos e Ruido Proteccion Personal (qrejeras tipo
insumos de vincha)

mezclado
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Pesaje y

acondicionamiento

. . Tareas con - i ]
de productos en Manipulacion . . - Coches deacero Capacitacion: Ergonomia.
rocesos e manual de cargas manipulacion inoxidable. - Pausas Activas
Iionsumos de manual de cargas - Cubas.
mezclado
Pesaje y

acondicionamiento

de productos en

Piso resbaladizo

Caida a mismo

Canalizacion de

Limpieza en el area de trabajo

Botas de PVC
con suela

procesos e nivel sala. antideslizante
insumos de
mezclado

- Capacitacion COVID-19 y
Pesaje_)’_ _ Desinfeccion de (élgu\s/lgjgl Plan de Vigilancia Uso de
acondicionamiento . Exposicién o manos y objetos : - Plan de Vigilancia. mascarilla de 3
de productos en Virus SARS- contacto al Virus Uso de pediluvios Control de T° sin - Protocolo pliegues,
procesos e COVv-2 Lavado de manos contacto . protector facial,
insumos de SARS-COV-2 con jabén (20 - Infografias. respirador N95

segundos) - Distanciamiento. lentes '

mezclado g - Ajuste de horarios. '

- Pausas activas.

- Capacitacion COVID-19y
Pesaje y difusion del Plan de Vigilancia

acondicionamiento

de productos en

Trabajo durante

Trabajo bajo

COVID-19.
- Plan de Vigilancia.

procesos e pandemia de tension mental - Protocolo.
: COVID-19 - Infografias.
insumos de - Distanciamiento.
mezclado - Ajuste de horarios.
- Pausas activas.
Protector
. Exposicién a Capacitaciones: Equipos de auditivo

Mezclado Ruido Ruido Proteccion Personal (orejeras tipo

vincha)
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Bipedestacion

- Capacitacion: Ergonomia.

Mezclado prolongada Fatiga fisica - Pausas Activas
Manipulacién Tareas con Capacitacion: Ergonomia
Mezclado manipulacién Cubas. i - :
manual de cargas P - Pausas Activas
manual de cargas
Esfuerzo de Tareas con - Capacitacion: Ergonomia
Mezclado N esfuerzo de mano P on: Erg :
Manos y munecas ~ - Pausas Activas
y murfiecas
Partes de N .
Mezclado maauinas en Atrapado por parte Guardas y sensor de Capacitacion: IPERC Aplicado _
guin en movimiento seguridad en el puesto de trabajo
movimiento
. . N Botas de PVC
Mezclado Piso resbaladizo C_alda amismo Canalizacion de Limpieza en el area de trabajo  con suela
nivel sala. T
antideslizante
Piso irregular . .
. ’ Caida a mismo Mantenimien . .
Mezclado accidentado o con . fantenimiento de Orden en el area de trabajo.
S nivel pisos.
obstaculos
. L Golpes con objetos N .
Objetos moévilese - " Parada de Capacitacion: IPERC Aplicado
Mezclado I moviles e . :
inmdviles L emergencia. en el puesto de trabajo
inmoviles
TS Contacto con Aislamiento de . .
Mezclado Energia eléctrica electricidad equipos eléciricos Sefializacion de advertencia
Trabajos en Barandas de
Escaleras o : .
Mezclado ramDas escaleras o rampas seguridad, piso
P estriado

inadecuadas
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- Capacitacion COVID-19y

difusion del Plan de Vigilancia

crposcano TSy ot OO s, el
Mezclado Virus SARS- contacto al Virus Uso de pediluvios Control de T° sin - Protocolo g ' pliegues,
COVv-2 SARS.COV-2 Lavado de manos contacto -~ Info rafiaé protector facial,
; ) con jabén (20 Di gratias. respirador N95,
segundos) - Distanciamiento. lentes.
- Ajuste de horarios.
- Pausas activas.
- Capacitacion COVID-19y
difusion del Plan de Vigilancia
) COVID-19.
Trabajo_durante Trabajo bajo - Plan de Vigilancia.
Mezclado pandemia de tensién mental - Protocolo.
COVID-19 - Infografias.
- Distanciamiento.
- Ajuste de horarios.
- Pausas activas.
Protector
Arm . . . g
mA L?idn%?ji Ruido Exposicion a Capacitaciones: Equipos de auditivo
R . do v fai Ruido Proteccion Personal (orejeras tipo
ormado y fajas. vincha)
Armado de Manipulacién Tareas con - Capacitacion: Ergonomia
maguina de _ manual de cargas manipulacion - Pausas Activas
formado y fajas. manual de cargas
Armado de . . o Botas de PVC
méaquina de Piso resbaladizo C_alda amismo Canalizacion de Limpieza en el area de trabajo  con suela
. nivel sala. T
formado y fajas. antideslizante
Arm Piso irregular . . o
. a_do de S0 Irreguiar, Caida a mismo Mantenimiento de . .
méaquina de accidentado o con Orden en el area de trabajo.

formado y fajas.

obstaculos

nivel

pisos.
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Objetos que se

Armado de manioulan o Golpeado por
maquina de P objetos que caen Retiro de tolva de elevador.
. almacenan en
formado y fajas. de altura
altura
Ar/ma.do de Objetos mdviles e qupes con objetos Blogue y etiquetado Capacitacion: IPERC Aplicado
méaquina de N moviles e L :
. inmdviles L de maquinas. en el puesto de trabajo
formado y fajas. inmoviles
Ar’ma.d 0 de Atrapamiento por Atrapamlento ylo Guias para tolvas, Capacitacion: IPERC Aplicado
maquina de 0 entre objetos  Perdida de guardas de en el puesto de trabajo
formado y fajas. ! extremidades seguridad
Armado de
L A Contacto con Aislamiento de N, .
méaquina de _ Energia eléctrica electricidad equipos eléctricos Sefializacion de advertencia
formado y fajas.
Ar/ma_do de Escaleras o Trabajos en Barandas de
maquina de rampas escaleras o rampas seguridad, piso
formado y fajas. P inadecuadas estriado
- Capacitacion COVID-19 y
Desinfeccion de c(j:lgu\s/lgjgl Plan de Vigilancia Uso de
Py manos y objetos ) _ . mascarilla de 3
Ar’ma_do de Virus SARS- Exposicion ° Uso de pediluvios Control de T° sin Plan de Vigilancia. pliegues,
maquina de COV-2 contacto al virus ;-4 de manos contacto - Protocolo. protector facial,
formado y fajas. SARS-COV-2 - Infografias.

con jabon (20
segundos)

- Distanciamiento.
- Ajuste de horarios.
- Pausas activas.

respirador N95,
lentes.
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- Capacitacion COVID-19y

difusion del Plan de Vigilancia

) COVID-19.

Ar,ma_do de Trabajo_durante Trabajo bajo - Plan de Vigilancia.
méaquina de pandemia de tension mental - Protocolo.
formado y fajas.  COVID-19 - Infografias.

- Distanciamiento.

- Ajuste de horarios.

- Pausas activas.
Recepcion, Protector
traslado y Ruido Exposicién a Capacitaciones: Equipos de auditivo
acondicionamiento Ruido Proteccion Personal (orejeras tipo
de materiales vincha)
Recepcion, Tareas con
traslado y Manipulacién manipulacién - Capacitacion: Ergonomia.

acondicionamiento
de materiales

manual de cargas

manual de cargas

- Pausas Activas

Recepcién,
traslado y
acondicionamiento
de materiales

Piso resbaladizo

Caida a mismo
nivel

Canalizacion de
sala.

Limpieza en el area de trabajo

Botas de PVC
con suela
antideslizante

Recepcién,
traslado y
acondicionamiento
de materiales

Piso irregular,
accidentado o con
obstaculos

Caida a mismo
nivel

Mantenimiento de
pisos.

Orden en el rea de trabajo.

Recepcién,
traslado y
acondicionamiento
de materiales

Objetos moviles e
inmoviles

Golpes con objetos
moviles e
inmoviles

- Charlas de 10 minutos:
Seguridad en el traslado de
bandejas.

- Apilamiento de bandejas no
mayor a 7
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- Capacitacion COVID-19y

difusion del Plan de Vigilancia

Desinfeccion de Uso de
Recepcion, Exposicién o manos y objetos Cg;/nl 361\3' ilancia mascarilla de 3
traslado y Virus SARS- . Uso de pediluvios Control de T°sin g ' pliegues,

L . contacto al virus - Protocolo. .
acondicionamiento COV-2 Lavado de manos contacto . protector facial,
d terial SARS-COV-2 con jabén (20 - Infografias. respirador N95

€ materiales segundos) - Distanciamiento. lentes '
g - Ajuste de horarios. '
- Pausas activas.
- Capacitacion COVID-19y
difusion del Plan de Vigilancia
Recepcion . COVID-19.
' Tr ran . . - igilanci
traslado y abajo_du ante Trabajo bajo Plan de Vigilancia.
acondicionamiento Pandemia de tension mental - Protocolo.
: COVID-19 - Infografias.
de materiales - Distanciamiento.
- Ajuste de horarios.
- Pausas activas.
Abastecimiento de Protector
producto en . Exposicién a Capacitaciones: Equipos de auditivo
L Ruido i > : .
maquina Ruido Proteccion Personal (qrejeras tipo
formadora vincha)
Abastecimiento de
. ., Tareas con N .
producto en Manipulacion manioulacion Elevador - Capacitacion: Ergonomia.
méaquina manual de cargas P automatico. - Pausas Activas
manual de cargas
formadora
Abastecimiento de Elevad
producto en Sobreesfuerzo Tareas con sobre evador - Capacitacion: Ergonomia.
L . c automatico en una .
maquina fisico esfuerzo fisico P - Pausas Activas
maquina.
formadora
Abastecimiento de Tareas con Elevad
producto en Esfuerzo de evacor - Capacitacién: Ergonomia.
maquina manos y mufiecas SSTUErZ0 de mano automatico enuna _p, as Activas
. y y mufiecas maquina.

formadora
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Abastecimiento de
producto en
maquina
formadora

Partes de
maquinas en
movimiento

Atrapado por parte
en movimiento

Guardas de
seguridad

Capacitacién; IPERC Aplicado

en el puesto de trabajo

Abastecimiento de
producto en
maquina
formadora

Piso resbaladizo

Caida a mismo
nivel

Canalizacion de
sala.

Limpieza en el &rea de trabajo

Botas de PVC
con suela
antideslizante

Abastecimiento de
producto en
maquina
formadora

Atrapamiento por
0 entre objetos

Atrapamiento y/o
perdida de
extremidades

Guardas de
seguridad

Capacitacién; IPERC Aplicado

en el puesto de trabajo

Abastecimiento de
producto en
maquina
formadora

Energia eléctrica

Contacto con
electricidad

Aislamiento de
equipos eléctricos

Sefializacion de advertencia

Abastecimiento de

Trabajos en

Barandas de

pmrgdji%t: en Esrf]alsgas 0 escaleras o0 rampas seguridad, piso
forr%adora P inadecuadas estriado
- Capacitacion COVID-19 y
. L difusion del Plan de Vigilancia

Ab o d Desinfeccion de COVID-19. Uso de

astecimiento de Exposicion o manos y objetos ~Plan de Vigilancia mascarilla de 3
producto en Virus SARS- . Uso de pediluvios Control de T°sin g ' pliegues,

Lo contacto al virus - Protocolo. .
maquina Cov-2 SARS-COV-2 Lavado de manos contacto - Infoarafias protector facial,
formadora ; ) con jabon (20 g ' respirador N95,

segundos)

- Distanciamiento.
- Ajuste de horarios.
- Pausas activas.

lentes.
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- Capacitacion COVID-19y

difusion del Plan de Vigilancia

Abastecimiento de . COVID-19.
Trabajo durante L - igilanci
producto en J0. Trabajo bajo Plan de Vigilancia.
maquina pandemia de tension mental - Protocolo.
COVID-19 - Infografias.
formadora - Distanciamiento.
- Ajuste de horarios.
- Pausas activas.
Protector
Empanizado Ruido Exposicién a Capacitaciones: Equipos de auditivo
manual Ruido Proteccion Personal (orejeras tipo
vincha)
. . Tar n - itacion: 1
Empanizado Movimientos areas Co Capacitacion: Ergonomia.
I repetitivos movimiento - Pausa_s’Actlvas N
manua p repetitivo - Rotacion de actividades.
Empanizado Bipedestacion e - Capacitacion: Ergonomia.
manual prolongada Fatiga fisica - Pausas Activas
. Partes de N .
Empanizado maauinas en Atrapado por parte Guardas de Capacitacion: IPERC Aplicado
manual guin en movimiento seguridad en el puesto de trabajo
movimiento
. . . o Botas de PVC
E?ﬁj;llzado Piso reshaladizo E:Sgla amismo ;:aallgallzauon de Limpieza en el area de trabajo  con suela
' antideslizante
. Piso irregular, . . -
Empanizado accidentado o con C_alda a mismo Mantenimiento de Orden en el area de trabajo.
manual . nivel pisos.
obstaculos
- Charlas de 10 minutos:
. . - Golpes con objetos i
Empanizado Objetos mévilese 20 P J Seguridad en el traslado de
O moviles e bandejas.
manual inmoviles

inmoviles

- Apilamiento de bandejas no

mayor a 7
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Empanizado s Contacto con Aislamiento de i .
manual Energia eléctrica electricidad equipos eléctricos Sefializacion de advertencia
- Capacitacion COVID-19y
Desinfeccion de difusion del Plan de Vigilancia Uso de
P, manos Yy objetos COIVIlg-lg._ ilanci mascarilla de 3
Empanizado Virus SARS- (I:E(;(rﬁ)tc;ilti)lc;rl]\c/)irus Uso de pediluvios Control de T°sin Eri?ocil\glgl ancia. pliegues,
manual COv-2 SARS-COV-2 Lavado de manos contacto -~ Info rafiaé protector facial,
B B con jabén (20 Di gratias. respirador N95,
segundos) - Distanciamiento. lentes
- Ajuste de horarios. '
- Pausas activas.
- Capacitacion COVID-19y
difusion del Plan de Vigilancia
) COVID-19.
Empanizado Trabajo durante Trabajo bajo - Plan de Vigilancia.
manual pandemia de tensién mental - Protocolo.
u COVID-19 - Infografias.
- Distanciamiento.
- Ajuste de horarios.
- Pausas activas.
Protector
. . Exposicién a Capacitaciones: Equipos de auditivo
Emparrillado Ruido Ruido Protecci6n Personal (orejeras tipo
vincha)
. - Tareas con
. Manipulacién . -, - Capacitacion: Ergonomia.
Emparrillado manual de cargas manipulacion - Pausas Activas
manual de cargas
Emparrillado Bipedestacion Fatiga fisica - Capaatamqn: Ergonomia.
prolongada - Pausas Activas
. . N Botas de PVC
Emparrillado Piso reshaladizo Caida a mismo -- Canalizacion de Limpieza en el area de trabajo  con suela

nivel

sala.

antideslizante
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Piso irregular,

Caida a mismo

Mantenimiento de

Emparrillado accidentado o con . -- . Orden en el rea de trabajo.
. nivel pisos.
obstaculos
Objetos que se
. Golpeado por N .
. manipulan o . Capacitacion: IPERC Aplicado
Emparrillado almacenan en objetos que caen en el puesto de trabajo
de altura
altura
Emparrillado Objetos mdviles e S]gl\ﬂf:;:n objetos Charlas de 10 minutos
P inméviles I (concientizacién y prevencion)
inmoviles
- Capacitacion COVID-19y
Desinfeccion de difusion del Plan de Vigilancia Uso de
manos y objetos COVID-19. mascarilla de 3
. Exposicion o AR . - igilanci .
E . Virus SARS- P . Uso de pediluvios Control de T° sin Plan de Vigilancia. pliegues,
mparrillado contacto al virus -- - Protocolo. .
Cov-2 SARS-COV-2 Lavado de manos contacto - Infoarafias protector facial,
B B con jabhén (20 Di grafias. respirador N95,
segundos) - Distanciamiento. lentes.
- Ajuste de horarios.
- Pausas activas.
- Capacitacion COVID-19y
difusion del Plan de Vigilancia
) COVID-19.
_ Trabajo_durante Trabajo bajo - Plan de Vigilancia.
Emparrillado pandemia de tension mental - Protocolo.
COVID-19 - Infografias.

- Distanciamiento.
- Ajuste de horarios.
- Pausas activas.

Traslado y pesado
de productos

Manipulacién
manual de cargas

Tareas con
manipulacion
manual de cargas

Coches de acero
inoxidable.

- Capacitacion: Ergonomia.
- Pausas Activas
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Traslado y pesado
de productos

Piso resbaladizo

Caida a mismo
nivel

Canalizacion de
sala.

Limpieza en el &rea de trabajo

Botas de PVC
con suela
antideslizante

Traslado y pesado
de productos

Objetos mdviles e
inmaviles

Golpes con objetos
moviles e

Charlas de 10 minutos
(concientizacién y prevencién)

inmoviles
- Capacitacion COVID-19y
Desinfeccion de difusion del Plan de Vigilancia Uso de
i Exposicion o manos y objetos CI(D)I;/nI [c;él\?i ilancia mascarilla de 3
Traslado y pesado  Virus SARS- contacto al Virus Uso de pediluvios Control de T°sin - Protocolo g ' pliegues,
de productos COVv-2 SARS-COV-2 Lavado de manos contacto - Infograffas. protector facial,

con jabon (20
segundos)

- Distanciamiento.
- Ajuste de horarios.
- Pausas activas.

respirador N95,
lentes.

Traslado y pesado

Trabajo durante

Trabajo bajo

- Capacitacion COVID-19y
difusion del Plan de Vigilancia
COVID-19.

- Plan de Vigilancia.

de productos pandemia de tension mental - Protocolo.
P COVID-19 - Infografias.
- Distanciamiento.
- Ajuste de horarios.
- Pausas activas.
Todas las - Capacitacion: Plan de
actividades . . contingencia.
comprendidas en Sismo Sismo - Plano de evacuacion.
el proceso - Simulacro de sismo.
Todas las - Capacitacion: Plan de
ivi . . i ia.
actividades Tsunami Tsunami contingencia

comprendidas en
el proceso

- Plano de evacuacion.
- Simulacro de tsunami.
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a) Numero de controles identificados: Luego de establecer las medidas de controles se
procede a elaborar un cuadro resumen donde se detalla la cantidad de medidas de

control establecidas dividiéndolas en funcién a la jerarquia de control.

Tabla 36:
NUmero de controles identificados.

Tipo de

control en Control identificado Cantidad

funcion a su

s

- Desinfeccidn de manos y objetos

Eliminacion - Uso de pediluvios 13
- Lavado de manos con jabdn (20 segundos)

Sustitucion 0
Canalizacion de sala. 13
Mantenimiento de pisos. 9
Control de T° sin contacto 13
Guardas y sensor de seguridad
Bloque y etiquetado de maquinas.
Aislamiento de equipos eléctricos
Plataforma con piso estriado, con barandas
Coches de acero inoxidable.

Control de Guardas de seguridad

ingenieria Plataforma de piso estriado

- Coches de acero inoxidable.
- Cubas.

Cubas.

Parada de emergencia.

Barandas de seguridad, piso estriado
Guias para tolvas, guardas de seguridad
Elevador automético.

Elevador automatico en una maquina.

- Capacitacién: Ergonomia.
- Pausas Activas. Carga max. 25 kg. Rotacion

R (NP RrwRr|R| P (RrloNRo|NN

=
w

Control Limpieza en el area de trabajo

administrativo - Charlas de 10 minutos: Seguridad en el traslado de bandejas.
- Apilamiento de bandejas no mayor a 7

Orden en el area de trabajo. 10

N
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- Capacitacién COVID-19 y difusion del Plan de Vigilancia

COVID-19.

- Plan de Vigilancia.

- Protocolo.

- Infografias. 26
- Distanciamiento.

- Ajuste de horarios.

- Pausas activas.

- Capacitacion: Ergonomia. 17
- Pausas Activas

Capacitacion: IPERC Aplicado en el puesto de trabajo 13
Sefializacién de advertencia 6
Capacitaciones: Equipos de Proteccion Personal 10
Retiro de tolva de elevador. 1

- Capacitacién: Ergonomia.
- Pausas Activas 1
- Rotacion de actividades.

Charlas de 10 minutos (concientizacion y prevencion) 2

- Capacitacién: Plan de contingencia.
- Plano de evacuacion. 1
- Simulacro de sismo.

- Capacitacion: Plan de contingencia.
- Plano de evacuacion. 1
- Simulacro de tsunami.

Botas de PVC con suela antideslizante 13

Uso de mascarilla de 3 pliegues, protector facial, respirador 13

NO95, lentes.

EPP - -

Media neoprene, pantalon de lana, chompa de lana, chaleco 1

térmico

Protector auditivo (orejeras tipo vincha) 10
Total de controles 221

En total se han identificado 221 controles de todos los peligros y riesgos

identificados en el proceso de formado y empanizado.

b) Numero de controles aplicados: Respecto a los controles aplicados se pueden identificar
a través del seguimiento del avance de la aplicacion del plan de anual de seguridad y el

plan anual de capacitaciones asi mismo de las acciones aplicada directamente en campo.
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Tabla 37:

Ndamero de controles aplicados.

Estado

Resumen

Ejecutado Planificado

Eliminacion 1 0
Control de ingenieria 15 2
Control administrativo 11 3
EPP 4 0

Figura 1:

Estado de aplicacion de controles julio 2021.

Estado de aplicacion de controles
100%
80%

60% )
J0% 100% —

20%
0%

Eliminacion  Control de Control EPP
ingenieria  administrativo

mEstado % Ejecutado  mEstado % Planificado

Respecto a los controles que competen a la primera jerarquia de control, que es
eliminar, se ha ejecutado el 100% de las medidas al igual que la de los equipos de
proteccion personal asi mismo los controles de ingenieria estan a un 88% de aplicacion
de los cuales el 12% restante sera aplicado segun la programacion brindada por el area
de seguridad de personas y el area de mantenimiento, lo competente a control
administrativo esta quedando pendiente la ejecucion de un 21% que se cumplira a través
de la aplicacion de las charlas de 10 minutos pendientes y la capacitacion programada

para el mes de setiembre.
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4.1.4. Matriz de identificacidn de peligros, evaluacion de riesgos y medidas de control.

Tabla 38:
Matriz de identificacion de peligros, evaluacion de riesgos y determinacion de controles.

DATOS EVALUADOS FECHADE

ACTUALIZACION

AREA/ UU.PP. PROCESO

PROCESAMIENTO PLANTA DE PROCESAMIENTO - PROCESOS UL TERIORES - FORMADO Y EMPANIZADO 410212021

MEDIDAS DE CONTROL EVALUACION DE RIESC

PUESTO DE SUB PROCESO O TIPO DE TIPO DE PELIGRO TIPO DE el
e e s B GRO ro(En 3 CONTROL DE CONTROL
TRABAJO ACTIVIDAD TAREA PELIGRO RIESGO (§/50) IMINACION | SUSTITUCION. | ©
g ELIMINACION " SUSTITUCION. " cenugin INSTRATIVO
Tareas con Spackacion
raro de linea Traslado de productos en Manipulacion manual
Operariode lneade | o o rvenizedo aslado de productos er R Ergonémico bulacion manual | L ecion menual so Trastormos misculo esqueléticos 1 1 1 3 6 2 12 |[MoDERADO Ergonomia. 1 1 1 3 6 1 6 |ToLERABLE|
Procesos Uteriores proceso de cargas v Pausas Activas.
Caroa
Botas de PVC con
rario de lin Trask . nalizacion ) dre
Operarodelineade | Lo y empanizado esiado de prodctos en R Mecénico | Psoresbaladizo | Caida amsmo nivel s Contusiones, heridas, fracturas, muerte | 1 11| 3|6 | 2| 12 |vomoo Canalzacionde | Lipleza en el drea suela 11| 1| 3|6 | 1| 6 |oeme
Procesos Uteriores proceso sala de trabajo
antidesizante
Chars @8 10
Operar delineade | L | TEsidode products en N vecinco | Ovietos movies e | Golpes con objetos N Contusion,heridas,polivauratismos, | P P S P O S o minutos: Seguridad el sl el i | e lrowmes
Procesos Uteriores proceso inmbvies movies ¢ inmbviles muerte OO en el traslado de
v
] Piso rreguar, \
Operariode eade | oy empanizado | 1251200 0o productos en R Mecanico | accidentado o con | Caida a mismo nivel s Contusiones, heridas, fracturas, muerte | 1 11| 3| 6 | 2| 12 |voRoo Mantenimiento de. | Orden en el area de 11| 1| s |6 | 1| 6 |t
Procesos Uteriores proceso : pisos. trabajo.
obstécuios
—Capactacion ] Uso g mascarta
Operario de linea de Traslado de productos en 6 wroRTANT [l ranos y objetos Controlde T sin | COVID-19 y difusién | - de 3 piegues,
Procesos Uteriores | FOMmRdoY empanizado proceso R Biologico | Vius SARS-COV-2 |5 yirus sars-cov-z| 50 covi19 S T A I B R 3 Usode . contacto delPande | prowcorfacial, | 1 | 1| 1| 2 | S| 2 | 10 [vopsAmo
A dor o
Trabajo durante - Sepeckacon
Operario de linea Traslado de produc Trabajo bajo tensio Ansiedad, Ne , Fatiga, nabidad, 6
perario de n°a de | Formadoy empanizado rastado de productos en R Psicosocial | panderia de rabajo balo fension s0 rtedad, Nervios o, Fatiga, bl 1| s | s | s || 1 |10 |vooemaoo E E E COVIDAy diusion - 11| 1| 2| s | 1| s |toweras
Procesos Uteriores proceso - mental Esuiés del Plan de
covnia
et neoprene;
Operario de linea Armado de maquina de molienda Bajas temperaturas | Exposicion a bajas Hipotermia, congelarmiento superficial o
@ %29 | Formado y empanizado clo de méquina de mole R Fisico s Lo Bxposi ’ so potermia, congelamento super 1 11| s |6 | 2| 12 |vomroo pamaondelana, |y |y g | g | 6 | 1 | 6 |ToLERasie]
Procesos Uteriores y méquina de mezclado &) temperaturas profundo chonpa de lana,
operaro de lnea de Armado de maquina de molienda Venipuiacion manar | To0€as con Capaciacion
e Formado y empanizado y méquina de mezclado R Ergondmico " manipulacion manual so Trastornos misculo esqueléticos 1 1 1 3 6 1 6 |ToLeraBLE] Ergonomia. 1 1 1 3 6 1 6 |TOLERABLE]
Procesos Uteriores de cargas
e cargas Pausas Activas
Operario de linea de Armado de maquina de molienda Partes de maquinas |Atrapado por parte en Contusiones, fracturas, amputaciones. MPORTANT Guardas y sensor | CaPacHacion: PERG
@ Formado y empanizado a R Mecénico a pado por s g 2 S RO AT T I N 2 IO Y - - y Apicado en el 11| 1| 3|6 | 2| 12 |voomoo
Procesos Uteriores ¥ méquina de mezclado en movimiento movimiento muerte 3 de seguridad
puesto de trabajo
Operario de linea de Ameado de méquina de mokenda Canalizacion de | Limpieza en el area | B0/ 4¢ VG on
P roe Utorores | Formado y empanizado y méquina de mezclado R Mecénico | Poresbaladizo | Caida amismo nivel s Contusiones, heridas, fracturas, muerte | 1 2 | 1| 3| 7] 2| 14 |voroo ek i suela 11| 1| 3| 6| 1| 6 |toeme
anidesizante
Operario de nea de Armado de méquina de molienda Piso rregular, Manterimiento de | Orden en el drea de
Formado y empanizado ¥ méquina de mezclado R Mecénico | accidentado o con | Caida a mismo nivel s Contusiones, heridas, fracturas, muerte | 1 2 | 1| s | 7] 2| 14 |voomao 11| 1| s | e | 1| 6 |toemasi
Procesos Uteriores pisos. trabajo.
obstécuos
) . . ) Boquey | Capacitacion: PERC
Operario de linea Armado d de moliend Objetos mbvik G et Contusisn, heridas, poltraumatismos,
perario de n°a de | Formadoy enpanizado |00 e mAduna de molenda | Mecnico yelos mivies ¢ || Golpes con objetos s niusion. heridas, polfraumatsmos 1 11| s | s | 2| 12 |vomaoo cliquetadode | Aplcado en el 11| 1| s | e | 1| 6 |towrasi
Procesos Uteriores y méquina de mezclado inmbvies mbvies e inmbvies muerte
méquinas. | puesto de trabajo
) Armado de mAquina de molienda . )
Operario de linea de Contacto con Shock eéctrico, paro cardio-respiratorio, Aistamiento de | Sefalizacien de
P Formado y empanizado y méquina de mezclado R Béctrico Energia eléctrica s L P 1 1 1 3 6 2 12 |MoDERADO " 1 1 1 3 6 1 6  |TOLERABLE]
Procesos Uteriores electricidad quemaduras, muerte equipos eléctricos | advertencia
Labores en lugares
o de lin " i len n desor rden en el
Operariodelneade | oy empanizado |0 08 Mduna de molenda | Locativo | OURIOS €N deSOen | ¢ 'eoyi e ordeny s Contusiones, Heridas, fracturas 1 2 | 1| 3| 7| 2| 14 |voroo Orden en el drea de 11| 1| s |6 | 1| 6 |toemme
Procesos Uteriores y méquina de mezclado ¥ lugares sucios et rabaj.
operaro de lnoa de Armado de maquina de molienda - rabaios en andamos Plantaforma con
pe Formado y empanizado y méquina de mezclado R Locativo | Andamios inseguros | A s Contusiones, heridas, fracturas, muerte | 1 1 1 3 6 2 12 |MoDERADO piso estriado, con 1 1 1 3 6 1 6 |TOLERABLE]
Procesos Uteriores inseguros
barandas
. Armado de maquina de molienda . Capacitaciones: | Protector audiivo
Operario de linea de : Hipoacusia inducida por Rudo, Estrés , IMPORTANT
e e eaee | Formadoy empanzado y méquina de mezclado R Fisico Ruido Exposicion a Ruido so e 1 11 s | s | s | s N Equpos de ©eerastpo | 1 | 1 | 1 | s | s | 1| & |Toeranie
Proteccion Personal | vincha)
&= ~Capactacion | U5 g mascarta
. Armado de maquina de molienda ) )
Operario de linea de wroRTANT [l ranos y objetos Control de T sin | COVID-19 difusion| ~de 3 piegues,
e tneres | Formado y empanizado ¥ méquina de mezclado R Biokgico | Virus SARS-COV-2 |00 C0r DT so covi19 1| s | s [ s || 2|2 T o o - ey irone | oot | L]t v | 2| 5| 2 | w0 |woomaoo
i iapea cou1a dor o
ERGRco
) Armado de mAquina de molienda Trabao durante ) )
Operario de linea de Trabajo bajo tension Ansiedad, Nerviosismo, Fatiga, ntabidad,
@ Formadoy empanizado ¥ méquina de mezclado R Psicosocial | pandemia de coviD- | 11040 b2 so ) e 1 s | s | s [ 10| 1 | 10 |vooeraoo E E E COVIDAy diusion 1 1 1 2 | s 1 5 |ToLERABLE
Procesos Uteriores - mental Esuiés del Plan de
dancia COV 10
Operario de linea de Manipulacion manual | Tareas con Capacitacion
Formado y empanizado | Trasiado de bandejas y hielo R Ergonsmico manipuiacion manual | S0 Trastornos misculo esqueléticos 1 12 | s | 7] 2| 14 |vomroo Ergonomia. 11| 2| s | 7| 2 | 14 |vooemao
Procesos Uteriores de cargas
de cargas Pausas Activas
Operario de lnea de Canalizacion de | Limpieza en el drea | 8012 4€ VG eon
P Formado y empanizado | Traslado de bandejas y hielo R Mecanico Piso resbaladizo | Caida a mismo nivel s Contusiones, heridas, fracturas, muerte | 1 1 1 3 6 2 12 |MoDERADO ! suela 1 1 1 3 6 1 6 |TOLERABLE|
Procesos Uteriores sala de trabajo
anidesizante
. Piso irregular,
ar
Operario de lneade |\ o rvanizado | Traslado de bandejas y hielo R Mecanico | accidentado o con | Caida a mismo nivel s Contusiones, heridas, fracturas, muerte | 1 1 1 3 6 2 12 |MoDERADO Menteniniento de | Orden en el area de 1 1 1 3 6 1 6 |TOLERABLE]
Procesos Uteriores : pisos. rabajo.
obstécuios
Chars @ 10
Operarodelineade | Lo | Tasiado de bandeis y ko N vecinco | Ovietos movies e | Golpes con objetos N Contusion,heridas,polivauratismos, | P P S R O S o minutos: Seguridad el sl el i e lrowmes
Procesos Uteriores inmovies movies ¢ inmbviles muerte OO en el traslado de
@ iAo Uso d wascata
Operario de linea de 6 wrORTANT [l ranos y objetos Control de T sin | COVID-19y difusion| ~de 3 piegues,
Eroneaos Uterares || Formadoy empanizado | Traslado de bandefas y hielo R Biokégico | Virus SaRS-Cov-2 [0S0 RS g0 covi19 1| s | s | s || 2|2 T o o - ey irone | oot | 1|t [ v 2| 5| 2 | w0 |woomaoo
i izgea couple dor o
Trabajo durante pactacon
Operario de linea de Trabajo bajo tension Ansiedad, Nerviosismo, Fatiga, nfabidad, 6
P Formado y empanizado | Traslado de bandefas y hielo R Psicosocial | panderia de coviD- | 112040 b2 so ) o 1 s | s | s [ 10| 1 | 10 |vooeraoo E E E COVIDAYy diusion 1 1 1 2 | s 1 5 |ToLERABLE
Procesos Uteriores - mental Estiés del Plan de
[vinioneia covn 10
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Capacitaciones:

Protector auditivo

Operario de linea de Pesaje y acondicionariento de Hipoacusia inducida por Ruido, Estrés , IMPORTANT
@ Formado y empanizado ey o Fisico Ruido Exposicion a Ruido P o 3 18 - - (orejeras tipo 6 |ToLERABLE]
ocesos Uteriores materia prima seqin formuia lestias Auditvas 3

Proteccion Personal | vincha)
) ) Tareas con Capacitacion:

Operario de linea de Pesaje y acondicionariento de Nanipulacion manual Coches de acero
3 Formado y empanizado ey e Ergondriico " manipulacién manual Trastornos misculo esqueléticos 6 12 |MODERADO Ergonomia 6 |TOLERABLE]

Procesos Uteriores materia prima seqin formuia inoxidable

de cargas Pausas Aciivas
) . Capacitacion: PERC

Operario de linea de Pesaje y acondicionariento de Partes de mquinas | Atrapado por parte en Contusiones, fracturas, amputaciones, Guardas de.

P Formado y empanizado ey name Mecanico o ipado por p g - amp! g 6 12 |MoDERADO Apicado en el 6 |TOLERABLE]

Procesos Uteriores materia prima segin formuia en movimiento movimiento muerte seguridad

puesto de trabajo
Botas de PVC con
o de lin ndcionani nalizacion | are
Operarodelnea de | Loy empanizado | ToorieY acondicionanento de Mecénico | Pisoresbaladizo | Caida amsmo nivel Contusiones, heridas, fracturas, muerte 6 12 |MODERADO Canalzacionde | Linpleza en el drea suela 6 |ToLERABLE
Procesos Uteriores materia prima segin formuia sala de trabajo
antidesizante
. Piso irregular,
rar
Operarodelineade | Loy empanizado | PeodleY acondiconanento de Mecénico | accidentado o con | Caida a mismo nivel Contusiones, heridas, fracturas, muerte 6 12 |MODERADO Mantenimiento de. | Orden en el area de 6 |ToLERaBLE
Procesos Uteriores materia prim segin f6rmula : pisos. rabajo.
obstécuios
&= —Capactacion | Uso g rascarta
Operario de linea de Pesaje y acondicionariento de 6 wrORTANT [l renos y objetos Control de T sin | COVID-19y difusion| ~de 3 piegues,
Procesos Uteriores | FORA0Y EMPANZAM0 | " iora prima segun formula Bologico | Virus SARS-COV-2 | 5 yiys sARs.COV-2 coviete ° 2 3 Usode contacto delPlande | protector facia, 10 |MopERARO
i igocia covp 10 dor o
Trabao durante - Capaciacion

Operario de linea de Pesaje y acondicionariento de Trabajo bajo tensién Ansiedad, Nerviosismo, Fatiga, rtabidad, 6
@ Formado y empanizado ey name Psicosocial | pandemia de covip- | 1740 b2 o 10 10 [MoDERADO - - - COVID19y diusién - 5 |ToLERABLE

Procesos Uteriores materia prima seqin formuia s mental Estrés del lan de

fancia COVIR 10
) . Capacitaciones: | Protector auditvo
Operario de linea de . Hipoacusia inducida por Ruido, Estrés , IMPORTANT
e s | Formado y empanizado Nolenda Fisico Ruido Exposicion a Ruido [V vl 6 18 T Equipos de (orejeras tipo 6 |ToLERABLE
Proteceion Personal | vincha)
Operario de linea de ) Bipedestacion ) ) ) Capaciacion
Formado y empanizado Nolenda Ergonsmico Fatiga fisica Trastornos misculo esqueléticos 6 12 |MODERADO Ergonomia. 6 |ToLERABLE
Procesos Uteriores prolongada
Pausas Activas
Capacitacion: PERC
rario de lin : inas |At 1 parte en fractur r
Operariodelineade | L e — vecinio | Partes de méquinas. |Arapado por parte o Contusiones, fracturas, amputaciones. . » o Guardas de | et P R S
Procesos Uteriores en movimiento movimiento muerte DR seguridad
puesto de trabajo
: Botas de PVC con
Operarodelineade | oo y empanizado Nolenda Mecénico | Poresbaladizo | Caida amismo nivel Contusiones, heridas, fracturas, muerte 6 12 |MODERADO Canalzaciinde | Linpleza en el area suela 6 |ToLERaBLE
Procesos Uteriores sala de wabajo
antidesizante
] Atraparmento ylo ] Capacitacion: PERC

Operario de linea de Atrapariento por o Contusisn, heridas, poliraumatismos, IMPORTANT Guardas de

Procesos Uterores | FOTad0y enpanizado Volenda Mecanico | AORETENS perdida de s b0 s 18 ¥ - - deese | Apicagoena 6 |ToLemeie]

extremidades puesto de trabaijo

Operario de linea de Contacto con Shock eéctrico, paro cardio-respiratorio, Aislamiento de | Sefalizacien de

Procesos Uteriores | FOMmRdoY empanizado Volenda Beetrico | - Energla eléctrica clectricidad quemaduras, muerte ° 12 |MODERADO equipos eléctricos | advertencia 6 |TOLERABLE

Operario de linea de Trabsios en andarmios Plataforma de piso
P Formado y empanizado Wolienda. Locativo | Andamios inseguros |0 Contusiones, heridas, fracturas, muerte. 6 6 |ToLeraBLE| P 6 |TOLERABLE]

Procesos Uteriores inseguros estriado

—Capactacion [ Uso de mascaria
Operario de linea de ) weoRTANT [l manos y objetos Controlde T2 sin | COVID-19 y difusion | - de 3 piegues,
Procesos Uteriores | FOTMmRdoY empanizado Volenda Biologico | Virus SARS-COV-2 | ;s saRs.cov-2 covo19 o 2 3 Uso de - coniacto delFande | protector facia, 10 |MoDERARe
nediuin iy 10| resoirac
Trabajo durante - Capaciacion

rar g 3 . Fatiga, i !
Operaro delineade | L e — scosocil | pandemes g6 covip | 17204 bao tension Ansiedad, Nerviosisio, Fatiga, rfabildad, o © o i i i COVID19y difusion . P I
Procesos Uteriores . mental Esués OO del Fian de

jiancia COVID1

oo deli Pesaje y acondicionamiento de . Capacitaciones: | Protector audiivo
Operariodelineade | ooy empanizado | productos en procesos e Fisico Ruido Exposicion a Ruido Hipoacusia inducida por Rukdo, Esrés , 6 1g | MPORTANT (orejeras tipo 6 |ToLERaBLE
Procesos Uteriores lestias Audivas 3 )

insumos de mezclado Proteccion Personal | vincha)

operaro denea de Pesaje y acondicionariento de Veripulacen ranual | Toreas con Coches de acero | Capacitacion:

erocescs Uerres | Formadoy empanizado | productos en procesos e Ergondmico manipulacion manual Trastoros misculo esquekticos 6 6 |ToLERaBLE] inoxidable. Exgonoma 6 |ToLERABLE

insumos de mezclado de cargas Pausas Activas

Operario de linea de Pesajey acondicionamiento de Canalizacion de | Limpieza en el area | 5012 4€ VG eon
@ Formado y empanizado | productos en procesos Mecénico | Pisoresbaladizo | Caida amsmo nivel Contusiones, heridas, fracturas, muerte 6 6 |ToLERABLE] e Suela 6 |TOLERABLE

Procesos Uteriores sala de trabajo

insumos de mezclado anidesizante
P —— TeSTeccionde ~Capactacion | Usa de mascaria

Operario de linea de IMPORTANT Controlde T sin
P Formado y empanizado productos en procesos e Biokbgico | Virus SARS-COV-2 covip19 10 20 manos y objetos . ©OVID-19y dilusion| - de 3 pliegues, 10 |MopERADO

Procesos Uteriores onproceses alvirus SARS-COV-2 3 Uso de contacto delPlande | protector facial,

insumos de mez nediuin olapcia Covgp-1a L cesracar e
Pesaje y acondicionariento de Trabajo durante - Capaciacion
o de fin i n i viosis iritabi
Operarodelineade | L | s enmoceton o scosocil | pandeme g6 covip | 7204 bao tension Ansiedad, Nerviosism, Fatiga, riabiidad, o o o . . i COVID19y difusion . [ S —
Procesos Uteriores bt . mental Estiés DR del Plan de
insumos de mezclado o Pande
. Capacitaciones: | Protector audivo
rar r WFO
Operarodelineade | oo y empanizado Mezclado Fisico Ruido Exposicion a Ruido Hipoacisia induciia por Rukdo, Estrés , 6 1g | MPORTANT Equipos de (orejeras tipo 6 |ToLERaBLE
Procesos Uteriores Molestias Audiivas 3 )
Proteccion Personal | vincha)
Operarodelineade | o, nizad Mezclad Egondmic Bipedestackin Fatiga fsic Trastornos miscuo esqueléic 6 12 |MODERADO [y 6 |ToLERaBLE
s Unovioros oy empanizado clado gonérmico oongade atga fisica astornos misculo esqueléicos gono
Pausas Activas
Operario de lnea de Manipulacion manual Tareas con Capacitacion
Formado y empanizado Mezclado Ergondmico manipulacion manual Trastornos misculo esquekicos 6 12 |MoDERADO Cubas Ergonomia. 6 |TOLERABLE
Procesos Uteriores de cargas
de cargas Pausas Aciivas
) Capacitacion:

Operario de linea de Esfuerzo de manos y | Tareas con esfuerzo
P Formado y empanizado Mezclado Ergondriico f Y . Trastornos misculo esquekéticos 6 12 [MODERADO Ergononia. 6 |ToLERABLE

Procesos Uteriores mufecas de mano y munecas

Pausas Activas
. Capaciacion: PERC
raro de linea P inas |Atrapado por parte en| niusiones, fracturas, amputacion IMPORTANT rdas y sensor
Operarodelineade | Lo y empanizado Mezclado Mecanico | P18 te médunas |Atrapado por patte e Contusiones, fracturas, amputaciones. 6 18 Guardas y Sensor | % icado en el 6 |ToLERABLE
Procesos Uteriores en movimiento movimiento muerte E de seguridad
puesto de trabajo

Operario de linea de Canalzacién de | Linpieza en el area | 29128 9% PVCcon
- Formado y empanizado Mezclado Mecanico Piso resbaladizo | Caida a mismo nivel Contusiones, heridas, fracturas, muerte. 6 12 |MopERADO e} suela 6 |TOLERABLE]

Procesos Uteriores sala de trabajo

antidesizante
oo deti Piso iregular,
Operarodelineade | oo y empanizado Mezclado Mecénico | accidentado o con | Caida a mismo nivel Contusiones, heridas, fracturas, muerte 6 12 |MODERADO Mantenimiento de. | Orden en el area de 6 |ToLERaBLE
Procesos Uteriores : pisos. trabajo.
obstécuios
] . ] Capacitacion: PERC
Operario de linea de Objetos mbvies e | Golpes con objetos Contusisn, heridas, poltraumatismos, Parada de
o tnevres | Formado y empanizado Mezclado Mecénico P e o 6 12 |MODERADO emergontin Apicado en el 6 |ToLERABLE

puesto de trabajo
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Operario de linea de Contacto con Shock eéctrico, paro cardio-respiratorio, Aistamiento de | Sefalizacion de
ocesos Uteriores | FOTMRd0Y empanizado Vezclado Beetrico | - Energla eléctrica clectricidad quemaduras, muerte ° 12 |MODERADO . - equipos eléctricos | advertencia 6 |TOLERABLE
operaro d nea de Trabajos en Barandas de
e raares || Formado y empanizado Mezclado Locativo | Escaleras o rampas | escaleras o rampas Contusiones, heridas, fracturas, muerte 6 12 |MODERADO sequridad, piso 6 |ToLERABLE
inadecuadas estriado
7 = ~Capactacion [ Usa de mascaria
Operario de linea de ) wPORTANT [l manos y objetos Controlde T2 sin | COVID-19 y difusion | - de 3 piegues,
Procesos Uteriores | FOTMRd0Y empanizado Mezclado Biologico | Virus SARS-COV-2 | ;s saRs.cov-2 covo19 0 2 3 Usode . contacto delPlande | protector facial, 10 | MODERARO
nediuin tapeia covprial cesniador v
Trabajo durante - Capaciacion
aro de lin i n i rviosis
Operarodelneade | Lo y empanizado Mezclado Psicosocial | pandemia de COVID- | 1120400 ba tension Ansiedad, Nerviosismo, Fal 10 10 |MODERADO - - - COVE-19y cfusién - 5 |ToLERABLE]
Procesos Uteriores s mental Estiés del Plan de
jaiancia COVDA
. Capaciaciones: | Protector audiivo
Operar delineade | [ e |Amedo de méauina de formado reco o Seposiciona Rudo Hipoacusia inducida por Ruido, Estrés . . 15 | MPORTANT N e o R S
Procesos Uteriores ¥ fajas. Molestias Auditivas 3 )
Proteccion Personal | vincha)
] . ] Tareas con Capacitacion
il I e— L g | Vel | astoros éscu esqeiicos . o [roumma i o [T
de cargas Pausas Activas
) . ) +ren | BotaS de PVCcon
Operario de linea Armado de formad Canalizacien de. | Li ]
e erorce | Formadoy enpanizado | A1 9¢ AL TA de formado Mecénico | Pisoresbaladizo | Caida amsmo nivel Contusiones, heridas, fracturas, muerte 6 12 |MobERADO nalzacion de | Limpleza en el érea suela 6 |TOLERABLE
Procesos Uteriores y fajas. sala de trabajo
anidesizante
) . Piso rrequiar, \
Operario de linea Armado d de formad : Mantenimiento de | Orden en el area d
perario de n°a de | Formadoy empanizado | A1 48 Méduna deformado Mecénico | accidentado o con | Caida a mismo nivel Contusiones, heridas, fracturas, muerte 6 12 |MODERADO ferimento de | Orden en el drea de 6 |ToLERABLE
Procesos Uteriores ¥ fajas. pisos. rabajo.
obstéculos
) Objetos que se
o de linea An ina de fon i " obiet Retiro de tow:
Operarodelinea de | ooy empanizado | A0 4° Mduna de formado Mecanico manpulano | 0Peado por objetos Traumatismo, contusiones, muerte 6 12 |MODERADO etro de tohva de 6 |ToLERABLE
Procesos Uteriores y fajas que caen de afura elevadr.
almacenan en altura
Boquey | Capacitacion: PERC
rar i ridas, pol
Operaro delineade | [ e |Amedo de méauina de formado vectnco | Ovietos movies e | Golpes con objetos Contusidn, heridas, poliraumatismos, . » o ciminde | oo e o |rowmasiel
Procesos Uteriores ¥ fajes. inmovies movies e inmbvies muerte ODERA .
maquinas puesto de trabajo
Operario de lnea de Armado de méiquina de formado ) Atrapamientoporo | Aapamentoylo Contusién, heridas, poltraumatismos, IMPORTANT Gufas para tolvas, | Capacitacion: IPERC
Formado y empanizado Mecénico perdida de 6 18 guardasde | Apicadoenel 12 |MoDERADO
Procesos Uteriores ¥ fajas. entre objetos muerte 3
extremidades sequridad | puesto de trabajo
Operario de linea de Armacio de méquina de formado Contacto con Shock eléctrico, paro cardio-respiratorio, Aislamiento de | Sefalizacion de
Procesos Uteriores | FOMd0Y empanizado ¥ fajas. Beetrico | - Energla eléctrica clectricidad quemaduras, muerte ° 12 |MODERADO . - equipos eléctricos | advertencia 6 |TOLERABLE
) . Trabajos en Barandas de
Operario de linea de Armado de mquina de formado
3 Formado y empanizado o Locativo | Escaleras o rampas | escaleras o rampas Contusiones, heridas, fracturas, muerte 3 12 [MODERADO sequridad, piso 6 |TOLERABLE
Procesos Uteriores ¥ fajas.
inadecuadas estriado
o —Capactacion [ Usa de mascaria
Operario de linea de Armado de mquina de formado ) 6 wroRTANT [l ranos y objetos: Control de T sin | COVID-19 y difusion | - de 3 piegues,
Procesos Uteriores | FOTMRd0Y empanizado y fajas Biologico | Virus SARS-COV-2 | ;s saRs.cov-2 covo19 0 2 3 Uso de . conacto delPlande | protector facial, 10 |MODERADO
nediuin iy 10| resoirac
ERERe
Operario de linea de Armado de méquina de formado Trabajo durante | pi.y,45 bajo tension Ansiedad, Nerviosismo, Fa COVD-19y difusion
Formado y empanizado Psicosocial | pandermia de COVID- g " 10 10 |MODERADO - - - - 5 |ToLERABLE
Procesos Uteriores o mental Estiés del Plan de
jaiancia COVIDA
rario de I Capacitaciones: | Protector audiivo
Operar delineade | Lo Recepcion, traslado y reco i Suposicion a Rudo Hipoacusia inducida por Rudo, Estrés . . 15 | MPORTANT . . e o R S
Procesos Uteriores acondicionamiento de materiales lestias Audivas 3 )
Proteccion Personal | vinch:
] ) ] Tareas con Capacitacion
Operario de linea de Recepcion, trasladoy . Manipulacien manual > § .
e Utovres | Formadoy empanizado || HeSSPEON 1SN0 s Ergondmico manipulacion manual Trastornos misculo esquekticos 6 12 [MODERADO Ergonomia 12 [MoDERADO
de cargas Pausas Activas
) ) ) +ren | BOtaS de PVCcon
Operario de linea Recepcion, iraslad Canalizacien de. | Li ]
perario de n°a de | Formadoy empanizado Cepeion, tasadoY. Mecénico | Pisoresbaladizo | Caida amsmo nivel Contusiones, heridas, fracturas, muerte 6 12 |MobERADO nalzacion de | Limpleza en el rea Suela 6 |TOLERABLE
Procesos Uteriores acondicionamiento de materiales sala de trabajo
anidesizante
) ) Piso rrequiar, \
Operario de linea de Recepcion, raslado g Mantenimiento de | Orden en el area de
P Formado y empanizado P y Mecanico | accidentado o con | Caida a mismo nivel Contusiones, heridas, fracturas, muerte 6 12 [MODERADO 6 |TOLERABLE]
Procesos Uteriores acondicionamiento de materiales pisos. ‘rabajo.
obstéculos
Chars @e 10
raro de linea cion, trasta ik n objet ntusion, heridas, poitrauma
Operarodelineade | L e Recepcion, trasladoy vectnco | Ovietos movies e | Golpes con objetos Contusidn, heridas, poltrauratismos, . » o minutos: Seguridad PR S —
Procesos Uteriores acondicionamiento de materiales inmbvies mbvies e inmbvies muerte 00ERA en el raslado de
&= o 5o ge mascarta
Operario de linea de Recepcion, traslado y , wrORTANT [l menos y objetos Control de T sin | COVID-19y difusion| ~de 3 piegues,
Procesos Uteriores | FOMRd0Y SMPANEZAte. | congicionamiento de materiales Bolbgico. | Vius SARS-COV-2 | 4 yiys saRs.-cOV-2 covete o » 3 Uso de contacto delPlande | protector facil, 10 |MonERARO
nediuin iy 10| tesiraor v
Trabajo durante geEy
Operario de linea de Recepcion, traslado y Trabaio bajo tensién Ansiedad, Nerviosismo, Fatiga, ritabildad, COVID-19y difusion
Procesos Uteriores | FORA0Y EMPANZAA0. o onicionamiento de materiales Feicosocil | pandemia ge COVIE- mental Estrés 10 10 | MODERADO . . . del Plan de - B
iancia COVIR 10
. . Capacitaciones: | Protector auditvo
Operario de linea de Abasteciriento de producto en Hipoacusia inducida por Ruido, Estrés , IMPORTANT
9 Formado y empanizado " s Fisico Ruido Exposicion a Ruido P o 6 18 ipos de (orejeras tipo 6 |ToLERABLE]
Procesos Uteriores méquina formadora Molestias Audiivas €
Proteccion Personal | vincha)
) . Tareas con Capacitacion:
Operario de linea de Abasteciriento de prodcto en Manipulacion manual Bevador
P Formado y empanizado " s Ergondico " manipulacién manual Trastornos misculo esquekéticos 7 14 |moDERADO . Ergononia. 6 |ToLERABLE
Procesos Uteriores méquina formadora de cargas automético,
de cargas Pausas Activas
Bevador Capacitacion:
erario de lnea d Abastecimiento de producto en Tareas con sobre
Operarodeleade | oy orvanizado | APSSIECITIENO de producto Ergondmico | Sobreesfuerzo fisico s con sob Trastornos misculo esqueléticos 7 14 |MoDERADO autométicoenuna | Ergonommia. 12 |MoDERADO
Procesos Uteriores méquina formadora esfuerzo fsico
méquina. Pausas Activas.
Bevador Capacitacion
rar .
Operariodelineade | L e | Abestecimento e producto en ergontrmico | E514e120 de manos.y | Tareas con esfuerzo Trastornos misculo esquelétcos , " o awontenuna| ot 1 |woosco
Procesos Uteriores méquina formadora munecas de mano y muecas oD ! oY
méquina Pausas Activas
rario de I Capacitacion: IPERC
Operar delineade | [ e | Absstecimento e producto en vecdnco | Partes de méquinas | Atrapado por parte en Contusiones, fracturas, amputaciones, . 15 | MPORTANT Guardas de e o |rowmmael
Procesos Uteriores méquina formadora en movimiento movimiento muerte 3 seguridad
puesto de trabajo
] ] +ren | BOlaS de PVCcon
Operario de linea de Abastecimiento de producto en Canalizacion de | Limpieza en el érea
" Formado y empanizado " s Mecanico | Psoresbaladizo | Caida amismo nivel Contusiones, heridas, fracturas, muerte 3 12 [MODERADO e suela 6 |ToLERABLE]
Procesos Uteriores méquina formadora sala de trabajo
anidesizante
) Atraparmento ylo ) Capacitacion: PERC
Operario de linea de Abasteciriento de prodcto en Atrapamiento por o Contusisn, heridas, poltraumatismos, IMPORTANT Guardas de
@ Formadoy empanizado " s Mecanico “ " perdida de . s 6 18 Apicado en el 6 |TOLERABLE
Procesos Uteriores méquina formadora entre objetos muerte E sequridad
extremidades puesto de trabajo
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Operario de linea de

Abastecimiento de producto en

Contacto con

‘Shock eléctrico, paro cardio-respiratorio,

Aislamiento de

‘Sefializacion de

Procesos Uteriores | oMo empanizado méquina formadora Béctrico | Energia eiéctrica clectricidad s emaduras, muerte ° 12| MODERADO equipos eléctricos | advertencia . 6 |ToLERABLE
Operario de linea de Abastecimiento de producto en rabajos en Barandas de
Formado y empanizado , Locatvo | Escaleras o rampas | escaleras o rampas s Contusiones, heridas, fracturas, muerte 6 12 |MODERADO sequridad, piso - 6 |ToLEraBLE
Procesos Uteriores méquina formadora
inadecuadas estriado
Tesrecson de —Capactasin | U5 Ge rscarl
Operario de fnea de Abastecimiento de producto en \ Exposicion o contacto wrORTANT [l manos y objetos Controlde T sin |COVID-19 y difusion| ~de 3 pliegues,
Procesos Uteriores | om0 empanizado méquina formadora Boldgico | Virus SARS-COV-2 | irus sars-cov-2| SO covio-ie © 2 3 Uso de contacto delPande | protector facial, 10 |MODERADO
nediunios isggia coup10 | cesniad
Trabaio durante packacin
Operario de linea de Abastecimiento de producto en Trabsjo bajo tension Ansiedad, Nerviosismo, Fatiga, iriabiidad,
i Formado y empanizado ! P Picosocial | pandema de COVID- | 1" 0 so . ) Fau 10 10 [MobERADO - - COVIDA9y diusion - 5 [ToLeRaBLE
Procesos Uteriores méquina formadora . mental Estrés del Plan de.
jancia cOVID10
. ) Capacitaciones: | Protector auditvo
Operario de finea de Hipoacusia inducida por Ruido, Estrés , IMPORTANT
e Ceease | Formadoy empanizado Empanizado manual Fisico Rido Exposicion a Ruido so e 7 2 T Eaupos ce (orejeras tipo 7 [ToeraeLe
Proteccion Personal|  vincha)
Capactacion
Operario de fnea de ) Movimientos Tareas con ) . Ergonomia
e e v | Formadoy empanizado Empanizado manual Egonsmico Tctes | rovimenorepeivo | S° Trastornos mésculo esquelticos 7 14 |mobERADO i - 7 [ToLseLe
foiaciin d
. ) Capacitacion
Operario de linea de Bipedestacion
0 Formado y enpanizado Enpanizado manual Ergondnico o Fatiga fisica so Trastornos misculo esqueléticos 7 14 [MopERADO - Ergonoma - 7 |ToLeraBLE
Procesos Uteriores prolongada
Pausas Activas
. . Capacitacion: PERC
Operario de finea d Partes d Atrapac L Conlusiones, fracturas, amputaciones, Guardas
perarodeineade | Crpanizado nenul vecinco fes de méquinas | Atrapado por parte en R riusiones, fracturas, amputaciones, S 16 | woosmco vardes de | CHiCtecn P i [ S—
Procesos Uterores en movimiento movimiento muerte DERA sequrided
puesto de trabajo
Botas de PVC con
Operario de lnea de . ’ Canalizacion de | Limpieza en el drea
P Formado y empanizado Empanizado manual Mecanico Piso resbaladizo | Caida a mismo nivel s Contusiones, heridas, fracturas, muerte 7 14 |MopERADO ! 7 |ToLERaBLE|
Procesos Uteriores de trabajo e
idesiiz
. Piso ieguiar, .
Operario de linea de Mantenimiento de | Orden en el érea de
e e | Formadoy empanizado Empanizado manual Mecanico | accidentado o con | Caida amismo nivel s Contusiones, heridas, fracturas, muerte 7 14 |MoDERADO - p - 7 [ToLerabLE
obstéculos
TS e 10
Operario de fnea d . Objetos movi Gol et Contusion, heridas, poliraumatismos,
perarodeineade | Srpanizado manual [ Jjetos movies e | Golpes con objetos R ntusion, heridas, poltraumatismos. B 14 |wooswco minutos i [ —
Procesos Uteriores movies € inmbvies. muerte peR (concientizacion y
revencien)
Operario de lnea de . - Contacto con Shock iéctrico, paro cardo-respiratorio, Aistamento de | Sefalzacion de
Formado y empanizado Empanizado manual Béciico | Energia eléctrica s 7 14 |MobERADO " . 7 [ToabLe
Procesos Uterires clectricidad quemaduras, muerte equipos eléctricos | advertencia
TesTeCeon de ~Capacitacion | Uso Ge escanta
Operario de linea de Exposicion o contacto wroRTANT [l vanos y objetos. Control de T sin [COVID-19y diusion| ~de 3 piegues,
e e | Formadoy empanizado Empanizado manual Bokogeo | Vius SARs-Cov-2 SRS 0STRl g0 covi19 10 20 T oy o e o remotoc 10 |MODERADO
i sriacoun e o o
Trabaio durante paciacion
Operario de fnea d Trabajo baio tensio Ansiedad, Ner , Fatiga, rfabidad, 6
perario de nea 4@ | o mado y empanizado Empanizado manual Psicosocial | pandermia de COVID- | 240 DA tension so nofedad, Nerviosism, Fatga, fritabiida 10 10 |MopERADO - - COVID19y difusién - 5 [ToLsaeLe
Procesos Uteriores . Esés del Plan de
jniancia COVD1S
Operario de lneade | @ ad e Ruid Exposicion a Rui so Hipoacusia inducida por Ruido, Estrés , R 15 |weoRTANT capac"ac“;”es HT‘EC'“' a“‘mw“ PR ——
e taoe | Formadoy empanizado Emparrilado sico ido posicion a Ruido P T Equipos de (orejeras tpo
Proteccion Personal | vincha)
. ) Tareas con Capacitacion
Operario de linea d Nanipul al
perario de nea 02 | ¢ ado y empanizado Emparilado Ergongmico | MEMPURCKN MANUGL | i acien manual | SO Trastornos misculo esquekicos 6 6 |ToLeRaBLE Exgonomia . 6 [ToeraeLe
Procesos Uteriores de cargas
de cargas Pausas Activas
. Capaciacion
Operario de fnea de . Bipedestacion . . . :
perario de i Formado y empanizado Emparrilado Ergondmico o “ Fatiga fisica so Trastornos misculo esqueléticos 6 6 |ToLerasLE] Ergonomia. - 6 |ToLERABLE|
Procesos Uteriores prolongada
Pausas Activas
Operario de linea de Canalizacion de | Linpieza en el drea | BO12S 9¢ PVCcon
Formado y empanizado Emparilado Mecinico | Psoresaladizo | Caida amismo nivel s Contusiones, heridas, fracturas, muerte 6 12 |MODERADO suela 6 [ToLERaBLE
Procesos Uteriores sala de trabajo i e
. Piso rreqular .
Operario de fnea d . Mantenimiento de | Orden en el érea
perario de nea 4@ | ¢ nado y empanizado Emparilado Mecanico | accidentado o con | Caida amismo nivel s Contusiones, heridas, fracturas, muerte 6 12 |MoDERADO fenimiento de. | Orden en el rea de . 6 [ToLRaeLe
Procesos Uteriores : lr
obstécuios
Objetos que se Capacitacion: PERC
Operario de fnea de . Golpeado por objetos
- Formado y empanizado Emparilado Mecanico manipulan o Ipeda por obf s Traumatismo, contusiones, muerte 6 12 |MopErRADO - Apicado en el - 6 |ToLERABLE|
Procesos Uteriores que caen de atura
almacenan en altura puesto de trabajo
Chars e 10
Operario de linea de Objetos mbvikes e | Golpes con objetos Contusién, heridas, poltraumatismos, .
0 Formado y enpanizado Enparrilado Mecnico s ow e s ks 6 12 |MODERADO mnuos - 6 |TOLERABLE
Procesos Uteriores inmvies mbviles e inmbvies muerte (concienizaciony
Tesrecson de S s de e
Operario de finea de Exposicion o contacto wroRTANT [l vanos y objetos Control de T° sin [COVID-19 y diusion| e 3 piegues,
Procesos Uteriores | FOr™ad0 Y empanizado Emparilado Bilogico | Virus SARS-OOV-2 |y i saps.cov-2| 50 covib-19 © 2 3 Uso de contacto delPande | protector facial, 10 |MODERABO
nedinic iagcia esniadior o
SRS
Trabaio durante
Operario de lnea de Trabajo baio tension Ansiedad, Nerviosisrmo, Fatiga,iriabiidad,
P Formado y empanizado Enparrilado Psicosocial | pandemia de COVID- o bajo so > Favg 10 10 |MopERADO - B COVID-19y difusion . 5 |ToLeraBLE
Procesos Uteriores . mental Estrés del Plan de.
jaiancia COVID1G
Operario de linea de Manipulacion manual Tareas con . Coches deacero | CaPacitacion:
Formado y enpanizado | Traslado y pesado de productos Ergonomico manipulacion manual | SO Trastornos misculo esquekicos 6 6 |ToLERABLE Ergonoma. - 6 |ToLERABLE
Procesos Uteriores de cargas inoxidable.
de cargas Pausas Activas
Operario de fnea de Canalizacion de | Linpieza en el area | 212 98 VG eon
0 Formado y empanizado | Traslado y pesado de productos Mecanico Piso resbaladizo | Caida a mismo nivel s Contusiones, heridas, fracturas, muerte 6 12 |mMoDERADO o suela 6 |ToLERABLE|
Procesos Uteriores de trabajo e e
s 48 10
Operario de lnea de Objetos movies e | Golpes con objetos Contusion, heridas, poltraumatismos,
0 Formado y empanizado | Traslado y pesado de productos Mecanico s ! o e s s 6 12 |MODERADO minutos - 6 |ToLERABLE
Procesos Uteriores inmovies mbviles e inmbvies muerte (concienizaciony
TesTecson de S s de rescaa
Operario de linea de Exposicion o contacto wroRTANT [l vanos y objetos Control de o sin [cOVID-19y diusion| ~de 3 piegues,
e tnmee || Formadoy empanizado | Trasiado y pesado de productos Bokogco | Vius SARS-Cov-2 SRS 0 STl g0 covi19 10 20 T oy o e o reotoc 10 |MODERADO
i dageia covpta o o
Trabaio durante - Capaciacion
Operario de lnea de Trabajo bajo tension Ansiedad, Nerviosisrmo, Fatiga,iritabiidad, 6
perario de i Formado y empanizado | Traslado y pesado de productos Psicosocial | panderia de COVID- o bajo so rviost iga, irrtabii 10 10 |mopERADO . B COVID-19y difusion B 5 |ToLeraBLE
Procesos Uteriores . mental Esés del Plan de
igibncia COVIB1G
R
Operario de linea de Todas las actvidades Fenémeno IMPORTANT
0 Formado y enpanizado ssmo sismo s Traumatismo, poliraumatismo, muerte. 10 20 de contingencia . 5 |ToLERABLE
Procesos Uteriores comprendidas en el proceso Natural € :
—CapaRiaon: Pan
Operarodelineade | L Todas las actvidades Fenémeno Teunam -~ R Traumatismo, poltraumatismo, © s | MPORTANT de contingencia i [ S—
Procesos Uteriores comprendidas en el proceso Natural ahogamiento, muerte. € ~Planode

Nota: Tomado de area de seguridad y salud de personas — Redondos S.A.
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4.2 Variable Y: Grado de accidentabilidad
Para poder hallar el grado de accidentabilidad se debe considerar que el valor se
obtendra a través del indice de frecuencia y gravedad.
4.2.1. Indice de frecuencia
Se obtendra a través de la cantidad de accidentes ocurridos en el &rea durante

cada mes y las horas hombres trabajadas:

a) Numero de accidentes:

Tabla 39:

NUmero de accidentes.

Accidentes Accidentes Accidentes Ngmero de
Mes . ; accidentes de
leves incapacitantes| mortales :
trabajo
Enero 0 1 0 1
Febrero 0 0 0 0
Marzo 0 0 0 0
Abril 0 1 0 1
Mayo 0 0 0 0
Junio 0 0 0 0
Julio 0 0 0 0

Nota: Tomado de area de seguridad y salud de personas — Redondos S.A.

b) Horas hombre trabajadas:

Tabla 40:

Horas hombre trabajadas — IF.

Mes Horas hombre

totales
Enero 6376.70
Febrero 5913.15
Marzo 6078.91
Abril 6636.83
Mayo 6599.84
Junio 6493.51
Julio 7285.15

Nota: Tomado de area de administracion de personas — Redondos S.A.




El resultado final es el indice de frecuencia que se resume en la siguiente tabla:

Tabla 41:

indice de frecuencia.
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Enero Febrero Marzo Abril Mayo Junio Julio

NuUmero de
accidentes de 1 0 0 1 0 0 0
trabajo
Accidentes leves 0 1 0 0 0 0 0
Accidentes 1 0 0 1 0 0 0
incapacitantes
Accidentes mortales 0 0 0 0 0 0 0
Horas hombre 6377 | 5913 | 6079 | 6637 | 6600 | 6494 | 7285
totales
Meta IF (Limite 6 | 16 | 16 | 16 | 16 | 16 | 16
mAaximo)

Indice de 15.68 | 0.00 | 0.00 | 15.07 | 0.00 | 0.00 | 0.00

frecuencia (IF)

Nota: Tomado de area de seguridad y salud de personas — Redondos S.A.

Figura 2:
indice de frecuencia.
Indice de frecuencia
20
15 ~ < < < & &
10
5
0
Enero  Febrero Marzo Abril Mayo Junio
—e—Meta IF (Limite maximo) indice de frecuencia (IF)

Julio

Nota: El grafico representa el indice de frecuencia del periodo comprendido de enero a

julio del 2021 en donde se evidencia que hasta el mes de julio el indice no sobrepasa la

meta IF establecida. Tomado de area de seguridad y salud de personas — Redondos S.A.
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4.2.2. Indice de gravedad
Se obtendra a través de la cantidad de los dias perdidos, que son los descansos
médicos generados por los accidentes de trabajos y las horas hombres trabajadas
en el mes:

a) Numero de dias perdidos:

Tabla 42:

NUmero de dias perdidos.

Inicio de Fin de
Mes descanso descanso Dias perdidos
médico médico
Enero 15/01/2021 17/01/2021 2
Febrero 0 0 0
Marzo 0 0 0
Abril 07/04/2021 09/04/2021 2
Mayo 0 0 0
Junio 0 0 0
Julio 0 0 0

Nota: Tomado de area de seguridad y salud de personas — Redondos S.A.

b) Horas hombre trabajadas:

Tabla 43:

Horas hombre trabajadas — 1G.

Mes Horas hombre

totales
Enero 6376.70
Febrero 5913.15
Marzo 6078.91
Abril 6636.83
Mayo 6599.84
Junio 6493.51
Julio 7285.15

Nota: Tomado de area de administracion de personas — Redondos S.A.
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El resultado final es el indice de gravedad que se resume en la siguiente tabla:

Tabla 44:

indice de gravedad.

Enero Febrero Marzo Abril Mayo Junio Julio

NUmero de dias perdidos| 2 0 0 2 0 0 0

Horas hombre totales 6377 5913 6079 | 6637 | 6600 | 6494 | 7285

Meta IG (Limite
mAaximo)
Indice de gravedad
(16)
Nota: Tomado de area de seguridad y salud de personas — Redondos S.A.

44.4 44.4 444 | 444 | 444 | 444 | 444

31.36 | 0.00 0.00 |{30.13| 0.00 | 0.00 | 0.00

Figura 3:

indice de gravedad.

Indice de gravedad

50
45
40
35
30
25
20
15
10

L 2
L 2
L 2
L 2
L 2
L 2
®

Enero  Febrero Marzo Abril Mayo Junio Julio

——Meta IG (Limite méaximo) indice de gravedad (1G)

Nota: El grafico representa el indice de gravedad del periodo comprendido de enero a
julio del 2021 en donde se evidencia que hasta el mes de julio el indice no se acerca ni
sobrepasa la meta IG establecida. Tomado de area de seguridad y salud de personas —

Redondos S.A.
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Se obtendra a través del indice de frecuencia e indice de gravedad los cuales

daran mes a mes los siguientes resultados:

Tabla 45:

Grado de accidentabilidad.

indice de frecuencia 15.68 | 0.00 15.07 | 0.00 | 0.00 | 0.00 | 0.00
indice de gravedad 31.36 | 0.00 | 30.13 | 0.00 | 0.00 | 0.00 | 0.00
Meta IA 6.40 6.40 6.40 | 6.40 | 6.40 | 6.40 | 6.40
Grado de
accidentabilidad (1A) 4.92 0.00 454 | 0.00 | 0.00 | 0.00 | 0.00
Nota: Tomado de area de seguridad y salud de personas — Redondos S.A.
Figura 4:
Grado de accidentabilidad.
Grado de accidentabilidad
10
8
6 & > > = = = <
4
2
0 = =
Enero Febrero Marzo Abril Mayo Junio Julio
—o—MetaIA  —m—indice de accidentabilidad (1A)

Nota: El gréfico representa el grado de accidentabilidad del periodo comprendido de

enero a julio del 2021 en donde se evidencia que hasta el mes de julio el indice no

sobrepasa la meta IA establecida. Tomado de area de seguridad y salud de personas —

Redondos S.A.
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4.3.Resultados metodoldgicos de la investigacion

4.3.1. Validez del instrumento

Para conocer si los instrumentos utilizados en la presente investigacion
(cuestionario elaborado para las variables: Matriz IPERC y el grado de accidentabilidad)
es el apropiado para analizar la informacion que nos brindaran los duefios del problema

(ver anexo 2).

Este andlisis se realizd a traves del juicio del experto (ver anexo 3) cuyo objetivo
es que por intermedio del criterio de los expertos se califique el contenido del instrumento.

Los expertos seleccionados son los siguientes:

= Experto 1: Ing. Juan Carlos De Los Santos Garcia — CIP 20328.
= Experto 2: Ing. Natalia del Rosario Cordova Lizarazo - CIP 220655.

= Experto 3: Ing. Carlos Omar Espinoza Ledn — CIP 215750.

Los cuales realizaron la calificacion correspondiente en funcion de los criterios de

validacién obteniendo los siguientes resultados:

Tabla 46:

Calificacion de expertos.

Calificacion

Expertos de la Calificacion Validez
0,
validez ) JoErEl
Ing. Juan Carlos De Los Santos Garcia 14 87.5
Ing. Natalia del Rosario Cordova Lizarazo 15 93.8 91.7
Ing. Carlos Omar Espinoza Ledn 15 93.8

Con una validez total del 91,7 % evidenciada en la tabla anterior; se concluye que
el instrumento tiene una validez de excelente en funcidn a la escala de validez descrita en

el siguiente cuadro:
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Tabla 47: Escala de validez.

Escala de validez.

Escala Indicador
0,00-0,53 Validez nula
0,54 - 0,64 Validez baja
0,65-0,69 Valida
0,70-0,80 Muy valida
0,81-0,94 Excelente validez
0,95-1,00 Validez perfecta

Nota: Tomado de Criterios Tablas de correlacién de escalas
nacionales y regionales de Standard & Poor’s, Herrera (1998).

4.3.2. Confiabilidad del instrumento

Para realizar el andlisis de confiabilidad del instrumento se realiz6 en el programa
estadistico IBM SPSS Statistics V21, en el cual se analizo los datos obtenidos luego de la
aplicacion del instrumento a los duefios del problema (colaboradores del area de procesos

ulteriores) siendo un total de 22 personas.

Tabla 48:

Alpha de cronbach del instrumento de investigacion.

Alfa de cronbach basada

o Alpha de N° de
N en los elementos
cronbach o elementos
tipificados
VX 0.704 0.718 15
\Vy 0.707 0.735 10

Como se evidencia en la tabla se obtuvo una fiabilidad de 0,704 para el instrumento

que contenia 15 items distribuidos en tres dimensiones de la variable X (Matriz IPERC).

Asi mismo con una fiabilidad de 0,707 para instrumento que contenia 10 items

distribuidos en dos dimensiones de la variable Y (Grado de accidentabilidad).
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Con los valores obtenidos, se puede concluir que cada instrumento es muy

confiable acorde a lo descrito en la escala de confiabilidad:

Tabla 49:

Escala de confiabilidad.

Escala Indicador
0,00 - 0,53 Confiabilidad nula
0,54 - 0,64 Confiabilidad baja
0,65 - 0,69 Confiable
0,70-0,80 Muy confiable

0,81-0,94 Excelente confiabilidad

0,95-1,00 Confiabilidad perfecta
Nota: Tomado de Criterios Tablas de correlacién de escalas nacionales
y regionales de Standard & Poor’s, Herrera (1998).

4.3.3. Contrastacion de hipotesis

Para la contrastacion de hipotesis se utilizé el programa estadistico IBM SPSS
Statistics V21 en donde a través del nivel de significancia se procedi6é de la siguiente

forma:

= Andlisis de normalidad.
Para el andlisis de la hip6tesis general de la presente investigacion es
necesario decidir la prueba estadistica a utilizar y por ello el primer paso es
saber si ambas variables (Matriz IPERC y grado de accidentabilidad) tienen

una distribucion normal para ello se debe considerar que:

Tabla 50:

Prueba de normalidad.

Prueba de normalidad

Kolmogorov - Smirnov  Se recomienda para muestras mayores a 30.

Shapiro Wilk Se recomienda para muestras menores a 30.
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De la misma manera la normalidad se podra establecer a traves del
siguiente criterio:
Si P-valor = a, se acepta Ho = Los datos provienen de una
distribucion normal.
Si P-valor < a, se rechaza Ho = Los datos no provienen de una
distribucion normal.
Y se ejecuta el analisis en el programa estadistico IBM SPSS Statistics

V21 obteniendo el siguiente valor a un 5% de nivel de significancia:

Tabla 51:

Pruebas de normalidad.

Kolmogorov-Smirnov@ Shapiro-Wilk
Estadistico gl Sig.  Estadistico Gl Sig.
Matriz IPERC 118 22 200" 948 22 ,283
Grado de 140 22 2007 969 22 680

accidentabilidad

*, Este es un limite inferior de la significacion verdadera.
a. Correccion de la significacion de Lilliefors.

Considerando que los grado de libertad (gl en adelante) es menor a 30 se
debe considerar los niveles de significancia descrito en la prueba de shapiro-

wil (ver tabla 50) para el analisis correspondiente:

Tabla 52:

Andlisis de normalidad.

Normalidad
P-valor (Matriz IPERC) = 0,283 > a=0,05

P-valor (Grado de accidentabilidad) = 0,680 > a=0,05
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Como se evidencia en la tabla, ambos P-valor son mayores al nivel de

significancia (a = 0,05) por lo cual se concluye que se acepta la Ho es decir, la

variable matriz IPERC y la variable grado de accidentabilidad provienen de

una distribucién normal.

Por consiguiente, se procede a decidir cual es la prueba a utilizar para la

contrastacion de hipdtesis con la siguiente tabla:

Tabla 53:

Pruebas de disefio correlacional.

Variable X

Variable Y Prueba

Tiene distribucion

Tiene distribucion

Pearson
normal normal
No tiene distribucion No tiene distribucion
normal normal
Tiene distribucion No tiene distribucién
Spearman

normal

normal

No tiene distribucion
normal

Tiene distribucion
normal

Tomando como decision que se utilizara la prueba de Pearson.

Hipotesis general:

Para el andlisis de la hipotesis general de la presente investigacion se

utilizé la prueba de Pearson pero previamente fue importante definir las

hipétesis:
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Ho = La matriz IPERC no se relaciona con el grado de accidentabilidad
en el proceso de formado y empanizado de la empresa Redondos S.A. Santa
Maria, 2021.

Hi = La matriz IPERC se relaciona con el grado de accidentabilidad en
el proceso de formado y empanizado de la empresa Redondos S.A. Santa
Maria, 2021.

a) Nivel de significancia: a = 0,05.

b) Criterio de decision:
Si Sig. (bilateral) < a, se rechaza Ho (se acepta la Hi).
Si Sig. (bilateral) > a, se acepta Ho (se rechaza Hy).

Con estas consideraciones se procede a realizar el analisis en el programa

obteniendo el siguiente resultado:

Tabla 54:

Hipdtesis general — correlacion.

Matriz Grado de
IPERC accidentabilidad
Correlacion de Pearson 1 630"
Matriz IPERC Sig. (bilateral) ,002
N 22 22
Correlacion de Pearson 630" 1
Grado de N X
accidentabilidad  —9-{Pilateral) 002
22 22

**_La correlacién es significativa al nivel 0,01 (bilateral).

Se utilizara el valor del Sig. (bilateral) obtenido para ejecutar el analisis

correspondiente en funcién al criterio de decision:

Sig. (bilateral) = 0,002 < a=0,05
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Con lo cual concluimos que a un 5% de nivel de significancia se rechaza
la Hoy se acepta la Hi debido a que, existe una relacion muy significativa
entre las variables estudiadas. Por lo cual se concluye que la matriz IPERC se
relaciona con el grado de accidentabilidad en el proceso de formado y

empanizado de la empresa Redondos S.A. Santa Maria, 2021.

Asi mismo la relacidn, en funcion al coeficiente “r” de Pearson, es una
correlacion alta debido a que el valor obtenido a un 5% de nivel de significancia

es 0,630 y acorde a lo descrito en la siguiente tabla:

Tabla 55:

Grado de coeficiente ““r”” de Pearson.

R Grado de correlacién
1 Correlacion perfecta
0,80 - 0,99 Correlacion muy alta
0,60-0,79 Correlacion alta
0,40 - 0,59 Correlacion moderada
0,20 - 0,39 Correlacion baja
0,01-0,19 Correlacion muy baja
0 Correlacion nula

Nota: Tomado de Metodologia de la investigacion - Hernandez
Sampieri, R., Ferndndez Collado, C., & Baptista Lucio, M. (2016).

= Hipotesis especifica 1:

Para el analisis de la hipdtesis especifica 1 de la presente investigacion
se utilizd la prueba de Pearson pero previamente fue importante definir las
hipotesis:

Ho = La identificacion de peligros no se relaciona con el grado de
accidentabilidad en el proceso de formado y empanizado de la empresa

Redondos S.A. Santa Maria, 2021.
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Hi = La identificacion de peligros se relaciona con el grado de
accidentabilidad en el proceso de formado y empanizado de la empresa
Redondos S.A. Santa Maria, 2021.

c) Nivel de significancia: a = 0,05.

d) Criterio de decision:
Si Sig. (bilateral) < a, se rechaza Ho (se acepta la Hi).
Si Sig. (bilateral) > a, se acepta Ho (se rechaza Hi)

Con estas consideraciones se procede a realizar el andlisis en el programa

obteniendo el siguiente resultado:

Tabla 56:

Hipdtesis especifica 1 — correlacion.

Identificacién Grado de
de peligros  accidentabilidad

e, Correlacion de Pearson 1 507"
Identificacién de —; .
eliaros Sig. (bilateral) ,016
Pelg N 22 22
C lacié P 7 1
Grado de _orre E-ICIOI‘\ de Pearson ,50
accidentabilidag >3- (2tlateral) 016
22 22

*. La correlacion es significante al nivel 0,05 (bilateral).

Se utilizara el valor del Sig. (bilateral) obtenido para ejecutar el anélisis

correspondiente en funcion al criterio de decision:

Sig. (bilateral) = 0,016 < a=0,05

Con lo cual concluimos que a un 5% de nivel de significancia se rechaza
la Hoy se acepta la Hy debido a que, existe una relacion significativa entre las

variables estudiadas. Por lo cual se concluye que la identificacion de peligros
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se relaciona con el grado de accidentabilidad en el proceso de formado y
empanizado de la empresa Redondos S.A. Santa Maria, 2021.

Asi mismo la relacion, en funcion al coeficiente “r” de Pearson, es una
correlacion moderada debido a que el valor obtenido a un 5% de nivel de
significancia es 0,507 acorde a lo descrito en la tabla 55 (ver tabla 55).
Hipotesis especifica 2:

Para el analisis de la hipdtesis especifica 2 de la presente investigacion
se utilizd la prueba de Pearson pero previamente fue importante definir las
hipétesis:

Ho = La evaluacion de riesgos no se relaciona con el grado de
accidentabilidad en el proceso de formado y empanizado de la empresa
Redondos S.A. Santa Maria, 2021.

Hi = La evaluacién de riesgos se relaciona con el grado de
accidentabilidad en el proceso de formado y empanizado de la empresa
Redondos S.A. Santa Maria, 2021.

e) Nivel de significancia: a = 0,05.

f) Criterio de decision:

Si Sig. (bilateral) < a, se rechaza Ho (se acepta la H1).

Si Sig. (bilateral) > q, se acepta Ho (se rechaza Hi)

Con estas consideraciones se procede a realizar el andlisis en el programa

obteniendo el siguiente resultado:
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Tabla 57:

Hipotesis especifica 2 — correlacion.

Evaluacion Grado de
de riesgos  accidentabilidad
Evaluacién de C'orrela_lci()n de Pearson 1 514"
Ticsqos Sig. (bilateral) ,014
N 22 22
Correlacion de Pearson 514" 1
Grado de X i
accidentabilidad —9- (Li1ateral) 014
22 22

*, La correlacion es significante al nivel 0,05 (bilateral).

Se utilizara el valor del Sig. (bilateral) obtenido para ejecutar el analisis

correspondiente en funcion al criterio de decision:

Sig. (bilateral) = 0,014 < a=0,05

Con lo cual concluimos que a un 5% de nivel de significancia se rechaza
la Hoy se acepta la Hy debido a que, existe una relacion significativa entre las
variables estudiadas. Por lo cual se concluye que la evaluacion de riesgos se
relaciona con el grado de accidentabilidad en el proceso de formado y
empanizado de la empresa Redondos S.A. Santa Maria, 2021.

Asi mismo la relacion, en funcién al coeficiente “r” de Pearson, es una
correlacion moderada debido a que el valor obtenido a un 5% de nivel de
significancia es 0,514 acorde a lo descrito en la tabla 55 (ver tabla 55).
Hipotesis especifica 3:

Para el analisis de la hipdtesis especifica 3 de la presente investigacion
se utilizd la prueba de Pearson pero previamente fue importante definir las

hipétesis:
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Ho = Las medidas de control no se relacionan con el grado de
accidentabilidad en el proceso de formado y empanizado de la empresa
Redondos S.A. Santa Maria, 2021.

Hi = Las medidas de control se relacionan con el grado de
accidentabilidad en el proceso de formado y empanizado de la empresa
Redondos S.A. Santa Maria, 2021.

g) Nivel de significancia: a = 0,05.

h) Criterio de decision:
Si Sig. (bilateral) < a, se rechaza Ho (se acepta la Hi).
Si Sig. (bilateral) > a, se acepta Ho (se rechaza Hi)

Con estas consideraciones se procede a realizar el analisis en el programa

obteniendo el siguiente resultado:

Tabla 58:

Hipdtesis especifica 3 — correlacion.

Medidas de Grado de

control accidentabilidad
. Correlacién de Pearson 1 526"

M ; ;
cof\?:cj)?s de Sig. (bilateral) ,012
N 22 22
Correlacién de Pearson 526" 1

Grado de ; i

accidentabilidad —2- (ilateral) 012

22 22

*. La correlacion es significante al nivel 0,05 (bilateral).

Se utilizara el valor del Sig. (bilateral) obtenido para ejecutar el anlisis

correspondiente en funcion al criterio de decision:

Sig. (bilateral) = 0,012 < a=0,05
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Con lo cual concluimos que a un 5% de nivel de significancia se rechaza
la Hoy se acepta la Hi debido a que, existe una relacion significativa entre las
variables estudiadas. Por lo cual se concluye que las medidas de control se
relacionan con el grado de accidentabilidad en el proceso de formado y
empanizado de la empresa Redondos S.A. Santa Maria, 2021.

Asi mismo la relacion, en funcion al coeficiente “r” de Pearson, es una
correlacion moderada debido a que el valor obtenido a un 5% de nivel de

significancia es 0,526 acorde a lo descrito en la tabla 55 (ver tabla 55).
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CAPITULO V: DISCUSIONES, CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

5.1. DISCUSIONES

- La matriz IPERC en la presente investigacion, nos permitid identificar peligros con
los cuales se pudo hacer una evaluacion de los niveles de riesgos existentes en el
area de trabajo para generar y aplicar el 86% de controles que son de vital
importancia para la correcta aplicacion de los procedimiento establecidos que nos
ayudara a la prevencién de ocurrencia de accidentes de trabajo. Estos resultados
son similares a los obtenidos por Renddn (2018) el cual concluye que el desarrollo
de un programa de prevencién y levantamiento de la evaluacion de riesgos en su
sistema de gestién de seguridad y salud ocupacional le permiti6 reducir los riesgos
laborales y por ende la ocurrencia de accidentes de trabajo. Asi mismo se comparte
similitud a lo concluido por Bastidas, Sdnchez & Quelal (2017) el cual nos dice
que debido a que la empresa no se encontraba aplicando la identificacion de
peligros y evaluacion de riesgos de sus procesos su gestion de SST no es la
adecuada por no determinar un programa de intervencién con las medidas de
control correspondientes lo cual se refleja en su resultado ya que el 48% de sus
procedimiento no eran aceptable debido a la no existencia de controles para los
niveles de riesgos identificados.

- El haber identificado 112 peligros en la aplicacion de la herramienta matriz IPERC
es de vital importancia para establecer los controles que se utilizaran para la
disminucion de los accidentes de trabajo en el proceso de formado y empanizado
del area de procesos ulteriores ya que con ello se logra reducir el grado de
accidentabilidad en un 72.78% en comparacion con el periodo de julio a diciembre

del 2020. Estos resultados tienen similitud a lo indicado por Ramos (2017) el cual
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concluye que a través de la implementacion de la herramienta IPERC logro
identificar peligros que seran utilizados para disminuir la ocurrencia de incidentes
y accidentes que ocurrian en los procesos de operacion de la planta de beneficio de
minerales y con la aplicacion de esta herramienta de gestion de seguridad se ha
logrado reducir el indice de accidentabilidad en un 3.33%. Respecto a los peligros
identificados se tiene similitud a lo indicado por Sandoval (2019) el cual en su
investigacion concluye haber identificado 161 peligros asociados en la interaccion
hombre con la maquina de pintura efissa lo cual representa un nivel de riesgo
importante en el que se deben implementar medidas de control para evitar la
ocurrencia de algun incidente de trabajo.

La matriz IPERC y el grado de accidentabilidad tienen una relacién significativa
debido a que a un 5% de nivel de significancia y aplicando el coeficiente “r” de
Pearson se evidencia una correlacion alta lo cual se refleja en el resultado obtenido
ya que el grado de accidentabilidad obtenido en el periodo de julio a diciembre del
2020 fue del 1.43 % y en el periodo de estudio que es de enero a julio del 2021 el
grado de accidentabilidad fue de 0.39%. Este resultado tiene similitud a lo que nos
dice Dominguez (2019) el cual concluye que dio como viable que la identificacién
de peligros, evaluacion de riesgos y controles y el indice de accidentabilidad
guarden relacion ya que, al aplicar la prueba de hip6tesis chi cuadrada a los
resultados cualitativos se obtuvo que x2 = 13,198 > x2critico = 9,488 la cual cae
en regién de rechazo con lo cual procedié a rechazar la Ho y aceptar la H1 a un
nivel de significancia = 5%, lo cual se ve reflejado en su resultado ya que el mes
de febrero del 2018 fue del 12.12% vy al final del estudio en agosto del 2018 fue de

6.33%.
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5.2. Conclusiones
- Conclusion general

A través de la escala de Likert con los valores obtenidos en el cuestionario
y procesados en el IBM SPSS Statistics V21 se concluye que las variables matriz
IPERC y grado de accidentabilidad se relacionan entre si.

Luego de aplicar la prueba de correlacion de Pearson se obtiene que el sig.
(bilateral) = 0,002 siendo menor al a = 0,05, con lo cual al 5% de nivel de
significancia se rechaza Ho y se acepta la H, es decir; matriz IPERC se relaciona
con el grado de accidentabilidad en el proceso de formado y empanizado de la
empresa Redondos S.A. Santa Maria, 2021. Asi mismo en funcion al coeficiente
“r” de Pearson la correlacion existente es alta.

- Conclusiones especificas

1) Conclusion de la dimension D1 (identificacion de peligros)

A través de la escala de Likert con los valores obtenidos en el cuestionario
y procesados en el IBM SPSS Statistics V21 se concluye que las variables
identificacion de peligros y grado de accidentabilidad se relacionan entre si.

Luego de aplicar la prueba de correlacion de Pearson se obtiene que el sig.
(bilateral) = 0,016 siendo menor al a = 0,05, con lo cual al 5% de nivel de
significancia se rechaza Ho y se acepta la H, es decir; la identificacion de peligros
se relaciona con el grado de accidentabilidad en el proceso de formado y
empanizado de la empresa Redondos S.A. Santa Maria, 2021. Asi mismo en

funcién al coeficiente “r” de Pearson la correlacion existente es moderada.
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2) Conclusion de la dimension D2 (evaluacion de riesgos)

A través de la escala de Likert con los valores obtenidos en el cuestionario
y procesados en el IBM SPSS Statistics V21 se concluye que las variables
evaluacion de riesgos y grado de accidentabilidad se relacionan entre si.

Luego de aplicar la prueba de correlacion de Pearson se obtiene que el sig.
(bilateral) = 0,014 siendo menor al a = 0,05, con lo cual al 5% de nivel de
significancia se rechaza Ho y se acepta la Hz, es decir; la evaluacion de riesgos se
relaciona con el grado de accidentabilidad en el proceso de formado y empanizado
de la empresa Redondos S.A. Santa Maria, 2021. Asi mismo en funcion al
coeficiente “r” de Pearson la correlacion existente es moderada.

3) Conclusién de la dimension D3 (medidas de control)

A través de la escala de Likert con los valores obtenidos en el cuestionario
y procesados en el IBM SPSS Statistics V21 se concluye que las variables medidas
de control y grado de accidentabilidad se relacionan entre si.

Luego de aplicar la prueba de correlacidon de Pearson se obtiene que el sig.
(bilateral) = 0,012 siendo menor al a = 0,05, con lo cual al 5% de nivel de
significancia se rechaza Ho y se acepta la Hi, es decir; las medidas de control se
relacionan con el grado de accidentabilidad en el proceso de formado y empanizado
de la empresa Redondos S.A. Santa Maria, 2021. Asi mismo en funcion al

coeficiente “r’” de Pearson la correlacién existente es moderada.



132

5.3. Recomendaciones

- La matriz IPERC es una herramienta clave en la gestion de la seguridad y salud en
el trabajo debido al alto impacto que esta genera en las acciones de prevenir la
ocurrencia de accidentes de trabajo por lo cual se recomienda su actualizacion
todos los afios o cuando se modifiquen los procesos y por ende las actividades a
nivel general de la empresa.

- La identificacion de peligros y la evaluacion de riesgos debe verificarse de manera
periddica durante el desarrollo de los procesos productivos y es por ello que se
recomienda que se capacite de manera periddica, en funcién de los procedimientos
existentes, a todos los colaboradores.

- Las medidas de control se encuentran aplicadas en un 84% lo cual va acorde a lo
descrito en el plan anual de seguridad y salud de personas y en el plan anual de
capacitaciones es asi que se recomienda continuar con la aplicacion del 16%
pendiente.

- La empresa Redondos S.A. en su gran compromiso con sus colaboradores obtiene
grandes beneficios por el cuidado de la integridad y bienestar de ellos es asi que,
se recomienda involucrar a todos sus equipos en el desarrollo y actualizacion de la
matriz IPERC de todos sus procesos con el fin de lograr un mayor beneficio en su
aplicacion.

- Se recomienda realizar el andlisis de correlacion de la matriz IPERC y del grado
de accidentabilidad de manera general en todos los proceso productivos de la
empresa Redondos S.A. ya que con ello se podra reforzar el proceso de mejora del

sistema de gestion de seguridad y salud en el trabajo.
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Anexo 01: Matriz de consistencia

Matriz de Consistencia
“MATRIZ IPERC Y EL GRADO DE ACCIDENTABILIDAD EN EL PROCESO DE FORMADO Y EMPANIZADO DE LA EMPRESA REDONDOS S.A. SANTA MARIA — 2021”
Objetivo Justificacion Hipotesis Variables Dimensiones Indicadores Metodologia

Variable X
X 1.1: Mapeo de sub

Problema

General General Disefio

;De qué manera la matriz Determinar la relacién que

IPERC se relacionacon  existe entre la matriz Existe relacion entre la XL procesos o actividad Descriptivo correlacional
el grado de IPERC y el grado de matriz IPERC y el grado de Identificacion X 1.2: Nimero de
. - . s accidentabilidad en el de peligros A, ,
accidentabilidad en el accidentabilidad en el roceso de formado peligros identificados Y
proceso de formado y proceso de formado y P - Y l
- - . empanizado de la empresa
empanizado de la empanizado de la empresa  El presente estudio busca Redondos S.A. Santa Maria - M v
empresa Redondos S.A.  Redondos S.A. Santa reducir la cantidad de 2021 o ' X 2.1: Indice de n
Santa Maria, 2021? Maria, 2021. accidentes ocurridos en ’ X 2 probabilidad .
e la linea de formado y o Evaiuacién de X 2.2:indice de ) ’
Especificos empanizado, dicho dato Especificos Matriz IPERC  fjoq00 severidad I\D/I(?rll\%éstra
. 1. Determinar la relacion  se vera reflejado en lo NG : - VIR . .
; - C . . X 2.3: Nivel de riesgo .
ildecn?i?igggi&aggraell? ros due existe entre la siguiente: 1. Existe relacion entre la 9 é: xar!ag:e :jndep%qdlente
se relaciona Con e[: rgdo identificacion de peligros - Reduccion de dias identificacion de peligros y o a?_a_ € e(?en |en|te .
d accidentabilida dgen o Y elgradode perdidos. el grado de accidentabilidad — r- Coeficiente de correlacion
roceso de formado accidentabilidad en el - Mejora del sistemade  en el proceso de formado y X 3.1: Ndmero de Tipo
Fe)m anizado de Ia y proceso de formado y gestion de seguridady ~ empanizado de la empresa X 3 Medidas controles identificados
P empanizado de la empresa  salud en el trabajo. Redondos S.A. Santa Maria, NIV
empresa Redondos S.A. o de control X 3.2: NUimero de l
Santa Maria. 20212 Redondos S.A. Santa - Cumplimiento a la 2021. controles aplicados Aplicada
' ' Maria, 2021. normativa vigente.
2. ¢De qué manera la 2. Determinar la relacion A través de la reduccion . L
evaluacion de riesgos s que existe entre la de accidentes y por ende g\'/jﬁ'asct?é:]e:?:'r?gsegtsre Ieal VARIAEEE Y ; Alcance temporal
relaciona con el grado de  evaluacion de riesgos y el la reduccion de dias rado de accidente?biligi/ad Y 1.1: Nimero de Transversal
accidentabilidad en el grado de accidentabilidad ~ perdidos la empresa g | de formad i accidentes de trabajo
proceso de formado y en el proceso de formado  cumplird con la gnmeaﬁirggdezodeela%rr?arezg Y 1: indice de Y 1.2: Hora hombre Fo
empanizado de la y empanizado de la produccion planificada R g ndos S.A. Sant pM . frecuencia totales
empresa Redondos S.A.  empresa Redondos S.A.  manteniendo los tiempos zng 05 5.AA. wanta Marla, Y 1.3: Meta IF (Limite Correlacional - causal
Santa Maria, 2021? Santa Maria, 2021. establecidos de entrega y ' méaximo)
con ello apreciar un Enfodue
3. ¢ De qué manera las 3. Determinar la relacion ~ impacto positivo en los 3. Existe relacion entre | Grado de q
medidas de control se  que existe entre las ingresos de laempresa. d)'(clls ede acnc; ? el 8 accidentabilidad Y 2.1: Ntimero de dias Mixto
relacionan con el grado medidas de control y el ;':dlo gz a?:cci(()jr;r:tc;b}illiedad ; perdidos
de accidentabilidad en el  grado de accidentabilidad Y 2: Indice de Y 2.2: Hora hombre i
proceso de formado y en el proceso de formado en el proceso de formado y gravedad totales FOIELEEN e L

empanizado de la
empresa Redondos S.A.
Santa Maria, 2021?

y empanizado de la
empresa Redondos S.A.
Santa Maria, 2021.

empanizado de la empresa
Redondos S.A. Santa Maria,
2021.

Y 2.3: Meta IG (Limite
maximo)

Objeto: Datos estadisticos de
accidentabilidad del periodo enero 2021 a

julio 2021.
Sujeto: 22 colaboradores
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Anexo 02: Instrumento de investigacion (cuestionario)

CUESTIONARIO

Fecha: / /

Area de trabajo: 21

Por favor dedique unos minutos a completar esta encuesta, la informacién que nos proporcione sera de utilidad
para evaluar el nivel de Identificacion de Peligros, Evaluacién de Riesgos y Medidas de Control adoptadas en su
area de trabajo y el grado de accidentabilidad existente.

l. Instrucciones:

Es muy importante que responda a cada una de las preguntas, evaluando del 1 al 5, donde 1 es la calificacion méas
baja y significa “Muy en desacuerdo” y el 5 es la calificacién mas alta y significa “Muy de acuerdo” marcando
con un aspa (X) considerando que debe contestar todas las preguntas.

Recuerde que las respuestas dadas por su persona son CONFIDENCIAL y ANONIMA.
Gracias por tu participacién, serd de gran utilidad para construir un mejor lugar de trabajo.

1. Aspectos Generales:

Género Grado Académico Edad Antigiiedad en la empresa
Primaria 18 a 25 afios Menos de 1 afio

Masculino Secundaria 26 a 35 afios 102 afios
Femenino Técnica 36 a 45 afos 3 04 afios
Profesional 46 afnos 0 mas Mas de 5 afios

Escala de calificacion
1 2 3 4 5
Muy en desacuerdo | En desacuerdo No sé De acuerdo Muy de acuerdo

Matriz IPERC
Evaluacion de riesgos

Identificacion de peligros Medidas de control

Calificacion

1 2 3 4 5

D1: IDENTIFICACION DE PELIGROS

Es necesario tener conocimiento de la secuencia a seguir para el
desarrollo de los procesos.

Para la elaboracion de la matriz IPERC del &rea de formado y
empanizado se le pidio su colaboracion.

3 | Identifica usted los peligros existentes en su area de trabajo.

Es necesario conocer el significado de peligro y la importancia del
mismo en la prevencion de accidentes de trabajo.

La matriz de identificacidn de peligros, evaluacion de riesgos y
medidas de control (IPERC)debe difundirse en un lugar visible.

Calificacion

1 2 3 4 5

D2: EVALUACION DE RIESGOS

Es necesario tener conocimiento de la probabilidad de estar
1 | expuestos a los diferentes riesgos evaluados en su ambiente de
trabajo.
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Conoce los dos tipos de riesgos existentes en la evaluacion IPERC.

Las capacitaciones impartidas le ayudan a poder controlar los
diferentes riesgos existentes en su area de trabajo y de esta forma
prevenir la ocurrencia de accidentes.

Es necesario conocer cuales son los niveles de riesgo identificados en
la evaluacion inicial.

Conoce los diferentes tipos de lesiones que pueden sufrir al estar
expuestos a los riesgos del trabajo.

D3: MEDIDAS DE CONTROL

C

alificacién

3

4

Las medidas de control sugeridas por usted, son tomadas en cuenta
por sus jefes inmediatos.

Se realizan de manera periddica capacitaciones en materia de
Seguridad y Salud en el Trabajo.

Reconoce que se han aplicado diferentes controles para eliminar o
controlar los riesgos existentes y de esta forma evitar la ocurrencia
de accidentes.

Conoce usted los Equipos de Proteccion Personal a utilizar en las
actividades a ejecutar y su importancia en la prevencion de
accidentes.

Conocer las medidas de control nos ayudard a evitar la ocurrencia de
accidentes graves en el desarrollo de mis actividades.

Grado de accidentabilidad

indice de frecuencia |

indice de grav

edad

D1: INDICE DE FRECUENCIA

C

alificacién

3

4

Es comun la ocurrencia de accidentes en su area de trabajo.

Conocer los conceptos de accidentes y su relacion con los peligros
son vitales para la no ocurrencia de accidentes.

Los riesgos evaluados son importantes para que los accidentes no
ocurran de forma frecuente.

Ante la ocurrencia de un accidente las acciones correctivas son
aplicadas de forma inmediata.

Cree usted que se aplican los controles necesarios para evitar la
ocurrencia de accidentes y/o incidentes.

D2: INDICE DE GRAVEDAD

C

alificacién

3

4

Conoce usted los niveles de gravedad de los accidentes ocurridos en
su area de trabajo.

El principal causante de accidente son las maquinas y los equipos.

El estar capacitados nos ayuda a que las lesiones por accidentes no
sean graves.

El conocer los peligros y riesgos son vitales para evitar la ocurrencia
de lesiones y por ende evitar que se generen dias de descanso
médico.

Las medidas de control deben ser bien consistentes para evitar
generar dias perdidos por accidentes de trabajo.

iiGRACIAS, TU OPINION ES MUY IMPORTANTE!!
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MATRIZ IPERC Y EL GRADO DE ACCIDENTABILIDAD EN EL PROCESO DE FORMADO Y
EMPANIZADO DE LA EMPRESA REDONDOS S.A. SANTA MARIA - 2021

Instrucciones: Después del analizar y cortejar el instrumento de la investigacion "MATRIZ IPERC Y EL
GRADO DE ACCIDENTABILIDAD EN EL PROCESO DE FORMADO Y EMPANIZADO DE LA
EMPRESA REDONDOS S.A. SANTA MARIA — 2021' con su respectiva matriz de consistencia de la
presente, solicito su gran apoyo, en base a su criterio y experiencia profesional, valide dicho instrumento para

su aplicacion.

Autor: MENDOZA UGAS, Cesar Leonardo

De acuerdo con los siguiente indicadores califique cada uno de los items segln corresponda:

CRITERIO

CALIFICACION

INDICADOR

Suficiencia: Los items

gue pertenecen a una

misma dimensién bastan
para obtener la medicion

de esta.

1. No cumple con el

criterio.

Los items descritos no cumplen con lo requerido para
medir la dimension.

2. Bajo nivel.

Los items miden en cierta medida algun aspecto de la
dimension pero no en su totalidad.

3. Moderado nivel.

Los items deben incrementarse para poder medir la
dimension complementaria.

4, Alto nivel.

Los items son suficientes para medir la dimensién en su
totalidad.

Claridad: El item es

comprendido facilmente
su sintaxis y semantica.

1. No cumple con el
criterio.

El item no es claro.

2. Bajo nivel.

El item requiere modificaciones grandes en el uso de las
palabras de acuerdo al significado.

3. Moderado nivel.

Se requiere modificaciones especificas en algunos de los
términos del item.

4. Alto nivel.

El item tiene buena claridad, semantica y sintaxis.

Coherencia: El item
posee relacion logica
con la dimension o
indicador a medir.

1. No cumple con el
criterio.

El item no tiene una relacion légica con la dimensién a
estudiar.

2. Bajo nivel.

El item tiene una relacién tangencial con la dimension a
medir.

3. Moderado nivel.

El item tiene una relacion moderada con la dimension a
medir.

4. Alto nivel.

El item guarda una completa relacion con la dimensién a
medir.

Relevancia: El item es

esencial o importante.

Debe ser incluido.

1. No cumple con el
criterio.

El item puede ser eliminado y la medicion de la
dimension no se vera afectada.

2. Bajo nivel.

El item guarda relevancia pero puede haber otro item que
al ser incluido puede medir la dimension.

3. Moderado nivel.

El item es relativamente importante.

4. Alto nivel.

El item tiene la relevancia esperada y debe ser incluido.
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Criterio de validez

Puntuacion

2 3

Argumento

Observaciones y/o
sugerencias

Suficiencia

Claridad

Coherencia

Relevancia

Total parcial

Total

Puntuacion:

De 4 a 6: No valida, reformular E

De 7 a 9: No valida, modificar I:l

De 10 a 12: Valido, mejorar Cl

De 13 a 16: Valido, aplicar I:l

Apellidos y nombres

Grado académico

Registro CIP

Firma
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Anexo 04: Calificacion del juicio de experto.

MATRIZ IPERC Y EL GRADO DE ACCIDENTABILIDAD EN EL FROCESO DE FORMADO Y
EMBANIZADO DE LA EMPRESA REDONDOS 5.4, SANTA MaARILA — 3id1

Imstrnecinnes: Thoxpiés del amalizar v eortojar el natmumentn de (3 invosb gaciin "WATRIFE TPFERC Y FL
GRADD DE. ACCTINENTARINIDAD EN EL PROCES0 TVE FORMATH YV FATTANTZATHO TIE. T.A
LMPRLESA HEDONDOS 5.4 SANTA MAKRIA — 2021" con su respectiva matnz d= cocsistencia de la
pres=mte, solicita su gran apoyo, o bass a su cnteno v experencia profzsional, valids dicze wstrumento para
su aplicacaon,

Aulur; MEXDOZA UGAS . Cova Levnade

De zon=rdo con bos sigmientes indicacores califique cada unc de los 1rems semin comespoada:

CRITERIO CALIFICACION INDICADOR
1. Mo cumplz conel Loz flens descrios no cumplsn con lo requeride pera
CTiTegio. meadit la dimensidn

Suliciencia: Loy lbeurs
C12 pEienscen a una
prsms dimensién bastan

Los frems micen =n ciema madida alzin aspecro de la

4 e T
i vz, : : :
e diension pero no et s raralidad.

Loz ftems deben meremertarse para poder madr la

para ohtener 1a meodieidn gt
e esta 3 Al diszencion comp. smemtaris
A AN i Los sters son subcrentes paa wedn Iy dmeensiie e su
3 toalidad.
‘l';i}g::;umpla e Flitem no oa clam
Cliriiad: Bl it e SR Trip Ll iberz requuere modificacioness grandes so =fuso d= las

palabizs de acusrde al samaticade.

comprendido Sicilments 5 3 _
U SINLERLS V SCIantica Se requeere mshlcaoronss especiicas en alpanos de los

3. Moderacy mvel (Erzsmes del {lem

4. Alto el Ll aten: tene buena clandad, ssmantica v sintams.
T Mo cimpls eom el El item o fiene nna rolacsan logies con [a dirnension a
[iq T oo canriar

A BT o el El irenr tiene una relacion tangencial con la dimeszsion 2

pos=e relacion ogica miifche.
Lm I_‘ ; i TN El frem tiens una relacion modsrads con 1a dimencion a
pdizdon o toedhn. 3. Modeado mavel ER
B El e guarda una completa relacifn con la dimension a
meadir.
1 Mo omopls eom el El stem puurde sor climanzda v 'a medicson dr la
eeaterin dimension ne se vord aftetada

Relevamcia: El 1om =5
esencial o unpo bz, Ll iberz guarca relevanciz pero onede haber ofro item cuie

i o+ oS 2 : g %
2 Byl al sor inchudo pusde medir L dunension

Debz ser incluido.
3. Modetaco nivel. Ll itern: o5 relativaments importante.
4. Al uvel El e beue K 12levimea esparads v dele ser wcleulo,
Criterdo de valldez | — P‘;“L‘“’“:' m Argumcnro m‘::é:;:;‘;"’“
Sufirirnma X
Caraederar cambiar 2’ pmas
Clanidad X TeTOine: PAra s
S NCIRTICTME .
Coberanria X
Eel=vania X
Total pareinl & 3
Tedal 14
Tunimaciin:
IJeJ-Ai-:N:H'ali:Ia..rcf-:-r:.mJarl:l Dre 10 a 13: % alida. mejorar I:I
De T a 8 Mo vahda, wodics |_| Dre 12 a 16 Valudo, aplica: Iil
Apellidos v nombres 1= Los Santos drarciz Jean Cardos
Crade acadfmieo Ingeruzre Industrial fr
Registro C1F 2032%
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MATRIZ IPERC Y EL GRADO DE ACCIDENTABILIDAD EN EL FROCESO DE FORMADO Y
EMBANIZADO DE LA EMPRESA REDONDOS 5.4, SANTA MaARILA — 3id1

Imstrnecinnes: Thoxpiés del amalizar v eortojar el natmumentn de (3 invosb gaciin "WATRIFE TPFERC Y FL
GRADO DE ACCTINENTARININAD EN FL PROCFA0 DE FORMATHO V EMVTANTZATHO TE. LA
LMPRLESA HEDONDOS 5.4 SANTA MARIA — P0217 con su respectiva matriz d= cocsistenciz de la
pres=mte, solicita su gran apoyo, eo bass a su cnteno v experencia profzsicnal valids dicze wstrumento para

su aplicacaon.

Aulur; MEXDOZA UGAS Cova Levnade

De zon=rdo con bos sigqmeents ndicacores califique cada unc de los irems semin comespoada:

CRITERIG CALIFICACION INDICADOR
1. Mo cumplz conel Loz ftens descrios no cumplsn con lo requeride pera
CTiTerio. medir Ja dimersiin
Sufliviensia: Zos ilens e it Loz fiems miden en ciena medida alzim aspecio de la
C12 pEienscen a una A diension pero no et s raralidad.
rsme dimeneidn bastan - - :
para ohtencr 1a modicién 3. Moderada pival Los ftems deben HMCTEMETIALSE Para poder medir la
Ceesta disenrion Comp. AmEmars
A AN i Los sters son subicientes para wedu s doeensiie e su
7 toralidad.
1. Mo cumpls con el T ————
eoten.
Claridad: El irsm 2 . g ivel Ll ibeir requisre modificaciones grandes en =f uso d= las

palabrzs de acuarde al samancade.

comprenﬂidu Tctlmenre

U 3MEERIS v Somatica 9. Wlodivady navel.

Se 1equisze methlcaoonss especieas en alpanos de los
terzznes del flem

Ll it tiene buena clandad, semantica v sintaxis.

El item o fiene nna rolacsan logies con [a dirnension a
cahwiar

£l ibers teene vna relacion tangencial con la domession a
e

El iremn tene una relacion modsrads con 13 dimension a
maecha.

4. Alto wvel
T Mo cimpls eom el
[iq T oo
Coberencia: Elilem 2 Bacanvel
pos=e relacion logica
vom b domensicn o
o & toedhn. 3. Modeado mavel
4 Alte nivel

El irem guarda vna completa relaciin con la dimensidn a
madir.

1 Mo omopls eom el
fa e o

Belevamcia: 1 1com =

exencial o g s

[

. Bareamvel.

Fl item purde sor clmanzda v 'a medieson dr la
diension no e vora aftetada

Ll ke guarca relevances pemo snede haber otro item cue
al sor inchudo pusde medir L dunension

Diebe ser incluido.
3. Modetaco pivel. Ll itern: o5 relativaments importante.
4. Al uvel El e beue K 12levimea esparads v dele ser wcleulo,
' Puntuackon ] Observaciones y/o
Criterto de validez I : Damvenns fny s 1o . Argumoento
| | v 213 |4} |”Theeee |
| Suficiencua | X |
& Claridad | | | X | |
| Coherencia | | | X
| Relevancia X |
Total parcial i 3 |2
I Total i 15
Puntuacion:
De 4 a 6: No vahda, reformular | De 10 a 12: Valido, mejorar
De 7 a %: No valide. modificar De 13 a 16: Valido, aplcar X
Apellidos y nombres Cordova Lizarazo Nutalia del Rosano 1 -~ =
” L put
|Grado académico | Ingenteria Ambiental Lorelu
Registro CTP ! 220655 Firma



MATRIZ IPERC Y EL GRADO DE ACCIDENTABILIDAD EN EL FROCESO DE FORMADO Y
EMBANIZADO DE LA EMPRESA REDONDOS 5.4, SANTA MaARILA — 3id1

Imstrnecinnes: Thoxpiés del amalizar v eortojar el natmumentn de (3 invosb gaciin "WATRIFE TPFERC Y FL
GRADO DE ACCTINENTARININAD EN FL PROCFA0 DE FORMATHO V EMVTANTZATHO TE. LA
LMPRLESA HEDONDOS 5.4 SANTA MARIA — P0217 con su respectiva matriz d= cocsistenciz de la
pres=mte, solicita su gran apoyo, eo bass a su cnteno v experencia profzsicnal valids dicze wstrumento para

su aplicacaon.

Aulur; MEXDOZA UGAS Cova Levnade

De zon=rdo con bos sigqmeents ndicacores califique cada unc de los irems semin comespoada:

CRITERIG CALIFICACION INDICADOR
1. Mo cumplz conel Loz ftens descrios no cumplsn con lo requeride pera
CTITETa. medhr la dimensidn
Sufliviensia: Zos ilens Re vl Los frems micen =n ciema madida alzin aspecro de la

e pEISfEcen 3 Lna
prisms dimereién bastan
para ohtener 1a meodieidn
ceesta

diension pero no et s raralidad.

3. Moderado nival.

Loz ftems deben meremertarse para poder madr la
dizmention comp. smemans

1. Alto nivel

Los sters son subicientes para wedu s doeensiie e su
womalidad.

Claridad: El i-am 2
comprendido Sicilmenre
S SIOLERLS ¥ SCIAntca

1. Mo oumpls con el
criberic.

Flitcm nio oa clamn

L Bz comivve].

Ll ibeir requisre modificaciones grandes en =f uso d= las
palabrzs de acuarde al samancade.

3. Moderado mvel.

Se 1equisze methlcaoonss especieas en alpanos de los
terzznes del flem

4 Alto el

Ll it tiene buena clandad, semantica v sintaxis.

Coberencia: Elilem
pos=e relacion logica
vom b domensicn o
o & toedhn.

T Mo cimpls eom el
[iq T oo

Elitem nin tione nma rolacsén logies con [a dirnenzion a
cahwiar

2 Bacanvel

£l ibers teene vna relacion tangencial con la domession a
e

3. Modeado mavel

El iremn tene una relacion modsrads con 13 dimension a
maecha.

4 Alte nivel

El irem guarda vna completa relaciin con la dimensidn a
madir.

Belevamcia: 1 1com =

exencial o LEON A b

1 Mo omopls eom el
coaterio

Fl item purde sor clmanzda v 'a medieson dr la
diension no e vora aftetada

Ll ke guarca relevances pemo snede haber otro item cue

2 Byl al sor inchudo pusde medir L dunension
Debz ser incluido.

3. Modetaco pivel. Ll itern: o5 relativaments importante.

4. Al uvel El e beue K 12levimea esparads v dele ser wcleulo,

‘Criterin de valider . :I'n:tfmr;m - Argumentn Dbservaciones va Sugerencid
Suficiencis X Podria pregar un itean en D3
Clandad x Argiunesntos claran
Colerenss . 3 Arprizrenlon colemenies
Ralavanin x Arpumentos relavanted
Tuotal parcial i 12
Total 15

raptuacion:

De 4 a 6 Mo valida, refonmalar |

—

De 7 a9 Mo valida moddfacar l

Dhe 1003 12 Valido
U

De 13 a 186 YVahdoe
aphica | x

Apellides v pombres

Grado acpdémico
Registro CIP

Carfod Omar Expmoza Leon

Ingemero Industrial

J15730
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Anexo 06: Evidencia fotografica aplicacion de cuestionario.
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Anexo 07: Reporte Turnitin.

IPER C

INFOAME DE DRIGINALIGAD

12 il 2 Ay

INDICE DE SIMILTTUD FUENTES DE INTERNET  PUBLICACIONES TRAEAIOS DEL
ESTUDIANTE

FUENTES PRIMARIAS

- www.educacionenred.com 4
Fuentedemernst %
H renati.sunedu.gob.pe 4
Fiiemte de Interiet %
W.aepap.urg i
H Fuente derternst { %
Ml internet.mtas.es y
Fiuenie de Intermet < %
Submitted to Universidad Nacional Jose {" "
Faustino Sanchez Carrion
irabao del estumante
doc.tips 1
H ﬁ| enle de !I'lpfrl (h] { %
www.repositorioacademico.usmp.edu.pe ) "
Fuante gde | niernet
N wWww.suizalab.com /
Fuente-de [RLermst { %

Submitted to Universidad Catoélica San Pablo

Trabijo del estudiants

o
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<%

10 ?:],mel,tf?ff Doral Academy High Schoaol <’ "

Zaguan.unizar.es /
m f—'m‘*%-‘.—-:leln'-rrmfr { %
™ http://scribd.com/92777080/Maintenance- &1 "

Terminology

Fuente de Internet

idoc.pub 4
m F:IE‘I‘IIElllpT||I1I'_'I'JII:'[ < %
I munesaEpe <14
| epositorio.usmp.edu.pe <Tw

tesis.ucsm.edu.pe /
Fuente de Internet I ‘{ %
Snralnge.%larena Nuﬁgz. Dijana Brunr_?. 2 %

"Validacion del Cuestionario de Quejas

Caognitivas", Neurologia Argentina, 2020

Publicacian

Submitted to Universidad Alas Peruanas
Trabaio del estudiante “:‘ 1 %
M Submitted to Universidad Tecnologica del {1 o

Peru
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N
o

o
p—1

I
i

Trabajo del estudiante

cip.org.pe

Fugnte de |ntermet

repositorio.upao.edu.pe

Fuerie de Internet

repositorio.usil.edu.pe

Fuente de {nzermnet

M dspace.utpl.edu.ec
e Fuante de (nternet
¥ hdlhandle.net

Fuente de [npernet

Submitted to unhuancavelica

Tratiajo del estudiants

repositorio.unsa.edu.pe

Fuente de [ntarmet

"Tendencias en la Investigacion Universitaria.

Una vision desde Latinoameérica", Alianza de
Investigadores Internacionales SAS, 2020

Publicadior

creattvecommons,org

Fuente e Imgernet

wwwi, dsi.uanl,mx

Fuente de Internet

repositorioacademico.upc.edu.pe

Fuente de [ntermnet
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a1 Mick.F-:y Elvis Ayrqmpn Espinoza. "Mndgln Fi'e {1 %
gestion de seguridad total en una institucion
de ensefanza técnica superior para reducir la
accidentabilidad”, Revista del Instituto de
investigacion de |a Facultad de minas,
metalurgia y ciencias geograficas, 2021
Publicasidor
N coggle.it i
el |'.:.:'.-."Igl-:-'g-'ll_' |mEernet { %
Submitted to uniminuto < /
= Trabapn del estudiante %
34 Submitted to Carlos Test Account < g
= Trabigjn del estudiante %
repositorio.uncp.edu.pe &7
=l Fuenme de [pnrermnet %
B Submitted to Pontificia Universidad Catolica 2" o
del Peru
Trabiaio del estudiante
repositorio.autonoma.edu.pe /
rqf_.E.:g_ deniernet p { %
® bibliotecas.unsa.edu.pe 4
Fuente de Internet p { %
| safetya.co 4
39 I':|Fr||-e=|EI|::|_-|.':|_! { %
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Maria Elena Godoy Zuniga. "Linglistica {1 %
intercultural latinoamericana como propuesta
de fortalecimiento de las competencias
lectoras del espanol como lengua extranjera”,
Universitat Politecnica de Valencia, 2021
Publichn|ér
,. jocf.comyr.com
!'1FF=|Le e Il:':-";i-u'-t { 1 %
Submitted to Universidad Catolica Los <’|
A . %
ngeles de Chimbote
Tratajn del estudiante
PN documents.tips 4
Fuente de [Ternet {: %
A dspace.uazuay.edu.ec /
44 Fudnte g Intermnst { %
: www.buenastareas.com 4
45 Fuente de Intermet { %
B repositorio.uptc.edu.co /
I-'nFEi-:JE |mtierret p { %
P repositorio.unapiquitos.edu.pe 4
4 f I-upre-r de Internet p q p {: %
P repositorio.ins.gob.pe
48 Fuakte de Haternest { 1 %
repositorio.utp.edu.pe
n Fuerte de Interngt {1 %
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50

B
a=d

Ln
w

L
=

N
LN

L
o

L
=]

www.sepchile.cl

Fuentede |Rter ridEl

Submitted to unjbg

Trabajo del estidiants

repositorio.unap.edu.pe

Fuente de |hternst

155.210.58.65

Fusnte de InTernet

es.slideshare.net

Fuente de lternet

repositorio.ulima.edu.pe

Fiisrite gde intermet

www.ilustrados.com

Fusile el niernst

repositorio.unajma.edu.pe

Fuernte de Internet

[l

cq reposmurm uade.edu.ar
= Fueiiie de Intermet

] Www.egasa.com.pe

Fuente de Internet

W inacipe.gob.mx

« flE |ntErnet
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P gestop.pe
o> Fuente de Internet %
= repogltorlo.untels.edu.pe "
Fuente de internet
‘cg_rlogcc‘"asmazarate.blogspot.com i
“uente de Internet
M repositorio.fundaciononce.es
65 [ %
uente de Internet
www.felaban.com
e %
uente de Internet
"Tendencias en la investigacion universitaria. "
Una vision desde Latinoamérica. Volumen
XIl", Alianza de Investigadores Internacionales
SAS, 2020
Publicaclon
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