Universidad Nacional José Faustino Sanchez Carrién

Facultad de Educacion

Escuela Profesional de Educacién Tecnoldgica

Especialidad: Construcciones Metalicas

Influencia de los recursos tecnoldgicos en el aprendizaje del proceso de
soldadura GTAW en los alumnos de construcciones metalicas del V111
ciclo - Huacho — 2023

Tesis

Para optar el Titulo Profesional de Licenciado en Educacion Técnica

Especialidad: Construcciones Metalicas

Autor

Yordan Valer Torres Salinas

Asesor

M(0). Jose Leonel Nicho Alcantara

Huacho — Peru

2025 | ( oy ) /‘».(u 4{%

%»’ o
- »

g, Jost [mci Yick Airtara

DNU. 377



[olole]

Reconocimiento - No Comercial — Sin Derivadas - Sin restricciones adicionales

https://creativecommons.org/licenses/by-nc-nd/4.0/

Reconocimiento: Debe otorgar el crédito correspondiente, proporcionar un enlace a la licencia e indicar
si se realizaron cambios. Puede hacerlo de cualquier manera razonable, pero no de ninguna manera que
sugiera que el licenciante lo respalda a usted o su uso. No Comercial: No puede utilizar el material con
fines comerciales. Sin Derivadas: Si remezcla, transforma o construye sobre el material, no puede
distribuir el material modificado. Sin restricciones adicionales: No puede aplicar términos legales o
medidas tecnoldgicas que restrinjan legalmente a otros de hacer cualquier cosa que permita la licencia.


https://creativecommons.org/licenses/by-nc-nd/4.0/

UNIVERSIDAD NACIONAL
JOSE FAUSTINO SANCHEZ CARRION

(Resolucion de Consejo Directivo N° 012-2020-SUNEDU/CD de fecha 27/01/2020

“Afio de la unidad, la paz y el desarrollo”

FACULTAD DE EDUCACCION
ESCUELA PROFESIONAL DE EDUCACION TECNOLOGICA EN CONSTRUCCIONES METALICAS

INFORMACION DE METADATOS

DATOS DEL AUTOR (ES):

NOMBRES Y DNI FECHA DE,
APELLIDOS SUSTENTACION
Yordan Valer Torres Salinas 74443422 13/08/2024

DATOS DEL ASESOR:

NOMBRES Y DNI CcODIGO ORCID
APELLIDOS
Jose Leonel Nicho Alcantara 15740193 0000-0001-6618-4285

DATOS DE LOS MIEMROS DE JURADOS — PREGRADO/POSGRADO-MAESTRIA-
DOCTORADO:

NOMBRES Y DNI CODIGO ORCID
APELLIDOS
Ramos Manrique, Juan Ernesto 15647647 0000-0001-6418-0627
Delia Violeta Villafuerte Castro 15744241 0000-0002-7442-467X

Alex Ernesto Quintana Palomino 42161710 0000-0002-2076-5751




INFLUENCIA DE LOS RECURSOS TECNOLOGICOS EN EL
APRENDIZAJE DEL PROCESO DE SOLDADURA GTAW EN LOS
ALUMNOS DE CONSTRUCCIONES METALICAS DEL VIII CICLO -
HUACHO - 2023

[INFORME DE ORIGINALIDAD

19, 18, 1. G

INDICE DE SIMILITUD FUEMNTES DE INTERMET PUBLICACTOMES TRABAJOS DEL
ESTUDLIANTE

FUENTES PRIMARIAS

n dspace.utb.edu.ec "l
Fuente de Internet %
vdocuments.es "l
i Fuente de Internet %
B es.scribd.com 1
- Fuente de Intermet %
editorial.inudi.edu.pe 1
Fuente de Internet %
repositorio.uta.edu.ec 1
Fuente de Internet %
repositorio.ucv.edu.pe 1
) Fuente de Internet %
repositorio.unheval.edu.pe "l
; Fuente de Internet %
H takey.com 1
Fuente de Intermet %




INFLUENCIA DE LOS RECURSOS TECNOLOGICOS EN EL
APRENDIZAJE DEL PROCESO DE
SOLDADURA GTAW EN LOS ALUMNOS DE CONSTRUCCIONES
METALICAS DEL VIII CICLO - HUACHO -
2023

MIEMBROS DEL JURADO

Dr. RAMOS MANRIQUE JUAN ERNESTO

Presidente

Dra. VILLAFUERTE CASTRO DELIA VIOLETA

Secretaria

M(o). QUINTANA PALOMINO ALEX ERNESTO

Vocal



DEDICATORIA

Dedicado a mis padres, hermanos quienes me
apoyan para poder lograr mis metas, no ha sido

facil, pero son mi fuerza y fortaleza para lograrlo.

Torres Salinas Yordan Valer

Vi



AGRADECIMIENTO

Agradezco a mi asesor por su compafiia incondicional en
todo el proceso de la realizacion de mi tesis, agradezco la
ensefianza de mis docentes y ademas la confianza de mi

familia, gracias por confiar en mis capacidades.

Torres Salinas Yordan Valer

vii



RESUMEN

El trabajo: “INFLUENCIA DE LOS RECURSOS TECNOLOGICOS EN EL
APRENDIZAJE DEL PROCESO DE SOLDADURA GTAW EN LOS ALUMNOS
DE CONSTRUCCIONES METALICAS DEL VIII CICLO - HUACHO - 2023, es
una investigacion para obtener la licenciatura en Educacion en la especialidad de
Construcciones metalicas de la UNJFSC, Huacho. La metodologia que se empled se
fue basica, de nivel descriptivo, correlacional, no experimental y la hipétesis fue:
“Existe relacion significativa entre los recursos tecnoldgicos y el proceso de
soldadura GTAW en los alumnos de Construcciones Metalicas del VIII Ciclo-
Huacho-2023.”. La poblacién fue de 125 estudiantes y la muestra fue de 20. El
principal instrumento usado en el estudio fue la hoja de registro, la cual se usé en las
dos primeras variables. Los resultados evidencian que Existe relacion entre los
recursos tecnoldgicos y el proceso de soldadura GTAW en los alumnos de
Construcciones Metélicas del V11 Ciclo- Huacho-2023, siendo de intensidad muy

buena.

El autor

Palabras claves: recursos, tecnologia, soldadura, aprendizaje.
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ABSTRACT

The work: “INFLUENCE OF TECHNOLOGICAL RESOURCES ON THE LEARNING
OF THE GTAW WELDING PROCESS IN METAL CONSTRUCTION STUDENTS
OF THE VIII CYCLE - HUACHO - 2023, is a research to obtain the degree in Education
in the specialty of Metal Constructions at the UNJFSC , Huacho. The methodology used
was basic, descriptive, correlational, non-experimental and the hypothesis was: “There is
a significant relationship between technological resources and the GTAW welding
process in the Metal Construction students of the VIII Cycle-Huacho-2023”. The
population was 125 students and the sample was 20. The main instrument used in the
study was the recording sheet, which was used in the first two variables. The results show
that there is a relationship between technological resources and the GTAW welding
process in the Metal Construction students of the V11l Cycle-Huacho-2023, being of very
good intensity.

The author

Keywords: resources, technology, welding, learning



INTRODUCCION

Los alumnos al utilizar herramientas apropiadas en el lugar de soldadura, estarian
evaluando su capacidad educacional en la tecnologia, de esta manera se incentiva que los
alumnos y profesores puedan desempefiar su labor de forma que las acciones y actividades
realizadas con el fin de ayudar al conocimiento del procedimiento GTAW y tener una

nocidn clara y precisa de la manera en la que se lleva a cabo.

Esta claro que los docentes que se enfrentan cada dia a este potencial problema no
estan interesados en la tecnologia, mas que en capacitarse en nuevas tecnologias y mejorar
los materiales del aula. La baja inteligencia emocional dificulta la buena convivencia. La
escuela no permite un aprendizaje 6ptimo y por ende una buena convivencia, la soldadura
conlleva a la adopcién de una metodologia en el proceso de ensefianza, siguiendo
lineamientos adecuados para comprenderlo en el aula, se debe tener en cuenta que este es
un proceso de soldadura. Existen muchas aplicaciones en ingenieria, por lo que su campo
de aplicacion depende del material a soldar, su espesor y las propiedades mecanicas del
material, también depende de la seleccidn del proceso adecuado y el costo que representa;
El proceso GTAW (soldadura por arco de tungsteno con gas) es un proceso de soldadura
que permite un mayor control sobre las condiciones de operacion y se utiliza

principalmente en acero inoxidable o aleado.
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CAPITULOI
PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

1.1. Descripcion de la realidad problematica

La tecnologia se ha convertido en un pilar muy importante en el &mbito educativo
, asi siendo parte de la formacion de las IE, a través de materias como el educacion para
el trabajo en el ambito de la soldadura , este curso permite estimular las habilidades

sociales y también el aprendizaje cooperativo.

En nuestro pais ha crecido la necesidad de montar aulas de soldadura dentro de
las instituciones de educacion como modo de alternativa a los estudios préacticos. En el
territorio peruano existe una mercado con trabajos generados por soldaduras que tienen
diversas finalidades en el empleo, diversas empresas estdn concentradas en la
construccion de proyectos que tienen como objetivo comercializar sus productos,
evidenciando compafias que ofrecen servicios en metallrgicas, en agricultura, en
petrdleo, en construccion, entre otras que utilizan personal apto para el mantenimiento de
sus herramientas o en la elaboracion de estructuras para el sector comercial. (Crespo,
2015)

Debido a eso, los alumnos al utilizar herramientas apropiadas en el lugar de
soldadura, estarian evaluando su capacidad educacional en la tecnologia, de esta manera
se incentiva que los alumnos y profesores puedan desempefar su labor de forma que las
acciones y actividades realizadas con el fin de ayudar al conocimiento del procedimiento

GTAW y tener una nocion clara y precisa de la manera en la que se lleva a cabo.

En el pais, el uso de la soldadura GTAW se limita a procedimientos manuales y
no se garantiza su uso a nivel industrial, requiere mucho cuidado y se deben tener en
cuenta ciertos parametros. Al unir aluminio mediante este proceso. El uso de la realidad
virtual esta cambiando la educacion en el Pert y el mundo, teniendo un gran impacto en

los estudiantes, simulando en aulas, laboratorios y estudios los diversos movimientos
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necesarios para la formacion en una determinada profesion, todo gracias a una variedad

de software preparados para el tema. o campo en el que quieras utilizar la realidad virtual.

Esté claro que los docentes que se enfrentan cada dia a este potencial problema no
estan interesados en la tecnologia, mas que en capacitarse en nuevas tecnologias y mejorar
los materiales del aula. La baja inteligencia emocional dificulta la buena convivencia. La
escuela no permite un aprendizaje 6ptimo y por ende una buena convivencia, la soldadura
conlleva a la adopcion de una metodologia en el proceso de ensefianza, siguiendo
lineamientos adecuados para comprenderlo en el aula, se debe tener en cuenta que este es
un proceso de soldadura. Existen muchas aplicaciones en ingenieria, por lo que su campo
de aplicacion depende del material a soldar, su espesor y las propiedades mecanicas del
material, también depende de la seleccidn del proceso adecuado y el costo que representa;
El proceso GTAW (soldadura por arco de tungsteno con gas) es un proceso de soldadura
que permite un mayor control sobre las condiciones de operacién y se utiliza

principalmente en acero inoxidable o aleado.

Por ello, la investigacion se realizara en los alumnos de Construcciones Metalicas
del V111 Ciclo del distrito de Huacho donde se describiran y correlacionaran las variables

en estudio.

1.2.Formulacion de problema

1.2.1. Problema general
¢Como se da la relacion entre la tecnologia del aprendizaje y la
soldadura GTAW en los alumnos de Construcciones Metélicas del
VI Ciclo- Huacho-2023?

1.2.2. Problemas especificos

¢Como se da la relacion entre el material didactico y los parametros
de soldadura GTAW en los alumnos de Construcciones Metalicas
del VIII Ciclo- Huacho-2023?

16



¢Como se da la relacion entre nueva tecnologia y esquema de
soldadura GTAW de los alumnos de Construcciones Metalicas del
VIII Ciclo- Huacho-2023?

¢Como se da la relacion entre el proceso de aprendizaje y las
discontinuidad de soldadura en los alumnos de Construcciones
Metélicas del VIl Ciclo- Huacho-2023?

1.3.0bjetivos

1.3.1.

1.3.2.

Objetivo general

Determinar la relacion entre la tecnologia del aprendizaje y la
soldadura GTAW en los alumnos de Construcciones Metalicas del
VIII Ciclo- Huacho-2023.

Objetivos especificos

Conocer la relacion el material didactico y los pardmetros de
soldadura GTAW en los alumnos de Construcciones Metélicas del
VIII Ciclo- Huacho-2023.

Analizar el papel entre nueva tecnologia y esquema de soldadura
GTAW de los alumnos de Construcciones Metalicas del VIII Ciclo-
Huacho-2023.

Describir la importancia entre el proceso de aprendizaje y las

discontinuidad de soldadura en los alumnos de Construcciones
Metalicas del VIII Ciclo- Huacho-2023.

17



1.4 Justificacién

1.4.1. Teorica
La presente investigacion se apoya en la necesidad de hallar la
influencia que tienen los gases de proteccion en el cuidado de una
cuerda de soldadura, las particularidades del procedimiento de
soldadura GTAW vy los alumnos de la universidad, que se volvera a
utilizar como fuente de conocimiento para los ingenieros o aquellos
que se incorporen al oficio de soldar.
1.4.2. Justificacion practica
La importancia de la investigacion es practica porque se usé un
instrumento que fue eficaz y confiable para determinar la inteligencia
emocional de los estudiantes del primer grado de secundaria, los
resultados de este instrumento se utilizaran para tomar decisiones que
ayuden a alcanzar el objetivo propuesto con los integrantes de la
muestra de estudio, esto ayudara a los estudiantes a mejorar su

desempefio académico.

1.4.3. Epistemologica
Desde la perspectiva de la epistemologia, al admitir resultados que eran
I6gicamente correctos, racionales y visibles, lo que hizo fue facilitar la
toma de decisiones con una base tedrica que condujo a la identificacion
de cémo la inteligencia emocional se relaciona con la capacidad

académica.

1.5. Delimitaciones
a. Disponibilidad de tiempo
El 4nimo de colaborar en la investigacion hizo que se programaran
horas y lugares ademas de la colaboracion de distintos colegas con el fin

de sobrellevar esa dificultad.

¢. Limitados medios econémicos

18



La ejecucion de la investigacion demandd una inversion econémica
que, debido a su caracter de financiada por el mismo investigador, tuvo
ciertas dificultades. A pesar de ello y, en consideracion de la necesidad
de financiarla, se fue posible hacer un pago por los costos soportados con

fondos propios.

1.6.Viabilidad del estudio
El estudio de investigacion se realizard en los alumnos de
Construcciones Metalicas del VIII Ciclo y, teniendo como muestra a sus
estudiantes, quienes brindaran las facilidades para el recojo de datos, lo cual

seré cubierto la investigacion.
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CAPITULO 1
MARCO TEORICO

2.1. Antecedentes de la Investigacion

2.1.1. Internacionales

Sebastian,(2020) en su disertacion: “Influencia de la soldadura semi-automatica
GTAW en la Microestructura y las Propiedades de la Construccion de Aluminio A1200-
HI14 Utilizado en la Carrieria” Instituto Tecnoldgico de Chimborazo. Facultad de
Mecénica.Ecuador. Con el fin de delimitar los parametros de soldadura correctos para la
mezcla de aluminio A1200-H14 bajo el procedimiento GTAW automatico (p.7). El
procedimiento correcta a utilizar en el &mbito del cuidado de la soldadura sera la
observacional y experimental. Se realizaron pruebas preliminares con diferentes
configuraciones de soldadura, de las cuales se control6 la magnitud del voltaje, la cantidad
de amperaje, la temperatura de precalentamiento y el flujo de proteccion que se utilizan
en la etapa. Las agrupaciones obtenidas fueron sometidas a pruebas de coloracion e
inspecciones visuales, llegando asi a hallar los parametros de soldadura correctos,
logrando conseguir las mejores caracteristicas posibles (p.24). A partir de los resultados
que se obtuvieron en los pruebas ejecutadas, se puede observar que el cordén de soldadura
generado por el proceso semiautomatico GTAW no posee interrupciones que puedan
afectar la intégridad del mismo y causar la rotura del material, la dureza del mismo se
altera en funcion de la longitud del mismo y del lugar estudiado, mientras que los datos
mostrados en las figuras 2-3, 3-3 y 4-3, indican la alteracion de la resistencia de la tela en

cuestion (p. 83)

Sanchez Gallegos, (2018) en su disertacion : “estratégias de enseiianza y su
influencia en el aprendizaje de la especialidad de soldadura eléctrica en los estudiantes
del instituto Bal&, en el Guayas . Instituto Tecnoldgico de Babahoyo.Ecuador.Pregrado.
Luego de la conclusion de explicar la importancia de los métodos de ensefianza para
aumentar la capacidad academica en la materia de soldadura(p.10). El procedimiento de
investigacion, que tiene en cuenta los métodos y clases de procedimientos investigativos

orientados a las meétodos de ensefianza y el procedimiento de aprendizaje, los
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instrumentos de recoleccion de informacion, en este caso la encuesta con el fin de
conseguir provechos (p.65). La muestra es de la especialidad de soldadura eléctrica en los
estudiantes del colegio de formacion artesanal “Balao” Cantdn Balao, en la provincia del
Guayas.(p.68). Se puede llegar a la conclusién con los resultados que los estudiantes
obtuvieron, los cuales muestran que los docentes en su mayoria no utilizan recursos
didacticos en gran parte de las clases y ademas no logran entender el proceso de
aprendizaje relacionado a la soldadura eléctrica, que muy pocos docentes realizan

actividades que facilitate la comprension del tema en cuestion (p.75).

Ushifia Yagloa, (2018) en su tesis : “El andlisis de los materiales de aportacion
en el procedimiento de soldadura GTAW que se utiliza en el acero inoxidable
Martensitico AISI 420 y su influencia en las caracteristicas mecdnicas”.
Pregrado.Ecuador. Con el fin de realizar el estudio de la materia prima con respecto a la
soldadura GTAW en el acero inoxidable de tipo martensitico AISI 420 (p.3), La manera
en que este research es de nivel Exploratorio-Descriptiva y de tipo instructivo-
Correlacional (p.37). El muestra de los ensayo en las juntas soldadas de aceros
inoxidables AISI 420 se basa en lanorma AWS DL1.6, en la cual se recomienda 2 muestras
para pruebas, en nuestro caso de estudio consideramos 5 muestras para pruebas de fuerza
e impacto y 3 para doblez asistido ademas de que para la dureza por cada material de
procedencia (p.38) Los resultados de los probetales experimentados se consiguieron
mediante un control visual de la superficie con el fin de hallar discontinuidades, la firmeza
y ductilidad del lazo de penetracion entera. Todos los probetales tienen que acatar los
requerimientos de la estandar AWS D1.6 (p.99).

Ordofiez Barrientos, (2019) en su tesis : “El impacto de la Tecnologia de la
Informacion y Comunicacién Tics en el desarrollo académico de los instructores de
soldadura industrial del Instituto Técnico de Capacitacién y Productividad, INTECAP ”.
Guatemala. Universidad Panamericana. Pregrado. Con el objetivo de determinar el
impacto de la TIC en el desarrollo académico de los instructores de soldadura industrial
del INTECAP (p.49). Metodologia descriptiva y analitica (p.48). muestra total de 15
instructores de la jornada diaria matutina, vespertina y fin de semana, del area de

Soldadura Industrial. Instrumento de investigacion es el cuestionario (p.51). Se concluye
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que los instructores del INTECAP, Guatemala 2, del area de soldadura industrial, deben
aprovechar las herramientas que ofrecen las Tics, para el proceso de ensefianza de los
cursos técnicos. Para que el proceso de ensefianza y aprendizaje de una carrera técnica
sea efectivo es imprescindible que los instructores conozcan los avances tecnoldgicos que
brindan las Tics, en el area de soldadura industrial y la importancia de los avances
tecnoldgicos, para que los estudiantes sean competentes en el uso de las nuevas
tecnologias en el area de soldadura industrial por medio de una capacitacion que estara a
cargo del INTECAP (p.72).

2.1.2.  Nacionales
Trinidad, (2018) en su tesis: “Estudio de pardmetros de operacion en el proceso

i3

de soldadura GTAW para la restauracion de dlabes de impulsores” Universidad
Nacional de San Agustin de Arequipa. Escuela de posgrado. El propoésito es determinar
los parametros de soldadura en el proceso TIG. Los métodos adecuados a utilizar en el
campo del mantenimiento de soldadura seran observacionales y experimentales. Para ello
se preparan muestras estandarizadas de acero inoxidable autentico y se sueldan utilizando
diferentes intensidades de corriente, voltajes y velocidades de avance para luego alcanzar
valores constantes, logrando asi una soldadura de alta calidad. Posteriormente, la muestra
0 especimenes se someten a pruebas de traccion, impacto, dureza y analisis
metalogréficos para evaluar sus propiedades mecanicas. Mantenimiento, traera resultados
tecnoldgicos a la educacion y cultura mecanica de las empresas metalmecanicas de la
region Arequipa y de la propia Universidad, como componente esencial de la

transformacion y desarrollo de la metalurgia de alta calidad.

Cajaleon Ramos, (2021) en la dissertation: “Las métodos de estudio durante el
proceso de soldadura con los estudiantes del octavo grado de la especialidad de
construccion de metal de la facultad de educacion de la Univesidad Jose Faustino
Sanchez Carrion”. Pregrado.Perd. Universidad de José Faustino Sdnchez Carrion. Con el
fin de entender la manera en la que las estrategias de estudio y el procedimiento de
soldadura Gtaw estan relacionados con los 3 estudiantes del 8vo. El analisis es de tipo 3

descriptivo — correlacional, EI género de investigacion utilizado corresponde al de tipo
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tedrico, Tiene un disefio que no se encuentra experimental, y tiene como eje principal la
cuantificacion (p.30). Un conjunto de 16 individuos que se toman como muestra (p.31).
En efecto, se usé el cuestionario, que esta hecho por una agrupacién de preguntas que
posibilitan obtener datos acerca de la unidad en cuestion. El analisis se hizo con un
cuestionario de doce preguntas (p.32). Las conclusiones halladas indican que hay una
correlacion significantisima entre las maneras de aprender y el procedimiento de
soldadura que tienen los estudiantes del octavo grado de la especialidad de

Construcciones Metalicas, y tiene un valor de 0,024 < 0,05 y una importancia de 6,112
(p.44).

Carrasco Rodriguez, (2020) En su disertacion hace alusién a “la influencia de los
gases inertes sobre la proteccion para la optimizacion de las caracteristicas mecanicas
del cordon de soldadura en tuberias para el cuidado de la salud.Pregrado.Per(”.
Universidad Cesar Vallejo. Con el fin de examinar la influencia de los gases de proteccion
en la dureza del corddn de soldadura para sanas por medio de GTAW (el proceso de
soldadura con gas inerte y un electrodo no gastible)(p.2). Se desplazaba por una senda
experimental, de la clase de investigacién es conceptual (p.12). Su muestra se compone
por la técnica de soldadura por GTAW con gas de proteccion de tres diferentes grados en
la planta BACKUS - LIMA. En la compafila SEFAME C. S.A.C, se usé el SPSS para
recolectar informacion acerca del procedimiento de soldadura GTAW, luego de que se
identificaran normas, instrumentos de investigacion y resultados de las pruebas de
soldadura se dibujaran comparativos en Excel y Word (p.15). Se consiguio la
comparacion de los esparadrapos utilizados para soldar se ejecutaron pruebas no dafinas
y pruebas dafinas. En los experimentales sin dafiar se utilizaron films copias, radiografias
y tintes que penetraron de manera que las muestras 07,08 y 09 estan en excelentes
condiciones para realizar tareas de sanidad. Se ejecutaron pruebas agresivas con el fin de
probar la capacidad de traccién y, ademas, la capacidad de giro. En el ensayo de traccion
el probeta de 4.0 y 4.8 de grado de pureza de arango mostrd una resistencia a la traccién
con un porcentaje de confianza de 90%, en tanto que el probeta de 5.0 de grado de pureza
de arango mostré una resistencia a la traccion con un porcentaje de confianza de 95%. En

el analisis de laboratorio acerca del doblez de la probeta 4.0 y 4.8 de nivel de pureza
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deargon exhibieron errores. El probeta de 5.0 grados de seriedad de Argdn fue una soga

de soldadura en excelentes condiciones (p.38).
2.2. Bases tedricas

2.2.1. Tecnologia del aprendizaje
El Ministerio de Educacion, (2018) nos describe: La tecnologia se puede
conceptualizar como el conjunto de habilidades que utilizan los individuos con el fin de
mejorar sus métodos de vida, trabajo y relacién con los otros. En consecuencia a la
evolucion de la tecnologia, actualmente se tiene acceso a maquinas, herramientas y

equipos que posibilitan las diversas acciones del dia a dia.

El utilizar la tecnologia en gran medida es significativo ya que te ayudara a
realizar los procesos de produccion; ademas de ahorrar tiempo, recursos y mejorar la
calidad del producto o servicio que ofreces. Por esta razon, es importante tener la certeza
de que en la localidad en donde te hallas existe la tecnologia que deseas o, en el contrario,

también es necesario conocer cuanto te costara conseguirla (p.10)

Y es mas, la veloz evolucion de la ciencia y los constantes cambios que se
producen en nuestro &mbito de accion nos indican que esta se ha convertido en una cosa
que no se puede separar de nosotros, y que en ciertas ocasiones su posicion esta ligada a
ella. De esta manera, la formacion, incapaz de adecuarse al efecto de la tecnologia, toma

la palabra en dos de sus manifestaciones:

La adicion de los provechos que tiene la transformacion del aprendizaje en una

labor l6gica, planificada y exitosa.

La obligacion de preparar a los estudiantes para la existencia de la tecnologia de
manera clara y definida.

Antes de indagar en la definicion del concepto de Tecnologia Educativa, es
fundamental entender la tecnologia como una nocién general y las relaciones que tiene

con la ciencia y la técnica.

Bunge (1980) indica que es necesario hacer una clara distincion entre la tecnologia

y la técnica. La primera se relaciona con habilidades que tienen que ver con la accion.
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El conocimiento con tecnologia se basa en la ejecucion de acciones formativas
utilizando herramientas tecnoldgicas que son tangibles, por ejemplo: un computador, 0
que son intangibles, esto es, las utilizaciones de mdviles. Lo que se aspira a conseguir con
la instruccion digital es que los alumnos tengan mayor comodidad para recibir educacion,
y para ello les facilitara estos recursos. Siguientemente, conoce la manera en la que la
tecnologia influence el conocimiento de los nifios y también la manera en la que es

utilizada la tecnologia de la informacién dentro del &mbito de la educacion hoy en dia.

La tecnologia Educativa a su vez, apoya a aumentar la participacion de los
alumnos mediante la creacidn de un contexto de estudio mas interesante y que incentiva
la colaboracion. Ademas apoya el hecho de que procedimientos como las dificultades de
matematicas se transformen en cuestionamientos interativos; de manera que el alumno
pasa de solucionarlos con un lapiz y un papel a un aprendizaje inmersivo que le genere el

estimulo de solucionar los problemas.
Proceso de aprendizaje

Marques Graells, (2009) son instrumentos que tienen el objetivo de apoyar,
gestionar y desarrollar conceptos, hechos y teorias de manera que se generen narrativas
que puedan explicar el mundo que nos pertenece. Los tornamesos han cambiado a través

del tiempo (computadora, Internet, celulares, juegos en Internet, etc.)

Lorenzo Delgado, Ortega Carrillo, and Sola Martinez, (1998) Hay varias
definiciones de las TIC: “Las nuevas tecnologias de la informacién y comunicacion estan
formadas por tres elementos esenciales en la industria: la microelectronica, los transportes

y la informatica.

Ordofiez  Barrientos, (2019) Las herramientas informaticas y de
telecommunication, denominadas TICS, son el conjunto de herramientas tecnoldgicas
que, por ejemplo, estan baseadas en la combinacion de los campos de la informatica y las
telecomunicaciones y que posibilitan el acceso, la administracion y la propagacion de la
informacidén en diversas areas. Su propagacion constante estd dando lugar a la

denominada como sociedad de la informacidn, y se utilizan por ejemplo en el ambito de
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la formacion y la educacion, en las relaciones telematicas dentro del mundo de la empresa

y el comercio electronico, y en diversos otros campos.

El procedimiento de estudio tiene como objetivo general proveer una ayuda para
la formacion completa de la psique del alumno, haciendo una via fundamental para
conseguir conocimientos, normas de conducta, métodos, procedimientos y values. En esta
etapa el alumno tiene que tomar posesion de las teorias, normas, conceptos presentes en
todas las materias que estan dentro del plan de estudios de su profesion y ademas, al
interactuar con el docente y los otros estudiantes, se proveen de herramientas y métodos
de estudio, modelos de conducta parecidos a los principios de la sociedad y también de

manera simultanea al relacionarse con el padre y los otros miembros de la familia.

En oposicion a lo anterior, se puede llegar a la conclusion de que un procedimiento
de ensefianza y aprendizaje con el consenso del docente, los alumnos no genera la
formacion de habitos de aprendizaje activos en los estudiantes. A partir de este
razonamiento, se cree que el docente debe orientar su oficio hacia tacticas orientadas a
desarrollar la independencia y la creatividad, en el objetivo de que los alumnos asistan y

aprendan por su cuenta.

e Tecnologias de la informacion y comunicacion Tics

Las Tics son importantes en la sociedad contemporanea y han producido una gran
influencia en areas como la ensefianza, la salud, los negocios, la comunicacion y la
investigacion cientifica. Su evolucion constante contintia conformando la manera en la

gue nos comportamos y trabajamos en la actualidad.
Fundamento del documento

Las TIC se llaman asi porque hacen referencia a la totalidad de herramientas que
posibilitan la recoleccion, produccion, almacenamiento, tratamiento y recepcion de
informacidn de manera digital. Estas innovaciones han transformado profundamente la
manera en la que las personas, compafiias y organizaciones interaccionan, se comunican

y acceden a la informacién.
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e Aprendizaje

El conocimiento tiene como objetivo fundamental apoyar el desarrollo de la
totalidad de la personalidad del alumno, haciendo que sea una via fundamental para
adquirir conocimientos, normas de conducta, procedimientos y estrategias de estudio.
Durante este procedimiento el alumno tiene que apropiase de las normas, conceptos y
teorias que estan presentes en el curriculum de su curso y ademas, cuando interactta con
el docente y los otros alumnos, desarrolla métodos y estrategias de estudio, ademas de

poseer los principios y valores de la sociedad (Campos, 2005).

El estudio es un procedimiento que primordialmente se produce a través de
diferentes maneras o meétodos de ensefianza segun las circunstancias historico o de
corriente escogidas, siendo esta cuestion acerca de los métodos o0 maneras de transmision.
Es fundamental destacar que el procedimiento de ensefianza aprendizaje es mas que un
simple sistema de conversacion con intenciones de aprender, esta es la forma en que se
da en la educacion formal, con un plan previamente estudiado y que involucra diferentes

métodos que intentan facilitar y promover el aprendizaje (p.64) (Kolb & A., 2014).

e Estrategia del aprendizaje

Monereo, (2000) las denomina como un conjunto de labores que se ejecutan con
el fin de conseguir un objetivo de estudio. esas acciones se corresponden a una secuencia
de procedimientos mentales en los que, de acuerdo con el autor, se puede determinar la

capacidad y el método, ademas de una serie de operaciones psicoldgicas (P.24).

Segun Monereo (2000), la capacidad se entiende como una disposicion del
genoma que posibilita ejecutar varias acciones, y la habilidad, como una capacidad
manifestada en comportamientos que se ejecutan a través del aprendizaje. Este escritor
agrega que para conseguir una habilidad es necesario poseer la capacidad (innatas)
ademas de conocer ciertas maneras de hacer que la actividad que deseamos realizar se

vuelva mas facil. Algunas de las habilidades de pensamiento que se aplicarian ciertas
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estrategias son: monitoreo, analisis y sintesis, ordenacion, clasificacion, representacion

de informacion, retencion, recuperacion y autoevaluacion.

Segln Schunk (1991), una estrategia de aprendizaje es un conjunto de métodos o
planes que se utilizan para conseguir un objetivo de aprendizaje, y los métodos o planes
especificos de esta secuencia se llaman tacticas de aprendizaje. En este3 caso, la tactica
sera un plan gue se relacione con una superioridad o habilidad de conocimiento. Esto sera
una ayuda para las modificaciones y el entendimiento, y asi lograr los objetivos deseados
durante el procedimiento de estudio. Asimismo, la persona define su senda teniendo en
cuenta la esencia de su tactica. Especificamente, los 3 métodos de educacion remota que

se deben tener en cuenta tienen que ver con los componentes de los adultos.

Material Didactico

El empleo de herramientas didacticas en las clases de soldadura es importante para
apoyar el conocimiento de los alumnos y aumentar su entendimiento de los conceptos y
métodos de soldadura. Aqui se encuentran ciertas sugerencias de recursos didacticos que
pueden ser provechosos en las clases de soldadura.

Gonzélez Soto (1989):

Un ambito de estudio de la ciencia que tiene como eje la descripcion de como se
interpretan y se practican los procesos de ensefianza aprendizaje en situaciones de vinculo

y comunicacién con el fin de integrarse a la cultura y cambiarla.
Las dimensiones de los objetos de estudio en la ensefianza de soldadura.
Las extensiones estan detalladas en tres:

« Materiales impresos: La mayoria de los materiales didacticos se utilizan en las
instituciones de educacion basica; estos materiales incluyen libros, revistas

cientificas, folletos, folletos, etc. A Borges (2010)

» Materiales audiovisuales: Estan elaborados con imagenes y audio que

promueven su interés y atencion por lo que ven y oyen, facilitando establecer
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similitudes y diferencias en los temas tratados. Dichos materiales “ayudan a
aumentar la eficacia de la ensefianza docente porque potencia la ensefianza
tradicional basada en el habla y el texto impreso; permiten la visualizacién

secuencial de los procedimientos” (Adame, 2009)

« Materiales tecnoldgicos: las clases de educacion basica en todas las
instituciones educativas ahora estan equipadas con materiales tecnologicos
que pueden mejorar la concentracion y extender el tiempo, permitiendo a los
estudiantes aprender temas de aprendizaje de manera rapida y efectiva, y
pueden instalarse en las computadoras a través de un software que simula la
computadora. El software es “un conjunto de instrucciones, informacion y
actividades estructuradas para que los estudiantes, siguiendo una secuencia
predeterminada, alcancen resultados de aprendizaje previamente

determinados” (Navarro, Orizano, & Ortega, 2014, p.50).

e Proyectos Practicos

En la localidad en donde te encuentras, se empezaron a realizar actividades que
demandaban algun tipo de inversion econémica y con el pasar de los afios se fueron
haciendo mas fuertes en el mercado. La mayoria grande empezé con pequefios comercios
o0 haciendo proyectos que se ejecutaban de manera sencilla. EI proyecto de produccién se
puede definir como la disposicion planificada de una secuencia de procedimientos que
tiene como objetivo generar productos o servicios que se comercializan y por los que se
obtienen ganancias. A fin de delimitar el proyecto de produccion, es necesario determinar
los problemas o necesidades que se quiere atender, para ello debes utilizar las diferentes
herramientas del andlisis de mercado, como por ejemplo la observacion directa, la
encuesta, la Interview o el focus group, estos instrumentos te asistiran en la definicion del
tipo de proyecto de produccién que tienes que realizar (p.33) (Ministerio de Educacion,
2018)
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Disefiar proyectos practicos que permitan a los estudiantes aplicar lo aprendido en
situaciones del mundo real. Pueden incluir la fabricacion de pequefias piezas, ensamblaje

de estructuras simples, etc.
e Técnicas de soldadura

Sin embargo, conseguir uniones aceptables de metal era un problema, pero el
desarrollo de las técnicas de soldadura, la incapacidad de fusionar diminutas piezas
metalicas entre si para formar otras de gran tamafio, o de forma compleja, no fue
solucionado concluyentemente hasta el siglo pasado. Con la Revolucion Industrial la que
estimuld la introduccidn a nivel comercial de las técnicas de soldadura fuerte y blanda,

remachado, soldadura por presion, fusion y entre otras.
e Habilidades técnicas

LUCID, (2015) describe las Habilidades TA®©cnicas; Es el entendimiento que se
ha generado a partir de la educcién profesional, ademéas del aprendizaje que se ha
adquirido a través de las diferentes vivencias y una comprension autosuficiente. Hay
personas que, sin tener un titulo profesional, tienen la suficiente experiencia para manejar

ciertos procedimientos con una alta habilidad y preeminencia (p.11)
Nueva tecnologia
e Innovacion

La innovacion es que hay procedimientos que usan varillas en vez de polvo para
hacer mezclas, y ya con el polvo como fuente de abastecimiento se tiene la comodidad de
hacer las mezclas por uno mismo. de granulos. Para ilustrar el uso de polvos que contienen
Niquel y estan hechos descarburo de Tungsteno, inclusive de tamafio diminuto. Esta seria
la mayor transformacion, el ingreso en la nanotecnologia. La particularidad del
procedimiento es que es posible utilizar metales como aporte en la forma de polvo, esa es
la gran diferencia con distintos métodos en los que se utiliza un varillaje solido, los polvos
son utilizados y trasladados a través del plasma, por esta razon el nombre del proyecto”,

subray6 Garcia Vazquez.
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La innovacion cuenta con varios provechos para las compariias de produccion de
metal y maquinas herramientas, por ejemplo, en vez de sustituir un componente
desgastado, en vez de sustituir la totalidad de la pieza, se recubren las zonas dafiadas y
luego se hace una recuperacion, uno de los provechos es que, en la superficie que tiene
contacto, o susceptible al desgaste, tiene una buena resistencia, se le da valor agregado a

un componente que ya se produce”, relaté Garcia Vazquez.
e Tecnologia de soldadura

La tecnologia de soldadura ha experimentado avances significativos a lo largo del
tiempo, mejorando la eficiencia, la calidad y la seguridad de los procesos de unién de

metales.

Las herramientas de soldadura soporte el disefio y el desarrollo de productos que
estan soldados, para esto es necesario que durante la planeacion, la ejecucion y el control,
cada una de las areas que estan involucradas en la creacion de productos que estan
soldados, como por ejemplo la calidad, la cantidad o el precio, se importe y se restrinja
para que la mejora continua del proceso de disefio y creacion de productos se realice en
un entorno que no sea competente, como el que se describe en el primer item donde cada
una de las areas que estan involucradas en la creacion de productos que estan soldados,
como por ejemplo la calidad, la cantidad o el precio, se importe y se restrinja para que la
mejora continua del proceso de disefio y creacion de productos se realice en un entorno

no competente (Niebles Nufiez, 2011)
e Simuladores de soldadura

La simulacion de soldadura es un proceso informatico que utiliza modelos
matematicos y algoritmos para simular procesos de soldadura. El proceso de simulacion
tiene en cuenta una serie de variables, como los materiales que se sueldan, el equipo de
soldadura que se utiliza y el entorno en el que tiene lugar la soldadura. Analizando estas
variables, la simulacion puede predecir con exactitud el comportamiento del proceso de

soldadura e identificar las areas que pueden necesitar mejoras.

El simulador virtual de los procedimientos de soldadura cumple el objetivo de

solucionar la progresion de los desarrollos reales que el alumno hace durante un proceso
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de soldadura, este instrumento es una gran ayuda para los asistentes reales que el alumno
utiliza durante sus préacticas en un lugar de soldadura, siendo adecuado para las acciones
preliminares del procedimiento de aprendizaje de como utilizar una maquina de
soldadura, es asi que cuando el alumno realice las préacticas en el lugar de soldadura, este
ya cuente con las habilidades operativas (la posicion del soldador, la velocidad del cordon
de soldadura, el buen uso del pulso, la aplicacién correcta de la distancia, etc.) Requieren
de cuatro a seis capas de pintura blanca cuando se hace una soldadura por completo. En
efecto, para el alumno serd més sencillo que comiencen sus practicas en maquinas de
verdad, esto ayuda al uso adecuado de la méaquina, que es mas rapido y sencillo, ademas
de que es una forma de ahorrar dinero en el consumo de materiales necesarios para las

practicas, ademas de ser una medida de proteccion para la salud de los alumnos.

2.2.2. Soldadura GTAW
La soldadura por electrodo no consumible o también llamada soldadura GTAW
debido a sus iniciales en inglés; se diferencia por el empleo de un electrodo no consumible
que normalmente es de Tungsteno (Jeffus, 2010), de ahi su nombre, para realizar esta
clase de soldadura es necesario un medio de proteccion que evite la contaminacion de la
junta soldada, los gases mas utilizados para preservar la junta soldada son el Argan, el
Helio (Olivares, Diaz, & Alvarez, 2012)

El procedimiento GTAW es el que se utiliza mas en las aleaciones de aluminio,
este procedimiento permite regular la fuerza que se afiade al proceso sin afectar el valor
de la corriente con un voltaje variable. Recurrentemente se utiliza una corriente con
pulsos de cuadrado, a fin de poder remover con mayor comodidad la capa de alimina que

tiene el aluminio, esto requiere de un sistema de refrigeracion en la boca de la pistola.

La etapa GTAW, cuando se implementa en la unificacion de componentes que
tienen como base al aluminio o al aluminio en su totalidad, posee ciertas particularidades
que hay que tener en cuenta con anterioridad a la unificacion de este material por dicho

procedimiento.
Esquema de soldadura GTAW

e Equipo
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Los suministros principales del equipamiento necesario para la técnica TIG son:
» Lamaquina de soldar (fuente de poder).
= Lapistolay los electrodos de tungsteno.
= Los alambres para metal de relleno.
= El gas que tiene propiedades antisépticas y reguladoras.

Hay varios accesorios adicionales que se pueden elegir, entre ellas se encuentran
un boton para encender el control remoto y, de esta manera, el soldador puede hacer
modificaciones y llenar hoyos en la soldadura. De igual manera estan libres sistemas de
flujo de agua de refrigeracion para la pistola, un comunicador para alumbrar el arco, etc.
Para la actividad TIG se utiliza una maquina de soldar (iluminador) de caracteristicas
especiales. Puede ser un corrector con CA/CC o un generador de corriente alterna (CC)

con un complemento de alta frecuencia.
= Electrodos de tungsteno

Estos electrodos poseen una temperatura de fusion de 3410°C a causa del
calentamiento por resistencia, ademas debido a la liberacion de electrones que se
desprende de su punta, en este lugar hay una fuente grande de estos Gltimos y casi no se

utiliza.

Los electrodos de Tungsteno son identificables por su rasgo de color, el cual no
es modificado con el fin de evitar que se toquen de manera fisica con el objeto de prevenir

la transmision de enfermedades.
e E: Electrodo
e W: Tungsteno
¢ P: Tungsteno puro sin elementos de aleacion
e G: Aleaciones que no se han establecido.
e La Ultima nota denota la aleacidn u oxido que se afiadido al tungsteno.

Varillas de aporte
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El empleo del insumo en cuestién es posible que se emplee o no, en funcion de

las lamparas de baja altura que no se utilizan como talismanes.

Es un baston de metal con bajo porcentaje de carbono, esto reduce la formacion
de cromos por lo que disminuye la agresion entre los granulares, tiene una buena

flexibilidad, resistencia al castigo y abrasion.

En general, para la totalidad de tipos de aceros inoxidables, asi como también para

aquellos que requieren de una alta resistencia a la corrosion.
e Proceso

El proceso de soldadura tiene como proposito esencial unir dos componentes. El
procedimiento que desde tiempos remotos ha sido necesario para el progreso de la
humanidad, que a través del tiempo se han creado diferentes métodos para soldar fincas
de manera que se pueda atender esta necesidad. EI primer uso de este procedimiento tuvo
lugar en la edad de piedra hasta la de los metales, siendo el primer ocho metales utilizados
por la humanidad el cobre a causa de que se lo podia hallar en su estado natural en la
superficie del planeta, los empleados de esa categoria rapidamente resolvieron los

problemas que se tenian respecto a fundir y alear metales (Jeffus, 2010).

La soldadura por arco de Tungsteno con gas (TIG) es un procedimiento, el cual
es generado a causa del calor que tiene un arco entre un electrodo de Tungsteno que no
se puede consumir y el objeto sobre el que se trabaja. La seguridad se logra a través de

un gas que no tiene propiedades (argon o helio).

En ese lugar se sefialan el arco, el electrodo de tungsteno y el envoltorio que se
encuentra sobre el objeto de labor. La varilla de metal sin recubrimientos que se utiliza
en el proceso de aportacion es aplicada el manual, introduciéndola en el arco y dentro del
bafio de fusion, al igual que en el procedimiento oxi-acetilénico. Puede utilizarse o no el

metal para financiar la construccion.

Es un método de soldadura basado en el uso de un electrodo que es refracta la luz,
en condiciones de soldadura bajo atmésfera de gas. Esta habilidad es posible utilizarla en

conjunto con o sin metal que contribuya.
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El gas inerte, que es Argon, preserva la sustancia derretida de la atmdsfera exterior
para asi evitar que se contamine. El arco eléctrico se establece entre el electrodo de
tungsteno que no se puede consumir y el objeto. El gas inerte asimismo se encuentra

cercanamente asociado con el electrodo a fin de evitar que se oxide.

Para la elaboracion del electrodo como material se utiliza el tungsteno. Es un
metal contante en la superficie de la Tierra que se encuentra en la forma de 6xido o de
sales en ciertas sustancias. De tono embaracelo, muy compacto y denso, posee la
temperatura de fusion mas alta de todos los metales y la temperatura de ebullicion mas
alta de todas las cosas conocidas, de modo que es usado para elaborar los electrodos no

reutilizables utilizados en la soldadura TIG.
- Tipo de proceso: fundamentalmente es manual;
- Aplicaciones: atodos los metales;
- Dificultad operatoria: mucha.

Si el operario es suficientemente habil, este procedimiento puede producir
soldaduras de alta calidad. Permite controlar la penetracion y soldar en cualquier posicion.

Por lo tanto, se utiliza este método para realizar soldaduras en tuberias.

El proceso TIG pulsado, que mejora el proceso de cebado, aplica una corriente de
dos niveles a frecuencias diferentes segun el tipo de trabajo. El tipo de corriente a utilizar

en este caso es alterno. El TIG pulsado se utiliza principalmente en espesores pequefios.
e Norma AWS 3.0-2001 (American National Standards Institute, 2009)

Un método de soldadura por arco que utiliza un arco entre el bafio de soldadura y
un electrodo de tungsteno no consumible. EIl proceso se lleva a cabo sin usar presion y
con gas de proteccion. Ver también el alambre caliente y el arco pulsado de tungsteno. (
p.36)

La A3.0 describe las fallas de la soldadura y ofrece el tacto, el aspecto y la
coloracion de una cuerda de soldadura intacta con el procedimiento de soldadura GTAW.
Los siguientes son los errores de soldadura de la A3.0: La coloracion térmica es un

inconveniente de la soldadura en el caso en que la proteccion gaster es bajo, esto genera
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una coloracion oscura. Ademas, se hace alusién a hundimientos, falta de calor, carbonato

de calcio y otros disturbios.

También, ofrece métodos para unir probetas de soldadura a fin de unir tuberias de
Inoxidable. El ensamblaje de probetas requiere de espesores del componente a unir, juntas
en las mismas y material de aportacion, la soldadura de probetas en material no oxidable

requiere de posiciones de soldadura que exhiben un soldador formado.
Parametro de soldadura GTAW

Almendariz Puente, Fiallos Avila, Castro Cepeda, & Moreno Barriga; que cuando
hablamos de parametros en la soldadura, nos referimos a los eventos fisicos que tienen
un impacto antes, durante y después de ejecutar la unién. Existen muchos fenémenos que
intervienen durante el proceso de unién. Algunos fendmenos son fundamentales para la
soldadura e impactan en la sanidad, calidad y penetracion de la soldadura, estos son

denominados “parametros esenciales” y de estos, algunos resultan criticos

Para maximizar los provechos que se consiguieron a traves de este procedimiento,
los parametros tienen que ser acomodados en concordancia con la clase de material que
se usara, de acuerdo con las sugerencias previamente mencionadas. La informacién
colectada ha demostrado que las caracteristicas fundamentales del procedimiento son

aquellas mencionadas:
* Voltaje
* Intensidad de corriente
* Flujo de Gas
* Temperatura de Precalentamiento

(Fiallos Avila, 2020)

e Voltaje

De acuerdo con el estudio en cuestion, se determind que la corriente es uno de

los factores méas importantes a tener en cuenta durante la etapa de soldadura GTAW.
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Debido a la amplitud de la variedad de posibilidades que se puede hallar durante este
procedimiento, es importante tomar bastante cuidado en el momento de elegir la amplitud
de voltaje a laborar. Es significativo tener en cuenta que un incremento en el voltaje traera

consigo un incremento en la fuerza que requiere el equipamiento.
Trinidad Esquivias, (2018):

Se proporciona constantemente por la fuente de poder durante el proceso de
soldadura, lo que influye significativamente en el ancho del cordon de soldadura; a
medida que aumenta el voltaje, el corddn puede ser mas ancho. En este estudio, el voltaje

se mantuvo en 24 voltios. (P.51)
¢ Intensidad de corriente

El otro parametro que tiene influencia en los resultados del procedimiento GTAW
es la fuerza de corriente, y esta es determinada por el material a utilizar y por su rango de
variacion; es decir, el espesor del material y el tipo de material que se va a unir tienen la
influencia en la fuerza de corriente, de modo que cuando se aumenta el espesor del
material, se requiere una fuerza de corriente significativamente méas grande que cuando

se utiliza un material mas delgado.

Corriente Directa (CD): Sucede cuando los electrones viajan en la misma
direccidn. El corriente de soldadura va de 1 a 500 A para GTAW.

Corriente alterna (CA): En este tipo de corriente los electrones viajan del polo
negativo al positivo en ciclos de 60 Hz. La corriente de soldadura va de 5 a 500 A para
GTAW.

¢ Flujo de Gas de Proteccién

Debido a la esencia del proceso de soldadura GTAW, que requiere de un ambiente
cerrado con un gas inerte, es fundamental estar al tanto de la manera en que estos gases
interacttan con el material una vez que se implementa el proceso. De acuerdo con la
investigacion, los productos quimicos recomendados para cuidar el cordon de soldadura
mientras se hace el proceso GTAW son el gas hidrogeno, el gas de helio, el gas de

argon o el gas de soldadura.

37



Elegiremos el gas més adecuado para soldar dependiendo del material a soldar, las
dimensiones y las condiciones de soldeo de acuerdo a:

¢ Densidad: A medida que aumentamos la densidad, sera necesario un caudal de gas
mas bajo para garantizar una proteccion efectiva porque tendremos una mejor cobertura
de la zona de soldadura.

e Conductividad térmica: A medida que aumentamos la densidad, serd necesario un

caudal de gas mas bajo para garantizar una proteccion efectiva.

e Energia de ionizacion: En la presencia de un arco eléctrico, los gases condensan sus
moléculas o &tomos de forma alternativa en iones y electrones, y forman una via que se
conoce como plasmaética. La energia de ionizacion, que varia en funcion del gas, es la que
utiliza el arco voltaico para generar el efecto. En otras palabras, los elementos que tienen
una energia de ionizacion baja tienden a perder electrones y generar iones positivos, en
tanto que los que tienen una energia de ionizacion alta tienden a ganar electrones y generar
iones negativos. En conclusion, cuanto mas enérgica sea la lonizacién, mayor sera la
dificultad para generar el arco, peor sera la estabilidad del mismo y mayor sera la

temperatura que se transmitira al objeto.

e Temperatura de Precalentamiento

El analisis revel6 que calentar la seccidén que se soldara le asistira a generar el
cordodn de la soldadura, preservar la buena fluidez de los electrones y poseer una mezcla
correcta entre el material inicial y el de 32 contribucion. También, el calentamiento previo
a la soldadura ayuda a iniciar y encender el arco, de esta manera se evita que Se generen
interrupciones en el cordén de soldadura a causa de la encienda. Las juntas soldadas de
aluminio en pruebas se generaran luego de examinar, elegir y mezclar de manera correcta
cada uno de los parametros mencionados previamente. Esto facilitara la identificacion de

la manera en que la operacion de soldadura impacté el producto final.

Finalmente, se deben combinar estos parametros para producir los mejores
resultados y, a su vez, permitir la evaluacion mediante ensayos que demuestren el

impacto.
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Discontinuidades de la soldadura

Existen incongruencias en la soldadura Los defectos y discontinuidades de soldadura

generalmente se clasifican en superficiales e internas. Las discontinuidades pueden ser

causadas por pardmetros de soldadura, discontinuidades en el metal base o su

composicion, falta de conocimientos o experiencia del soldador, y materiales y

propiedades inadecuados.

Caracteristicas y ventajas del sistema TIG: (Jeffus, 2010)

Ventajas:

La soldadura no requiere de un limpiador ni de un fundente posterior.

El metal que se afiade no se mueve a través del arco, de modo que no

hay salpicaduras, ni chispas, ni emanaciones.

Garantiza la calidad de las soldaduras en todas las ubicaciones sin

errores.

El sector de soldadura se puede observar, igual que todos los sistemas

de soldadura con preservacion de gas.

Hay la posibilidad de hacer que el sistema sea automatico a través del
control de un maniqui de la pistola y también a través del metal que se

afiade.

Las uniones TIG hechas con herramientas electroporativas habituales

son menos maleables, mas firmes y mas aptas para la oxidacion.

Caracteristica de la soldadura:

L]

Es valorado como uno de los desarrollos de soldadura con mayor
diversidad. Es posible utilizarlo para realizar buenas soldaduras en
cualquier tipo de metal, en cualquier posicion y con cualquier grosor

de tuberia o superficie.
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» Es un procedimiento flexible y pulcro; no genera escoria como gran
parte de los procedimientos, por lo cual no requiere limpieza luego de
la operacion. Puede fundir la mayoria de los materiales, inclusive los

que son dificiles de fundir, como el magnesio y el aluminio.

« Es mas barato utilizar el gas Argon en vez del Helio como proteccién

para los animales.

Contaminacidn por soldadura:

La soldadura por arco bajo gas protector con electrodo de tungsteno puede

contaminarse de varias maneras, la mayoria de las cuales son:

* Metal de oxido: La soldadura puede verse contaminada por aceite,

suciedad, grasa u Oxidos presentes en la superficie.

* Gas de proteccion: La humedad del gas protector o el aire pueden

contaminar la soldadura.

» Metal base: Los éxidos de la superficie o el material base pueden

contaminar la soldadura durante el proceso.

* Manos del soldador. Los aceites y la suciedad del soldador pueden
contaminar la soldadura mientras manipula los metales de aportacion o

placas.

2.4. Definicion de términos basicos

Soldadura.

La soldadura es un procedimiento mediante el que dos metales se unen fusionandolos
y agregando un elemento que se llama material de aportacion, y que tiene una
temperatura de fusién menor que la del metal base. Esto genera una tina de fundicion
de metal la cual, en el momento en que se para, se transforma en una asociacion
permanente y firme. Ademas, son posible utilizar procedimientos que requieren
fuerza. (Fiallos Avila, 2020)
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Tungsteno.

Electrodos que no son necesarios para la soldadura de GTAW Al inicio, los
electrodos estaban compuestos Unicamente por Tungsteno, sin embargo, al ser
mezclado con Oxidos de color o de Zinc, la capacidad de emision de los mismos se
incrementaba, esto era de ayuda para que los electrones fluyeran con mayor facilidad,
lo que se tradujo en una mayor estabilidad del proceso. Durante este procedimiento,
el Unico objetivo de la sonda es integrarse al circuito eléctrico y continuar sin proveer
carga al recipiente de fusion. De modo que, es importante que el electrodo se caliente
lo suficiente. Hay tres clases diferentes de electrodos que logran cumplir esta
condicion y se ordenan de acuerdo a la siguiente ordenacion segun Fiallos Avila,
(2020):

Tungsteno Puro:

Este electrodo especifico se utiliza primordialmente en la soldadura de Aluminio con
flujos de corriente alterna. En el transcurso de la utilizacion de este método, el

electrodo punta se encuentra en buena condicion y tiene una buena consistencia.
Tungsteno aleado con torio:

Son soldados que llevan un corriente alterna con el objetivo de aceros al carbono,
aleaciones bajas, inoxidables, cobre y titanio. Debido a la dificultad de sostener la
punta del electrodo en equilibrio, no es posible utilizarlas en la administracion de la

corriente alterna.
Tungsteno aleado con zirconio:

Debido a que mezclan las caracteristicas del Tungsteno y del Torio, se utilizan con
el fin de unir componentes de peso liviano como el Aluminio y el Magnesio. Su
utilizacion es compartida por los 2 tipos de corriente, sin embargo, es mas habitual

con la segunda. (p. 22).

Estrategias de aprendizaje.

Las tacticas de ensefianza son los métodos o herramientas que utilizan los profesores

para entregar conocimientos importantes a sus estudiantes. Es significativo
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mencionar que la utilizacion de diferentes métodos de ensefianza le da a los docentes
la oportunidad de conseguir un conocimiento vivenciado, colaborativo, participativo
y activo. Las vivencias repetidas de labor en grupo en colaboracién posibilitan el

conocimiento de sentimientos y valor que de otro modo seria insuperable.

2.4. Hipdtesis

2.4.1. Hipotesis general
Existe relacion significativamente el material didactico entre parametro de
soldadura GTAW de los alumnos de Construcciones Metalicas del VIII Ciclo- Huacho-
2023.

2.4.2. Hipotesis especificas

Existe relacion significativamente el material didactico entre parametro de
soldadura GTAW de los alumnos de Construcciones Metalicas del VIII Ciclo- Huacho-
2023.

Existe relacion significativamente nueva tecnologia y esquema de soldadura
GTAW de los alumnos de Construcciones Metéalicas del V11l Ciclo- Huacho-2023.

Existe relacién significativamente entre el proceso de aprendizaje y las
discontinuidad de soldadura en los alumnos de Construcciones Metalicas del V1II Ciclo-
Huacho-2023.

2.5.0peracionalizacion de variables

Tabla 1. Operacionalizacion de la variable X

Dimensiones Indicadores N items Categorias Intervalos
Proceso de . Bajo 5-9
aprendizaje 5 Medio 10-14
Alto 15 -20
Material . Bajo 5-9
didactico 5 Medio 10 -14
Alto 15 -20
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Nueva . Bajo 5-9
tecnologia 5 Medio 10-14
Alto 15 -20
Bajo 15 -29
Recursos tecnoldgicos 15 Medio 30-44
Alto 45 -60
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Tabla 2. Operacionalizacion de la variable Y

Dimensiones Indicadores N items  Categorias Intervalos
Esquemade e Bajo 5-9
soldadura 5 Medio 10-14
GTAW Alto 15 -20
Parametro de Bajo 5-9
soldadura 5 Medio 10-14
GTAW Alto 15 -20
Discontinuid Bajo 5-9
ades de 5 Medio 10-14
soldadura Alto 15-20
Bajo 15 -29
Proceso de Soldadura Gtaw 15 Medio 30-44
Alto 45 -60
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CAPITULO Il
METODOLOGIA

3.1. Tipo de estudio
Citando la clasificacion que presentan Sanchez y Reyes (2002), debido a que trata de
responder a problemas tedricos, la investigacion actual es de tipo sustantivo. Y es
correlacional porque esté interrelacionada en determinar el grado de relacion entre

las variables identificadas a través de una muestra de sujetos.

3.2. Poblacion y muestra

3.2.1. Poblacion
Es el conjunto de todos los aspectos de la investigacion. Asi mismo la define
Balestrini Acufa (1998) como “Un conjunto finito o infinito de individuos,

objetos o elementos que comparten rasgos comunes” (p.123).

Los 108 estudiantes especializados constituyen la poblacion para la tesis.

3.2.2. Muestra

20 alumnos de la Especialidad de Construcciones Metalicas de la Facultad
de Educacion UNJFSC-2023 constituyen la muestra. Los que han sido
elegidos mediante juicio de expertos y muestreo intencional no

probabilistico.

Método de investigacion

En este estudio se utilizé el método deductivo, ya que se construyé tedricamente el
objeto de estudio. Ademas, el disefio descriptivo-correlacional, la operacion de las
variables y la discusion de los resultados se determinaron por la construccion

realizada sobre los datos recolectados por los instrumentos. (Hernandez et al, 2010).
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3.3. Técnicas de recolecciéon de datos

Instrumentos utilizados
El presente estudio se desarrollé mediante encuesta y el instrumento utilizado fue
el Cuestionario.

Para medir la variable Técnicas de aprendizaje, se considero la siguiente escala de
Likert: Siempre (4), Casi siempre (3), Algunas veces(2), Nunca(1)

Para medir la variable Procesos de soldadura, se considero la siguiente escala de

Likert: Siempre (4), Casi siempre (3), Algunas veces(2), Nunca(1)

.a) Validez del instrumento

La validez del cuestionario sobre la variable cuentos infantiles serd evaluada por
un grupo de jueces expertos, compuesto por profesores entre magister y doctores
en educacion que trabajan en la UNJFSC, basandose en sus habilidades y

experiencia en investigacion.

Tabla 3. VValidez del cuestionario

Suficiencia del Aplicabilidad del
Expertos . .
instrumento instrumento
Experto 1 Suficiente Aplicable
Experto 2 Suficiente Aplicable
Experto 3 Suficiente Aplicable

Fuente: Elaboracion propia.

3.4.Método de anélisis de datos

a. Descriptiva

b. Después de recopilar los datos, se llevo a cabo el procesamiento de la
informacién mediante la creacién de cuadros y graficos estadisticos, para

lo cual se empled SPSS.
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c. Inferencial

Se sometera a prueba:

- Las Hipotesis
- Analisis de los cuadros de doble entrada

- Coeficiente de correlacion de Spearman,
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CAPITULO IV

ANALISIS DE LOS RESULTADOS

4.1. Resultados descriptivos de las variables

Tabla 4. Recursos tecnoldgicos

Porcentaje
Frecuencia Porcentaje  Porcentaje valido acumulado
Vélido  Alto 3 15,0 15,0 15,0
Bajo 2 10,0 10,0 25,0
Medio 15 75,0 75,0 100,0
Total 20 100,0 100,0

Fuente: Cuestionario aplicado a los alumnos de Construcciones Metalicas del VIII Ciclo- Huacho-2023

Porcentaje

80

Alto Bajo

Recursos techolagicos

Medio

Figura 1. Recursos tecnoldgicos

En la gréafica 1, el 75,0% de alumnos de Construcciones Metdlicas del VIII Ciclo-

Huacho-2023 demuestran un nivel medio para la variable recursos de aprendizaje,

mientras que el 15,0% alcanza un grado alto y el 10,0% un nivel bajo.
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Tabla 5. Proceso de aprendizaje

Porcentaje
Frecuencia Porcentaje  Porcentaje valido acumulado
Vélido Alto 2 10,0 10,0 10,0
Bajo 5 25,0 25,0 35,0
Medio 13 65,0 65,0 100,0
Total 20 100,0 100,0

Fuente: Cuestionario aplicado a los alumnos de Construcciones Metalicas del VIII Ciclo- Huacho-2023

Porcentaje

Alto Bajo Medio

Proceso de aprendizaje

Figura 2. Proceso de aprendizaje

En la gréfica 2, el 65,0% de alumnos de Construcciones Metalicas del VIII Ciclo-

Huacho-2023 demuestran un nivel medio para la dimension proceso de aprendizaje

dentro de los recursos de aprendizaje, mientras que el 25,0% alcanza un grado bajo y el

10,0% un nivel alto.
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Tabla 6. Material didactico

Porcentaje
Frecuencia Porcentaje  Porcentaje valido acumulado
Vélido  Alto 6 30,0 30,0 30,0
Bajo 2 10,0 10,0 40,0
Medio 12 60,0 60,0 100,0
Total 20 100,0 100,0

Fuente: Cuestionario aplicado a los alumnos de Construcciones Metalicas del VIII Ciclo- Huacho-2023

Porcentaje

Alto Bajo

Material didactico

Figura 3. Material diddctico

Medio

En la gréfica 3, el 60,0% de alumnos de Construcciones Metalicas del VIII Ciclo-

Huacho-2023 demuestran un nivel medio para la dimensién material didactico dentro de

los recursos de aprendizaje, mientras que el 30,0% alcanza un grado alto y el 10,0% un

nivel bajo.
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Tabla 7. Nueva tecnologia

Porcentaje
Frecuencia Porcentaje  Porcentaje valido acumulado
Vélido  Alto 5 25,0 25,0 25,0
Bajo 1 5,0 5,0 30,0
Medio 14 70,0 70,0 100,0
Total 20 100,0 100,0

Fuente: Cuestionario aplicado a los alumnos de Construcciones Metalicas del VIII Ciclo- Huacho-2023

Porcentaje

Alto Bajo

Nueva tecnhologia

Figura 4. Nueva tecnologia

Medio

En la gréfica 4, el 70,0% de alumnos de Construcciones Metalicas del VIII Ciclo-

Huacho-2023 demuestran un nivel medio para la dimension nueva tecnologia dentro de

los recursos de aprendizaje, mientras que el 25,0% alcanza un grado alto y el 5,0% un

nivel bajo.
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Tabla 8. Proceso de Soldadura Gtaw

Porcentaje
Frecuencia Porcentaje  Porcentaje valido acumulado
Vélido Alto 5 25,0 25,0
Bajo 1 5,0 30,0
Medio 14 70,0 100,0
Total 20 100,0

Fuente: Cuestionario aplicado a los alumnos de Construcciones Metalicas del VIII Ciclo- Huacho-2023

Porcentaje

Alto

Medio

Proceso de Soldadura Gtaw

Figura 5. Proceso de Soldadura Gtaw

En la gréfica 5, el 70,0% de alumnos de Construcciones Metalicas del VIII Ciclo-

Huacho-2023 demuestran un nivel medio para la variable Proceso de Soldadura Gtaw,
mientras que el 25,0% alcanza un grado alto y el 5,0% un nivel bajo.
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Tabla 9. Esquema de soldadura GTAW

Porcentaje

Frecuencia Porcentaje Porcentaje valido acumulado
Vélido Alto 5 25,0 25,0 25,0
Bajo 1 50 5,0 30,0
Medio 14 70,0 70,0 100,0

Total 20 100,0 100,0

Fuente: Cuestionario aplicado a los alumnos de Construcciones Metalicas del VIII Ciclo- Huacho-2023

Porcentaje

Alto Bajo Medio
Esquema de soldadura GTAW

Figura 6. Esquema de soldadura GTAW
En la gréfica 6, el 70,0% de alumnos de Construcciones Metalicas del VIII Ciclo-

Huacho-2023 demuestran un nivel medio para la dimension esquema de soldadura
GTAW, mientras que el 25,0% alcanza un grado alto y el 5,0% un nivel bajo.
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Tabla 10. Pardmetro de soldadura GTAW

Porcentaje

Frecuencia Porcentaje  Porcentaje valido acumulado
Vélido  Alto 6 30,0 30,0 30,0
Bajo 3 15,0 15,0 45,0
Medio 11 55,0 55,0 100,0

Total 20 100,0 100,0

Fuente: Cuestionario aplicado a los alumnos de Construcciones Metalicas del VIII Ciclo- Huacho-2023

G0

=0

40

30

Porcentaje

55,0%

(i —

30,0%

15,0%

Alto Bajo Medio
Parametro de soldadura GTAW

Figura 7. Pardmetro de soldadura GTAW
En la gréafica 7, el 55,0% de alumnos de Construcciones Metdlicas del VIII Ciclo-

Huacho-2023 demuestran un nivel medio para la dimension parametro de soldadura

GTAW, mientras que el 30,0% alcanza un grado alto y el 15,0% un nivel bajo.

54



Tabla 11. Discontinuidades de soldadura

Porcentaje

Frecuencia Porcentaje  Porcentaje valido acumulado
Vélido  Alto 16 80,0 80,0 80,0
Bajo 1 5,0 5,0 85,0
Medio 3 15,0 15,0 100,0

Total 20 100,0 100,0

Fuente: Cuestionario aplicado a los alumnos de Construcciones Metalicas del VIII Ciclo- Huacho-2023

Porcentaje

Alto j Medio

Discontinuidades de soldadura

Figura 8. Discontinuidades de soldadura
En la gréafica 8, el 80,0% de alumnos de Construcciones Metalicas del VIII Ciclo-

Huacho-2023 demuestran un nivel alto para la dimension discontinuidades de soldadura
GTAW, mientras que el 15,0% alcanza un grado medio y el 5,0% un nivel bajo.
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4.2. Generalizacion entorno la hipétesis central

Hipotesis general

Ha: Existe relacion significativa entre los recursos tecnologicos y el proceso de soldadura

GTAW en los alumnos de Construcciones Metélicas del V111 Ciclo- Huacho-2023.

Ho: No existe relacion significativa entre los recursos tecnoldgicos y el proceso de
soldadura GTAW en los alumnos de Construcciones Metalicas del V11l Ciclo- Huacho-

2023..

Tabla 12. Recursos tecnoldgicos y proceso de soldadura GTAW

Correlaciones
Recursos  Proceso de
tecnolégico  Soldadura

S Gtaw

Rho de Recursos Coeficiente de 1,000 882"
Spearman tecnoldgicos correlacion

Sig. (bilateral) . ,000

N 20 20

Proceso de Coeficiente de 882" 1,000
Soldadura Gtaw correlacion

Sig. (bilateral) ,000 .

N 20 20

**_La correlacion es significativa en el nivel 0,01 (bilateral).

La tabla arroja la correspondencia de r= 0,882 que tiene un valor Sig<0,05, lo que indica
que se admite la hipdtesis de sustitucion y niega la hipotesis nula .Como resultado , la
evidencia permite sugerir que existe relacion entre los recursos tecnologicos y el proceso
de soldadura GTAW en los alumnos de Construcciones Metélicas del VIII Ciclo-

Huacho-2023, siendo de intensidad muy buena.
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Figura 9. . Recursos tecnoldgicos y proceso de soldadura GTAW
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Hipotesis especifica 1

Ha: Existe relacion significativamente entre el proceso de aprendizaje y la discontinuidad
de soldadura en los alumnos de Construcciones Metalicas del VIl Ciclo- Huacho-2023..

Ho: No Existe relacion significativamente entre el proceso de aprendizaje y la

discontinuidad de soldadura en los alumnos de Construcciones Metalicas del VIII Ciclo-

Huacho-2023..

Tabla 13. Proceso de aprendizaje y la discontinuidad de soldadura

Correlaciones

Discontinui
Proceso de dades de
aprendizaje  soldadura

Rho de Proceso de Coeficiente de 1,000 557"
Spearman aprendizaje correlacion

Sig. (bilateral) : ,011

N 20 20

Discontinuidades de  Coeficiente de 557" 1,000
soldadura correlacion

Sig. (bilateral) ,011 .

N 20 20

*. La correlacion es significativa en el nivel 0,05 (bilateral).

La tabla arroja la correspondencia de r= 0,557 que tiene un valor Sig<0,05, lo que indica
que se admite la hipdtesis de sustitucion y niega la hipotesis nula .Como resultado , la
evidencia permite sugerir que existe relacion significativamente entre el proceso de
aprendizaje y la discontinuidad de soldadura en los alumnos de Construcciones Metalicas

del VIII Ciclo- Huacho-2023, siendo de intensidad moderada.
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Figura 10. Proceso de aprendizaje y la discontinuidad de soldadura

59

R? Lineal = 0,403



Hipotesis especifica 2

Ha: Existe relacion significativa el material didactico entre pardmetro de soldadura

GTAW de los alumnos de Construcciones Metélicas del V111 Ciclo- Huacho-2023.

Ho: No existe relacion significativa el material didactico entre pardmetro de soldadura

GTAW de los alumnos de Construcciones Metalicas del V111 Ciclo- Huacho-2023.

Tabla 14. Material didactico y parametro de soldadura GTAW

Correlaciones

Parametro
de
Material soldadura
didactico GTAW
Rho de Material didactico Coeficiente de 1,000 952"
Spearman correlacion
Sig. (bilateral) ,000
N 20 20
Parametro de Coeficiente de 952" 1,000
soldadura GTAW correlacion
Sig. (bilateral) ,000
N 20 20

**_La correlacién es significativa en el nivel 0,01 (bilateral).

La tabla arroja la correspondencia de r= 0,952 que tiene un valor Sig<0,05, lo que indica

que se admite la hipdtesis de sustitucion y niega la hipotesis nula .Como resultado , la

evidencia permite sugerir que existe relacion significativa el material didactico entre

parametro de soldadura GTAW de los alumnos de Construcciones Metalicas del VIII

Ciclo- Huacho-2023, siendo de intensidad muy buena.
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Figura 11. Material diddctico y pardmetro de soldadura GTAW

61

20

R Lingal = 0,854



Hipotesis especifica 3

Ha: Existe relacion significativamente nueva tecnologia y esquema de soldadura GTAW

de los alumnos de Construcciones Metalicas del VIII Ciclo- Huacho-2023.

Ho: No Existe relacién significativamente nueva tecnologia y esquema de soldadura GTAW de

los alumnos de Construcciones Metalicas del VIl Ciclo- Huacho-2023.

Tabla 15. Nueva tecnologia y esquema de soldadura GTAW

Correlaciones

Esquema de
Nueva soldadura
tecnologia GTAW

Rho de Nueva tecnologia Coeficiente de 1,000 676"
Spearman correlacion

Sig. (bilateral) : ,001

N 20 20

Esquema de Coeficiente de 676" 1,000
soldadura GTAW correlacion

Sig. (bilateral) ,001
N 20 20

**_ La correlacion es significativa en el nivel 0,01 (bilateral).

La tabla arroja la correspondencia de r= 0,676 que tiene un valor Sig<0,05, lo que indica
que se admite la hipdtesis de sustitucion y niega la hipotesis nula .Como resultado , la
evidencia permite sugerir que existe relacion significativamente nueva tecnologia y
esquema de soldadura GTAW de los alumnos de Construcciones Metéalicas del VIII

Ciclo- Huacho-2023, siendo de intensidad buena.
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Figura 12. Nueva tecnologia y esquema de soldadura GTAW
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CAPITULO V

CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

CONCLUSIONES

e Primera: Existe relacion entre los recursos tecnoldgicos y el proceso de soldadura
GTAW en los alumnos de Construcciones Metélicas del VIII Ciclo- Huacho-2023,

siendo de intensidad muy buena.

e Segunda: Existe relacion significativamente entre el proceso de aprendizaje y la
discontinuidad de soldadura en los alumnos de Construcciones Metalicas del VIII
Ciclo- Huacho-2023, siendo de intensidad moderada..

e Tercera: Existe relacion significativa el material didactico entre parametro de
soldadura GTAW de los alumnos de Construcciones Metalicas del VIII Ciclo-

Huacho-2023, siendo de intensidad muy buena.
e Cuarta: Existe relacion significativamente nueva tecnologia y esquema de soldadura

GTAW de los alumnos de Construcciones Metalicas del VIII Ciclo- Huacho-2023,
siendo de intensidad buena..
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RECOMENDACIONES

Primera: Los lideres deben organizar eventos de capacitacion a los docentes
respecto a las técnicas de aprendizaje para aplicarlos en los procesos de soldadura
GTAW

Segunda: Programacion, organizacion y ejecucién de la aplicacién de una
variedad de instrumentos que proporcionan informacion sobre los recursos

tecnoldgicos y socializarlos con los estudiantes de Construcciones Metalicas -FE

Tercera: Estimular el desarrollo de investigaciones que permitan determinar la
relacion entre las técnicas de aprendizaje en los procesos de soldadura GTAW a

nivel de instituciones educativas o nuestra universidad.
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MATRIZ DE CONSISTENCIA

INFLUENCIA DE LOS RECURSOS TECNOLOGICOS EN EL APRENDIZAJE DEL PROCESO DE SOLDADURA GTAW EN LOS ALUMNOS
DE CONSTRUCCIONES METALICAS DEL VIII CICLO - HUACHO - 2023

Problemas

Objetivos

Hipdtesis

VARIABLES E INDICADORES

Problema general

¢Como se da la relaciéon entre los
recursos tecnoldgicos y el proceso
de soldadura GTAW en los
alumnos de Construcciones
Metélicas del VIII Ciclo- Huacho-
2023?

Problemas especificos

¢Cémo se da la relacion entre el
material didactico y los pardmetros
de soldadura GTAW en los
alumnos de Construcciones
Metalicas del VIII Ciclo- Huacho-
2023?

¢Como se da la relacion entre
nueva tecnologia y esquema de
soldadura GTAW de los alumnos
de Construcciones Metalicas del
VIII Ciclo- Huacho-2023?

¢Como se da la relacion entre el
proceso de aprendizaje y las
discontinuidad de soldadura en los
alumnos de Construcciones
Metalicas del VIII Ciclo- Huacho-
2023?

Objetivo general

Determinar la relacién entre los
recursos tecnoldgicos y el proceso
de soldadura GTAW en los
alumnos de Construcciones
Metalicas del VIII Ciclo- Huacho-
2023.

Objetivos especificos

Conocer la relacion el material
didactico y los parametros de
soldadura GTAW en los alumnos
de Construcciones Metalicas del
V11l Ciclo- Huacho-2023.

Analizar el papel entre nueva
tecnologia y esquema de soldadura
GTAW de los alumnos de
Construcciones Metélicas del VIII
Ciclo- Huacho-2023.

Describir la importancia entre el
proceso de aprendizaje y las
discontinuidad de soldadura en los
alumnos de Construcciones
Metélicas del VIII Ciclo- Huacho-
2023.

Hipétesis general

Existe relacién significativa entre
los recursos tecnoldgicos y el
proceso de soldadura GTAW en los
alumnos de  Construcciones
Metélicas del VIl Ciclo- Huacho-
2023.

Hipdtesis especificas

Existe relacién significativamente
entre el proceso de aprendizaje y la
discontinuidad de soldadura en los
alumnos de Construcciones
Metalicas del VIII Ciclo- Huacho-
2023.

Existe relacion significativa el
material didactico entre parametro
de soldadura GTAW de los
alumnos de Construcciones
Metalicas del VIII Ciclo- Huacho-
2023.

Existe relacién significativamente
nueva tecnologia y esquema de
soldadura GTAW de los alumnos
de Construcciones Metalicas del
VIII Ciclo- Huacho-2023.

VARIABLE INDEPENDIENTE (X):

Recursos tecnolégicos

Dimensiones Indicadores item indices
= TIC’S
Procejf) d_e = Aprendizaje 5
aprendizaje = Estrategia de aprendizaje
S:
= Proyectos practicos Siempre
= Técnica de soldadura 5 CS: Casi
Material Didactico | = Habilidades técnicas siempre
AV: A
Nueva tecnologia | Innovacion 5 Veces
g = Soldadura tecnolégica N: Nunca
= Simuladores
Total 5
VARIABLE DEPENDIENTE (Y):
Soldadura GTAW
Dimensiones Indicadores indices
Esquema de ° Equipo En inicio
soldadura GTAW * FTOCeso
= Voltaje
Pardmetros de = Intensidad de corriente Logro previsto
soldadura GTAW = Fujo de gas
= Temperatura Logro destacado
Discontinuidades = Ventajas
de soldadura = Caracteristicas




= Contaminacién

Total
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MATRIZ DE DATOS

Recursos tecnoldgicos

Proceso de Soldadura Gtaw

Proceso de

Esquema de

Parametro de

Discontinuidades de

N aprendizaje  Materialdidactico  Nuevatecnologia | opy | V1 | o01424ura GTAW  soldadura GTAW soldadura st | V1
172]3]4]5]s1]6]7]8]9[10] 2 [11[12] 13 [14]15]S3 112]3]4]5]S1]6]7]8]9]10]S2[11]12]13]14]15]S3

113lal4[4]3]182(3]3(3] 4 [16] 2333 |4 [15] 48 Ao |3|3|3|4[3]16]2]3]3]3] 4 [16] 23334 15|46 Alto
2 A A A 15 (2[4 4 16 2414116 |17 | Bajo |1 1111|115 2[1[1[1] 11621111617 | Bajo
3 [alala|4[4] 2034444 [19|4 |44 4319|568 | Ato [4]4|4[4[4| 203 4[4[4] 4 [19|4 |4 443 [19] 58 | Alto
4131202020413 2]2[2]2[ 4 (122 [ 2 [2 [ 2 [ 4 [12] 37 [Medio|3|2] 2] 2[4 132|222 4 [12 |4 [2 [ 2 [ 4 [ 4 [16] 41 |Medio
5 [3(1(1(103] 923334 [15] 23|33 |4 |15] 39 [Medio|3]3|3]4|3|16]2]3][3][3] 4 [15] 2|3 3|3 |4 15| 46 | Alto
6 3(2(2(24]13(2[2]2[2] 4 [12] 222 2] 4| 12] 37 |Medio|3|2|2]2[4] 13 2[2]2]2] 4 [12] 42| 2| 4| 4[16] 41 | Medio
713(2(2[ 24113 [2[2] 22 4 [12] 2|2 |2 [ 2| 4 |12] 37 |Medio|3|2|2]2[4] 13 2[2[2]2] 4 |12 4|2 |2 | 4|4 [16] 41 | Medio
8 3(2(2(2[4]13(2[2]2[2] 4 [12] 2| 2|2 2] 4| 12| 37 |Medio|3|2|2]2[4] 13 2[2[2]2] 4 [12] 22 |2 |2 |4 [12] 37 | Medio
O (4111411 [3[44[4] 4|19 4[4 4[4[ 3]19] 49| Alto [4]4]4[4[4]20[3[4[4[4] 41944 |4 4]3][19]58 ] Alo
10311 1]3] 9 [2[3[3]3] 4 [15] 2333 4[15] 39 [Medio|3]3]3]4]3] 16213334 [15] 2|33 |3 |4 15| 46 | Alto
1M[3]2(2(2[4] 13221224 [12]2 2 2 2 |4 [12] 37 [Medio|3|2] 2| 2[4 132|222 4 [12 |4 |22 |4 |4 16| 41 |Medio
1211202220 9 [1[414]4] 1[5 23333 [14] 28 | Bajo [1]3]3]2]2 1113311 [ 9 |23 3|33 14| 3 |Medio
13[3(2(2(2(4] 132|222 4 [12] 22 [ 2 |2 |4 [12] 37 [Medio|3|2] 2|24 1322224 [12 |4 |22 |4 | 4 16| 41 |Medio
14[3]2(2(2(4 13221224 (1222 [ 2 [ 2[4 [12] 37 [Medio|3]2] 2] 2[4 13 22224 [12 4 [2 [ 2 [ 4 | 4 [16] 41 |Medio
153(2(2(2(4 1322224 (12222 2[4 [12] 37 [Medio|3]2]2] 2[4 1322224 [12 4 [2 2[4 4 [16] 41 [Medio
16]3[2] 22418 2222 4 [12] 2 |2 |2 | 2|4 [12] 37 [Medio|3]2]2] 24|43 [1]1]1]1] 4| 8 |4 | 2|2 4]4][16] 37 |Medio
17[1]2]2[2[1] 8 [4[4[4[4]3 19| 2|3 |3 ]3| 3 |14] 41 [Medio|1]3]3]2]1] 1043343 [17] 2|3 |3 | 3|3 |14] 41 |Medio
18]3(2] 2 2[4 18 22212 4 [12] 2 |2 |2 | 2| 4 [12] 37 [Medio|3]2] 2|24 13 [2]2]2[2| 4 [12] 4 |2 |2 | 4|4 |16] 41 |Medio
19322121418 22212 4 [12| 2 [ 2 [ 2 [ 2| 4 [12] 37 [Medio|3]2[2]2[4[13[2]2[2[2| 4 [12] 4 |22 | 4|4 [16] 41 |Medio
2013121212141 13 [2]2]2]2] 4 |12 22|22 |4 [12] 37 |Medio|3| 222|413 2]2]2]2] 4 [12] 4| 2|2 |4 |4 [16] 41 |Medio
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INSTRUMENTO 01

JOSE FAUSTINO SANCHEZ CARRION

VARIABLE RECURSOS TECNOLOGICOS

4 3 2

Siempre Casi siempre A veces

Nunca

Proceso de aprendizaje

Sabes como aplicar las TIC'S.

Sabes cdmo es el aprendizaje tecnoldgico.

A veces quisiera estrategia de aprendizaje

Reconoces la estrategia de aprendizaje.

ol B W N

Acepto la tecnologia como herramienta de aprendizaje.

Material Didactico

Puedo hacer proyectos préacticos.

Hago cosas que mejoren las técnicas de soldadura.

Acepto la responsabilidad de las técnicas.

O o N o

En el taller de soldadura tratas de aplicar las habilidades

técnicas.

10

Pienso que es mas facil desarrollar proyectos.

Nueva Tecnologia

11

Puedo reconocer las nuevas innovaciones.

12

Me cuesta trabajo aplicar simuladores.

13

Reconozco como es la relacion de la tecnologia y la

soldadura.

14

Reconozco como la innovacién modifica la ensefianza.

15

Pienso como afecta a los simuladores.
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INSTRUMENTO 02
VARIABLE SOLDADURA GTAW

JOSE FAUSTINO SANCHEZ CARRION

4 3 2 1
Siempre Casi siempre A veces Nunca
Esquema de soldadura GTAW 4
1 | Hace buen uso del equipo de soldadura.
2 | Sabes como es el proceso de soldadura GTAW.
3 | Realizas el buen proceso de GTAW.
4 | Presto atencién a cuando el docente explica el proceso.
5 | Reconoces el concepto de GTAW de la norma AWS 3.0.
Parametro de soldadura GTAW 4
6 | Reconoce que tipos de corriente se emplea en el proceso
de GTAW.
7 | Usted puede reconocer como es la velocidad y que ayuda
a la soldadura GTAW.
8 | Acepto el uso de Tungsteno con gas en este proceso.
9 | Cuando se elige la temperatura para el proceso GTAW.
10 | Sabes cémo es el flujo de gas.
Discontinuidades de soldadura 4
11 | Puede reconocer el uso y aplicacion del GTAW.
12 | Sabes cuales son las desventajas de la soldadura GTAW.
13 | Me concentro en las cualidades de este proceso.
14 | Reconoces las discontinuidades en la soldadura.
15 | Pienso como afecta las desventajas de este proceso.
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