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RESUMEN

El trabajo: " MEJORAMIENTO DEL TALLER DE LA ESPECIALIDAD DE
MECANICA DE PRODUCCION PARA EL DESARROLLO DE COMPETENCIAS
DE EPT DE LOS ALUMNOS DE LA I.E. PEDRO E. PAULET HUACHO-2024", fue
para obtener la licenciatura en Educacion de la UNJFSC en la especialidad de
Construcciones Metalicas. El estudio de la investigacion utilizada se puede clasificar
como fundamental, debido a que es descriptivo-correlacional y no experimental, y la
hipdtesis fue: “Existe relacion entre el mejoramiento del taller de la especialidad de
mecanica de produccion y el desarrollo de competencias de EPT de los alumnos de la I.E.
Pedro Paulet Huacho-2024”. La poblacion y muestra fue de 125 estudiantes. ElI mas
importante instrumento de investigacion ha sido la hoja de control, utilizada en las
primeras y segunda variable. El efecto resaltante es la relacién de intensidad muy buena
entre el mejoramiento del taller de la especialidad de mecanica de produccion y el

desarrollo de competencias de EPT de los alumnos de la I.E. Pedro Paulet Huacho-2024.

El autor

Palabras claves: mejoramiento taller, mecanica, produccién, competencias.
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ABSTRACT

The work: "IMPROVEMENT OF THE WORKSHOP OF THE SPECIALTY OF
PRODUCTION MECHANICS FOR THE DEVELOPMENT OF EPT SKILLS OF THE
STUDENTS OF THE L.E. PEDRO E. PAULET HUACHO-2024", was to obtain the
degree in Education from the UNJFSC in the specialty of Metal Constructions. The
research study used can be classified as fundamental, because it is descriptive-
correlational and non-experimental, and the hypothesis was: “There is a relationship
between the improvement of the production mechanics specialty workshop and the
development of EFA competencies. of the students of the L.E. “Pedro Paulet Huacho-
2024”. The population and sample was 125 students. The most important research
instrument has been the control sheet, used in the first and second variables. The
outstanding effect is the very good intensity relationship between the improvement of the
production mechanics specialty workshop and the development of EFA competencies of
the I.E. students. Pedro Paulet Huacho-2024.

The author

Keywords: workshop improvement, mechanics, production, competencies



INTRODUCCION

Se ha identificado la falta de equipamiento actualizado. Las maquinas,
herramientas y tecnologia disponibles no corresponden a las exigencias actuales de la
industria, lo que limita la formacion técnica y practica de los estudiantes. Esto provoca
que los alumnos no adquieran las habilidades necesarias para enfrentarse al mercado
laboral moderno, que requiere de conocimientos en maquinaria automatizada y tecnologia

de vanguardia.

Ademas, el espacio fisico del taller no esta optimizado para el trabajo eficiente.
El disefio del taller no permite una distribucion adecuada de las estaciones de trabajo, lo
que genera demoras y reduce la productividad. La falta de mantenimiento regular del
equipo existente también representa un riesgo para la seguridad de los estudiantes,

aumentando la probabilidad de accidentes y afectando el proceso de aprendizaje.
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CAPITULOI
PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

1.1. Descripcion de la realidad problematica

El taller de la especialidad de Mecénica de Produccién de la I.E. Pedro E. Paulet
en Huacho enfrenta una serie de desafios que dificultan el desarrollo adecuado de las
competencias técnico-profesionales (EPT) de los alumnos. En primer lugar, se ha
identificado la falta de equipamiento actualizado. Las maquinas, herramientas y
tecnologia disponibles no corresponden a las exigencias actuales de la industria, lo que
limita la formacion técnica y practica de los estudiantes. Esto provoca que los alumnos
no adquieran las habilidades necesarias para enfrentarse al mercado laboral moderno, que

requiere de conocimientos en maquinaria automatizada y tecnologia de vanguardia.

Ademas, el espacio fisico del taller no esta optimizado para el trabajo eficiente.
El disefio del taller no permite una distribucion adecuada de las estaciones de trabajo, lo
que genera demoras y reduce la productividad. La falta de mantenimiento regular del
equipo existente también representa un riesgo para la seguridad de los estudiantes,

aumentando la probabilidad de accidentes y afectando el proceso de aprendizaje.

Finalmente, la escasez de material didactico y la falta de capacitacion continua
para los docentes limitan la ensefianza de nuevas técnicas y avances tecnologicos. Los
docentes necesitan acceso a formacion en areas como la automatizacion y el control
numérico computarizado (CNC), para transmitir a los estudiantes conocimientos

alineados con las tendencias industriales actuales. Esta problematica general refleja una
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desconexién entre el taller y las necesidades reales del mercado productivo, afectando

gravemente la preparacion técnica de los alumnos. Se requiere un plan integral de

mejoramiento del taller que contemple la actualizacion de equipos, la reorganizacion del

espacio, el mantenimiento adecuado y la capacitacion docente para que los estudiantes de

la I.E. Pedro E. Paulet puedan desarrollar competencias técnicas y profesionales

1.2.Formulacién de problema

1.2.1.

1.2.2.

Problema general

¢Como se da la relacion entre el mejoramiento del taller de
la especialidad de mecénica de produccién y el desarrollo de
competencias de EPT de los alumnos de la I.E. Pedro Paulet
Huacho-2024?

Problemas especificos

¢Como se da la relacion entre el proyecto de produccién y
dimension la gestién de procesos de los alumnos de la I.E. Pedro
Paulet Huacho-2024?

¢Como se da la relacion entre la ejecucion de insumos para
la produccidény la dimensién de procesos ejecutivos de los alumnos
de la I.E. Pedro Paulet Huacho-2024?

¢Cémo se da la relacion entre la produccion de metal
mecanica y la dimension de comprension y aplicacion de

tecnologias de los alumnos de la I.E. Pedro Paulet Huacho-2024?

17



1.3.0bjetivos

1.3.1.

1.3.2.

Objetivo general

Determinar la relacion entre el mejoramiento del taller de la
especialidad de mecénica de produccién y el desarrollo de
competencias de EPT de los alumnos de la I.E. Pedro Paulet Huacho-
2024,

Objetivos especificos

Conocer la relacion entre el proyecto de produccion y
dimensién la gestion de procesos de los alumnos de la I.E. Pedro
Paulet Huacho-2024.

Analizar la relacién entre la ejecucion de insumos para la
produccion y la dimension de procesos ejecutivos de los alumnos de
la I.E. Pedro Paulet Huacho-2024.

Describir la relacion entre la produccién de metal mecénica

y la dimensién de comprension y aplicacion de tecnologias de los
alumnos de la I.E. Pedro Paulet Huacho-2024.

18



1.4 Justificacion

1.4.1. Justificacion tedrica

La justificacion tedrica para el mejoramiento del taller de Mecanica
de Produccion en la L.LE. Pedro E. Paulet es esencial desde una
perspectiva educativa, ya que los enfoques pedagdgicos modernos
enfatizan la importancia del aprendizaje basado en competencias. De
acuerdo con las teorias del aprendizaje significativo y el
constructivismo, el desarrollo de competencias técnicas en un entorno
practico, como un taller bien equipado, favorece un aprendizaje mas
profundo y relevante. Esto permite a los estudiantes adquirir
conocimientos, habilidades y actitudes que los preparan para enfrentar

los desafios del mundo laboral real.

1.4.2. Justificacion practica

La justificacion practica un taller modernizado permitira a los
estudiantes adquirir habilidades directamente aplicables a la industria.
Actualmente, el mercado laboral en el campo de la mecéanica de
produccién exige un conocimiento avanzado en tecnologias |,
automatizacion industrial y sistemas robéticos. Equipar el taller con estas
tecnologias no solo mejorara las practicas de los estudiantes, sino que
también reducira la brecha entre la formacion técnica y las expectativas
del mercado laboral. Ademas, el acceso a herramientas y equipos
modernos permitira una formacion mas eficiente y segura, al reducir

riesgos asociados con maquinaria obsoleta.

1.4.3. Justificacion social
Desde una perspectiva social, la mejora del taller beneficiara tanto
a los estudiantes como a la comunidad local. Al formar a jévenes con
competencias técnicas avanzadas, se les proporciona una mayor

oportunidad de empleabilidad, lo que reduce las tasas de desempleo
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juvenil y promueve el desarrollo econdmico regional. Las empresas
locales también se beneficiaran de tener acceso a una fuerza laboral méas
capacitada, lo que a su vez podria atraer inversiones y promover el

crecimiento industrial en la region de Huacho.

1.5. Delimitaciones
A. Disponibilidad de tiempo
La aspiracion de emprender la investigacion requirié la
organizacion de momentos y lugares especificos, asi como la

participacién de varios colegas, para abordar eficazmente este desafio.

B. Limitados medios econdmicos

La ejecucion de la investigacion requirid de una inversion
financiera que, al ser financiada personalmente por el investigador,
planted desafios particulares. Sin embargo, ante la necesidad de
financiamiento, fue factible cubrir los gastos incurridos con recursos

propios.

1.6.Viabilidad del estudio
El analisis de estudio se ejecutara en los estudiantes de la escuela Pedro
Paulet - Huacho y, partiendo de la muestra que brinden los estudiantes, los
cuales facilitardn la recoleccion de informacion, que sera guardada por la

investigadora.

20



CAPITULO II
MARCO TEORICO

2.1. Antecedentes de la Investigacion

2.1.1. Internacionales

(Velilla Ruiz, 2023) en la tesis con titulo: “Los Teoricos que tienen en cuenta la
educacion son los que mejoran las practicas docentes en las universidades de
Majagual, en Colombia”. Tesis doctoral. Objetivo: establecer los métodos de
aprendizaje utilizados por los docentes de la escuela EI Naranjo, del municipio de
Majagual, durante su labor docente (p.9). Metodologia es la base de la investigacion;
el disefio de la misma; las partes que la conforman y sus técnicas, ademas de las
condiciones que la excluyen. (p. 24). Lacomunidad esta ubicada en el campo y cuenta
con cinco (5) personas fundamentales (educadores) que dirigen el colegio El Naranjo.
(p. 20) El instrumento se utiliza en la investigacion cualitativa a través del plan de
investigacion y notas de campo para la recoleccion de datos. (p. 21). En conclusion,
mejorar la calidad de la educacion requiere de una perspectiva integral que tenga en
cuenta la singularidad de la forma y los requerimientos de estudio de cada escuela.
Esto comprende elegir un prototipo de educacidn correcta, focalizarse en desarrollar
habilidades entre los alumnos, acatar las sugerencias del ICFES y asegurar la

uniformidad en las maneras y los puntajes. (p.61).

(Eneque Flores, 2020) en la tesis con titulo: “la administracion por procesos
para aumentar la capacidad de produccion en la compania “Comercio, industria y
servicios GMV E.L.R.L.”. Tesis del doctorado. Con el fin de ejecutar una Gestion por
Procesos, con el fin de aumentar la capacidad de produccion de la compafia
“Comercio, Industria y Servicios GMV E.LR.L.” (p.57). Metodologia es la manera
correcta de establecer la protocolizacion necesaria para la suplencia de materias
primas e implementos. (p. 24). La poblacion esta compuesta por los procedimientos
estratégicos, los procedimientos fundamentales, los procedimientos de apoyo y los
recursos de trabajo que tiene 21 empleados de la marca “Comercio-industria y
Servicios GMV E.LR.L.” (p. 60) El instrumento en cuestion es la observacion, la

entrevista, la encuesta y el andlisis de los documentos, este es un conjunto de
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operaciones de investigacion que tienen como objetivo describir y representar los
documentos (p. 62). En conclusién, al realizar el diagnostico de la administracion de
la empresa " GMV E.L.LR.L." se puede determinar que no se basa en la Gestién por
Procesos, sino que su funcionamiento es autonomo y esto denota un estilo de
administracion tradicional, con poca comunicacion entre las &reas y que esta

predispuesto a errores y problemas que afectan negativamente al cliente. (p.185).

(Mullo Hidalgo, 2022) en la tesis con titulo: “La administracion por procedimientos
y la productividad de la fabrica de mangueras ICOPLAST ”. Universidad Nacional
de Chimborazo. Tesis Posgrado. Con el fin de delimitar la manera en la que la correcta
administracion por procedimientos ayuda a la productividad de la fabrica de
mangueras ICOPLAST (p.15). La manera en la que se inscribe es dentro de la
investigacion experimental, especificamente es cuasi experimental, el método
deductivo que se utiliza es porque se comenzd desde la observacion de la problematica
para hallar el origen y las razones que las han generado (p.25). La comunidad esta
compuesta por todos los empleados de la fabrica que son un total de cincuenta
personas. (p. 26). El instrumento se utiliza un cuestionario que tiene 16 preguntas
divididas en dos clases: la primera relacionada a la administracion por procedimientos
y la segunda a la productividad (p.27). En conclusion, se evidencia que la
administracion por procedimientos si tiene un efecto positivo en la produccién de la
fabrica de mangueras ICOPLAST ya que a partir de las investigaciones se conoce la
condicidn presente de la fabrica y no se maneja de manera correcta su administracion

por procedimientos y esto se evidencia en la produccion. (p.47)

2.1.2. Nacionales

(Fernandez Cabrera & Andia Romero, 2020) en la tesis con titulo: “El efecto que
tiene la utilizacion del Plataforma Moodle en el grado de entendimiento y la manera
en que aplique las Tecnologias en el area de EPT en estudiantes de cuarto grado de
la I.E. Juan Pablo Viscardo y Guzman. Arequipa - 2018 ”. Universidad Catdlica de
Santa Maria. Tesis Posgrado. Con el propdsito de determinar la influencia que tiene

la utilizacion de la Plataforma Moodle en el grado de entendimiento y aplicacion de
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las Tecnologias Educativas del 4to grado de la escuela Juan Pablo Viscardo y
Guzman de Hunter, en Arequipa, durante el 2018. (p.9). El procedimiento se ubica
en el ambito de la investigacion experimental, especificamente es cuasi experimental,
debido a que se opera con dos clases el experimental y el de control. (p. 24). La
comunidad esté agitada, tiene cinco (5) personas importantes que conocen la escuela
El Naranjo. (p. 20) El instrumento se utiliza en los estudios cualitativos a traves del
plan de investigacion y de las notas de campo, con el fin de conseguir informacion.
(p. 214). En conclusion, aumentar la calidad de la educacion requiere de una
perspectiva integral que tenga en cuenta la singularidad de la formay las necesidades
de estudio de cada escuela. Esto comprende elegir un prototipo de educacion
correcta, focalizarse en desarrollar habilidades entre los alumnos, acatar las

sugerencias del ICFES y asegurar la uniformidad en las maneras y los puntajes. (p.61)

(Trinidad Ramos, 2022) en la tesis con titulo: “Aceleracion del procedimiento de
especialidad de producciéon de motores para aumentar la capacidad del sector de
E.P.T. en el "LLE. Coronel Pedro Portillo Silva-UGEL 09 Huaura — Huacho”.
Universidad Nacional José Faustino Sanchez Carrion. Tesis Posgrado. Con el
propdsito de delimitar la magnitud de la aceptacion de la especialidad de mecénica
de produccidn con el fin de perfeccionar la utilidad del area de E.P.T. dentro de la
I.E. “Coronel Pedro Portillo Silva” - UGEL 09 Huaura (p.13). El procedimiento con
un disefio no experimental, el grado de analisis es descriptivo (p.28). La totalidad de
los estudiantes de segundo grado fueron utilizados y la muestra no probabilistica fue
escogida debido a que se encontraban cerca de los 32 estudiantes del quinto grado de
secundaria. (p. 29). EIl instrumento fue usado en la recoleccion de datos de la
investigacion requirié la utilizacion del cuestionario (p.30). En conclusion, es
necesario entrenar al staff docente de la seccion de EPT para que planifique las clases
de acuerdo a las necesidades de los estudiantes, la teoria vaya de la mano de la
practica, lo que se traduce en una mejoria de la capacidad de los estudiantes en
términos de conocimientos y habilidades, y con el 38 manejo apto de las
herramientas, el cual lo motivara a aprender y, de esa manera, a ayudar a la

comunidad. (p.38).
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(Chuquillanqui Castro, 2018) en la tesis con titulo: “EPT en el incremento de
habilidades socioemocionales con el fin de la empleabilidad de los estudiantes del 7°
grado de la I.E.l. José Antonio Encinas - Satipo, 2018 ”. Universidad Cesar Vallejo.
Tesis Posgrado. El proposito de este estudio fue determinar la magnitud de la
influencia que tiene la educacion para el mundo en la manifestacion de las
competencias socioemocionales con el objetivo de conseguir un empleo, en los
alumnos del 7mo. grado de la I.E.l. José Antonio Encinas Satipo — 2018 (p.41). La
manera de concebir se divide en un estudio experimental, con un disefio pre
experimental, con pre tests y post tests, debido a que se aspira: a) Educar para el
empleo en el desarrollo de habilidades socioemocionales para la empleabilidad en los
estudiantes del 7mo grado de la I.E.I. José Antonio Encinas Satipo — 2018 (p.44). El
numero de individuos que conforman la poblacion es parte de la muestra, la misma
fue compuesta por veinticuatro estudiantes del séptimo grado de E.S.O. del tercer
grado, seccidn singular de la I.E.1. José Antonio Encinas Satipo (p.51). El instrumento
ha sido usado en consecuencia a la manera en la que se cred un instrumento que, en
un principio, fue probado y luego corroborado con el valor de Cronbach del mismo
(p.52). En conclusion, se evidencio que la utilizacion que tiene un efecto sobre la
manifestacion de la Adopcion del cambio, en los estudiantes del 7mo grado de la 1.E.1.
Debido a que la manera en la que se realizan los estudios ha conseguido generar una
transformacion a causa del cambio, los estudiantes son hallables y estan predispuestos
a solucionar alteraciones en su labor, manifestandose, en las puntuaciones donde la
media aritmética del pre examen es de 2.52 y la del post examen es de 2.84, siendo

mejorada en 0.32 puntos (p.95).

2.2.1. Mejoramiento del taller de mecénica de produccion

Definiciones:

(Trinidad Ramos, 2022) Para llegar al éxito de un negocio es necesario tener
conocimiento sobre la Productividad, la cual se basa en un parametro que indica la
cantidad de recursos que tiene una compafiia, a través de este parametro se puede
determinar si el negocio esta dirigido con éxito o de manera fracasada, la Productividad
es una caracteristica distintiva de las empresas. Unicamente a través de la mejoria de la
productividad las compafiias seran capaces de llegar a una posicion de competencia
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internacional, esto ayudara a la sociedad en su conjunto con el incremento de la economia
del pais.

(Ramirez Fominaya, 2023) La optimizacion de la productividad, desde la
perspectiva de aumentar la utilizacion de recursos, s6lo es posible alterando la manera de
hacer las cosas. Estas transformaciones es posible que se incentivaran a través de dos
métodos diferentes:

e Desde el avance de transformaciones en la estructura, que normalmente requiere
de un proposito y una decisién que se vayan desde arriba hacia abajo, y que
acostumbran a involucrar transformaciones de gran magnitud.

e A partir del lanzamiento de modificaciones operativas. En estos casos, las
alteraciones acostumbran a ser propuestos por el staff dentro del desempefio de su
labor. Es posible afirmar que la propuesta de este estilo de mejoras empieza desde
el origen de la organizacion y se extiende hacia arriba con el objetivo de ser
aprobados, y acostumbran a ser cambios diminutos, sin embargo, en acciones muy
recurrentes.

El incremento de la productividad empieza por instaurar un programa que
persigue reducir la totalidad del tiempo, esfuerzo y materiales que no afiaden valor
durante todo el proceso de elaboracion y en todas las operaciones de la compafia.
(Resultae, 2020)

Hay diferentes formas de ser productiva, aunque todas se orientan en torno a una
misma nocién: aumentar la cantidad con menos recursos, hay otras variables. (Drew,
2020) E La produccion desde una perspectiva tedrica se divide en tres clases que podemos
clasificar a continuacion:

e Productividad del trabajo, que se refiere a la cantidad de trabajo generado en
relacion a un determinado esfuerzo.

e Latotalidad de la produccion de un producto, se relaciona con la produccion total
obtenida en consideracion a todos los recursos utilizados, tanto el esfuerzo como
el capital.

e Productividad por encima de la media, se refiere a la cantidad de producto
adicional generado al aumentar solo uno de los otros factores sin cambiarlos.
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1. Proyectos de produccién:

(Trinidad Ramos, 2022) Estos trabajos son un plan de tareas y recursos que se
ejecutan con el fin de generar un producto, sea este material o inmaterial, que sea capaz
de atender necesidades o solucionar dificultades. Este objetivo se acrecentara en una

cantidad de tiempo y a un precio especifico.

(Ochoa Ignacio & Inca Reyes, 2015) El programa productivo es el que impulsa la
creacion de actividades que produzcan bienes y servicios que sean beneficiosos para la
comunidad, dentro del concepto de economia solidaria, se crean vinculos entre empresas

para el fin de la misma.

(Segundo Correa, 1973) Su esencia debera ser socialista, es decir, la intencion no
es ganar dinero para engrandecer a una persona, sino garantizar la produccion de bienes
y servicios sin hacer un uso indebido de los mismos a quienes los elabora, otorgandole

una existencia dignificada.

(Quispe Sare, 2017) Se trata de un plan que se basa en una sucesion de acciones
que estan interconectadas y que se orientan a conseguir un proposito especifico dentro
del ambito que marca un presupuesto, las posibilidades de éxito estdn previamente
determinadas y se llevan a cabo en un lapso de tiempo previamente definido. Son

iniciativas que intentan producir ingresos de manera econémica.

(Moran Olaya, 2021) Los proyectos factibles son una formacion en el &mbito
practico; debido a que los estudiantes o personas en general pueden aprender haciendo,
todo lo mencionado ayuda a desarrollar las habilidades laborables. Los proyectos de

produccion tienen como objetivo promover el establecimiento y el desarrollo de las
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pequefias empresas; para ello, es necesario tener en cuenta los componentes mencionados,

se producira un efecto positivo y fomentar la utilidad.

2. Insumos de produccion

(Eurolnnova, 2021) Se trata de los objetos, articulos y materias primas utilizados
para la elaboracion de un distinto producto. En consecuencia, la administracion de los
referidos suministros es una esfera fundamental dentro de cualquier compafiia. Debido a
que con su administracion correcta se garantiza la buena progresion de la produccion y
ademas se hace parte de la disminucion de expenses o dafios. De modo que, estudiemos

mas acerca de ellos mas adelante.

(Ordaz, 2024) Los componentes suelen transformarse para adecuarse a las
propiedades del producto final, se puede decir que un componente es la cosa que se utiliza
durante el proceso de produccion de un objeto. En consecuencia, se emplean en una
actividad cuyo objetivo es conseguir un producto mas complicado o distinto, luego de

haber sido sometido a ciertos métodos especificos.

(Trinidad Ramos, 2022) Se puede entender como el espacio econémico que reline
los recursos de las piezas de produccion, mezclandolos o transformandolos, y que luego
vende los productos y servicios a distintas empresas. Los productos o servicios finales de

un procedimiento de elaboracion se conocen colectivamente como productos.

(Etecé, 2021) Le llamamos inputs a varios recursos naturales extraidos o
producidos por las manos de personas, y que, en vez de ser ingeridos, ayudan a la
elaboracion de otros productos que se pueden comer. Por lo tanto, son recursos apreciados

por el circuito econdmico, y estan presentes en cada actividad comercial.
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(Hernandez, 2012) Se relacionan en forma de funcién de costos con lineamientos
de costos, los cuales estan dependidos de los parametros de inversion y de los costos de
los productos. Este prototipo es posible utilizarse con el fin de examinar la mezclilla del

valor agregado de los articulos

3. Produccion de metalmecanica

(Trinidad Ramos, 2022) Este procedimiento se divide en diversas acciones de
elaboracion que, en mayor o menor medida, utilizan entre sus materias primas principales
productos de la siderurgia y/o sus descendientes, mezclandolos, transforméandolos o

reparéndolos.

(INTER2000, 2020) La importancia de la Metalmecanica es que provee de
herramientas y suministros a la mayor parte de las actividades econémicas con el fin de
que se reproduzcan, entre ellas, estan la fabricacion de herramientas, construccion,

mineria, agricultura y muchas otras.

(Macri, 2019) Entérate de un conjunto diversificado de actividades
manufactureras que, en mayor o menor medida, utilizan entre sus input principales
productos de la industria de la siderurgia y ademas metales no ferrosos durante toda la
cadena de produccion, por otra parte, comprende la produccién de una vasta gama de

productos que son esenciales para el desarrollo del resto de los negocios.

(La Voz Interior, 2003) La metalmecanica tiene como objetivo determinar el
procedimiento de fundicidn que se utilizard para conseguir el hierro de la excavacion y

las piezas que se pueden conseguir para, por ejemplo, un propulsor especifico, entonces
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se preocupa por realizar el disefio de los métodos necesarios y éptimos para conseguir la

mejor pieza de ese propulsor.

(Ferrotal, 2021) Es responsable de proporcionar a numerosas industrias las
herramientas que necesitan para producir otros productos. Por ejemplo, la metalurgia se
encarga de suministrar piezas, herramientas y maquinaria a industrias como la

alimentaria, la automotriz y la textil.

2.2.2. Desarrollo de Competencias de EPT

Definiciones:

Estas competencias incluyen conocimientos técnicos y habilidades précticas, asi
como capacidades transversales como la comunicacion, el trabajo en equipo y la
adaptacion a diferentes contextos laborales. A traves de la EPT, los estudiantes adquieren
herramientas para enfrentar los desafios del mundo laboral, combinando teoria y préctica

para desempefiarse de manera efectiva en su entorno profesional.

La competencia, segun el MINEDU (2016), es la capacidad de una persona para
combinar diversas habilidades y conocimientos con el fin de lograr un objetivo especifico

en un contexto determinado, actuando con ética.

McClelland (1973) la definié como un conjunto de predictores del desempefio, no
relacionados con factores socioecondémicos, género o raza, sino con cualidades internas.

Ademas, el término proviene del latin “etnia”, que implica una disputa o rivalidad.

1. Gestion de procesos productivos.
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La buena administracion de estos procedimientos se logra si se tiene en
cuenta o se maneja de manera correcta las actividades mas importantes, mezcladas

con ciertas maneras de hacer logisticas y una tecnologia e informacion adecuada.

(MINEDU , 2010) Controla la administracion de los procedimientos de
elaboracion (competencias en la labor de especialidad). Su propdsito es
desarrollar habilidades, conocimientos y sentimientos con el fin de que el
individuo esté preparado para los siguientes pasos de la actividad comercial: el
estudio de mercado, el disefio, la planificacion y la direccion, la comercializacion

y la evaluacion de la produccion.

(Paredes Balladares, 2010) Es “procedimientos especificos que les ayudan
a ordenar y perfeccionar su elaboracién, haciendo un uso éptimo de los recursos,
perfeccionando los métodos y garantizando la calidad del producto ademas de

respetar los plazos de entrega de la produccion”

(Mullo Hidalgo, 2022) La administracion por procedimientos es el cambio
de paradigma y también de las maneras de trabajar. Ademas, cuenta con una
organizacion jerarquica que deriva del procedimiento de trabajo en horizontal,
esto posibilita la incorporacion del conocimiento de las diversas areas para asi

generar un valor agregado que le da a los usuarios.
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2. Ejecucién de procesos productivos.

(Chuquillanqui Castro, 2018) EI propoésito de este es desarrollar
habilidades, conocimientos y sentimientos con el fin de que el alumno asuma las
siguientes labores de produccion: utilizar herramientas, méaquinas y equipos,
ademas de realizar labores o tareas con el fin de producir un producto o prestar un

servicio.

La ejecucion de procesos productivos implica una serie de etapas que
permiten transformar materias primas en productos finales listos para el consumo
0 uso. Estas etapas suelen incluir desde el estudio del mercado, el disefio y prueba

del producto, hasta la produccién y analisis de resultados.

1. Adquisicion de materias primas

En la fase inicial del proceso de produccion, la empresa recopila todas las materias
primas necesarias que son vitales para la fabricacion de sus ofertas de mercado. Ademas,
durante esta etapa, las empresas buscan adquirir la maxima cantidad de materias primas
al menor costo posible, ya que este factor influira en Gltima instancia en su potencial de
ganancias o pérdidas. Todo esto se basa en el supuesto de que la calidad de las materias

primas es uniforme.

En esta etapa, la empresa se acerca a sus proveedores y selecciona aquellos que
ofrecen los precios mas competitivos y la mayor calidad de insumos. De igual modo, es
fundamental tener en cuenta los gastos asociados con el transporte y almacenamiento de

los recursos necesarios.

En conclusién, es fundamental establecer el objetivo de produccion para finalizar

esta fase, ya que de esta determinacion dependeran las cantidades adecuadas de materias
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primas requeridas y el equipo necesario para la ejecucion eficiente del proceso de

produccién.
2. Produccion

En este momento, en la segunda etapa se realiza especificamente la conversion de

los materiales primas e insumos para transformarse en productos.

En efecto, es esencialmente el procedimiento de elaboracion de productos y
prestacion de servicios, debido a eso es fundamental cuidar los controles para hacerlos

cumplir con los requerimientos de calidad que se requieren.

Aldea Molina (2021) indican que la elaboracion requiere la transformacién de

recursos 0 materias primas para transformarse en un producto.

Si los productos vendidos al publico logran complacer las necesidades del publico,

la compafiia podra obtener provechos y ganancias.

A pesar de ello, si los articulos no logran adecuarse a estas necesidades,
produciran grandes dificultades para las compafiias, que van desde quejas hasta la perdida

de clientela, y de esta manera, una baja en las ventas y ganancias de la compafiia.
3. Mejora continua

Luego, el producto se transforma y se ajusta a las necesidades del consumidor, la
etapa de transformacién se dirige claramente hacia la comercializacion de los productos

Yy Servicios.

(Aldea Molina, 2021) La evolucion permanente de los métodos es la creacion de
procedimientos (procedimientos, chequeos, mediciones de resultados, etc.) El
procedimiento en cuestion se preocupa por hallar soluciones a las dificultades dentro de
la institucién de manera que genere una mayor contentacion del cliente, reduce los costos

y planifica los recursos con mayor racionalidad.

Es notorio que es importante tener en cuenta la infraestructura de almacenamiento,
transporte y los componentes intangibles de los servicios en funcién de la peticidn que se

registra dentro del ambito mercantil.
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En consecuencia, en esta etapa es posible determinar si se han alcanzado los
objetivos que se habian establecido con anterioridad por la compafiia y, de igual forma,

hacer los cambios necesarios.

Finalmente, la compafiia establecerd los costos y los precios de los productos
terminados, teniendo en cuenta los costos que ha generado el procedimiento completo y

teniendo como parametro una utilidad.

3. Comprensién y aplicacién de tecnologias.

Dentro del &mbito de la formacidn para el empleo en Per(, los conocimientos son
de suma importancia para el desarrollo de habilidades laborables, debido a esto es
necesario que sean considerados durante la elaboracion, esto es, durante la investigacion
de mercado, durante el disefio, durante la planificacion, durante la ejecucion y en la
comercializacion de los productos o servicios y también durante la valorizacién de la
produccion. Los entendimientos que se consiguen en la especialidad se dividen en
conocimiento laboral, capacitacion especifica y tecnologia de base, siendo la tecnologia
de base la habilidad que es necesario para comprender y ejecutar los métodos (Cruzata

Martinez, Villanueva Ochoa, & Herran Sifuentes, 2022).

(Rojas, 2010) Se dirigen hacia la formacién de habilidades para comprehender y
aplicar los principios de la ciencia y la tecnologia con el fin de perfeccionar la utilidad y
presentacion de los productos, ademas de desarrollar habilidades y mentalidad entre

emprendedores con el fin de administrarse y crear una microempresa.

(Guerrero Moran, 2015) La entendimiento y aplicacion de herramientas se

relaciona con la creacion de productos sencillos que reposan en trabajos que utilizan
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herramientas tecnoldgicas. Estos tienen la capacidad de generar soluciones a diversas
dificultades en su contexto a partir de los principios esenciales de produccion, ademas de
desarrollar habilidades y actitudes que no solo directa su vocacion en el ambito
profesional, sino que ademas les ayudan a adecuarse a la sociedad y a ingresar al mercado

laboral a partir de sus propios medios y recursos.

(Villanueva Ochoa, 2015) Lo més importante es que los profesores en el campo
de la educacion laboral utilizan algunas estrategias de ensefianza para desarrollar las

habilidades de los estudiantes para comprender y aplicar componentes técnicos.

1.3.Definicion de términos basicos

Mercado: EI mercado es el lugar, real o virtual, en donde se comercializa la troca
de productos, servicios y dinero entre los proveedores y los consumidores. Este
espacio facilita la interaccion entre oferta y demanda, estableciendo precios
basados en la competenciay la disponibilidad de productos. Los mercados pueden
ser locales, regionales o globales, y su estructura puede variar segun la regulacién

y las condiciones econémicas.

Productividad: La productividad es una magnitud de la capacidad que tienen los
recursos de transformarse en productos y servicios. Se refiere a la cantidad de
produccion obtenida por cada unidad de insumo utilizado, como el tiempo, capital
o trabajo. Aumentar la productividad implica lograr mas resultados con los
mismos 0 menos recursos, 1o que es clave para el crecimiento econdémico y la

competitividad.

Soldadura: La soldadura es un método de incorporacion de materiales,
normalmente termoplasticos o metales, por medio de la calor o fuerza para
conseguir un vinculo permanente. Este proceso es esencial en diversas industrias,

desde la fabricacion automotriz hasta la construccién y la ingenieria naval. Existen
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diferentes tipos de soldadura, como la soldadura por arco, MIG, TIG y por
resistencia, cada una con aplicaciones especificas dependiendo de los materiales

y condiciones.

Produccidén: La elaboracion es el procedimiento por el que las compafiias
transforman materias primas e ingredientes en productos terminados. Implica una
serie de actividades organizadas, desde la adquisicion de recursos hasta la entrega
del bien o servicio al consumidor. El objetivo principal de la produccion es crear
valor econdmico, optimizando el uso de los factores de produccion como capital,

trabajo y tecnologia.

Tecnologia: La tecnologia se refiere al conjunto de conocimientos, herramientas
y técnicas que se aplican en el proceso de produccidn para mejorar la eficiencia'y
calidad. En el ambito productivo, la tecnologia permite automatizar procesos,
reducir costos y optimizar el uso de recursos. A medida que las empresas adoptan
nuevas tecnologias, pueden incrementar su capacidad competitiva, ya que estas
innovaciones les permiten responder rapidamente a las demandas del mercado y

mejorar la personalizacion de sus productos o servicios.

Insumo: Un insumo es cualquier recurso, materia prima 0 componente que se
utiliza en la produccion de bienes o servicios. Los insumos pueden ser tangibles,
como materiales fisicos (madera, metal), o intangibles, como el conocimiento o el
tiempo de trabajo. Estos elementos son fundamentales en cualquier proceso
productivo, ya que sin ellos no seria posible realizar la transformaciéon de

productos.

Herramientas: Las herramientas son dispositivos o0 instrumentos que se emplean
en la produccién para facilitar y agilizar tareas especificas. Estas pueden ser
manuales, mecanicas o digitales, y permiten realizar operaciones con mayor
precision, seguridad y eficiencia. En la industria moderna, las herramientas son
esenciales para optimizar los tiempos de produccién y mejorar la calidad de los

productos.
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1.4. Hipotesis

1.4.1.

1.4.2.

Hipotesis general

Existe relacion entre el mejoramiento del taller de la especialidad de
mecénica de produccion y el desarrollo de competencias de EPT de los
alumnos de la I.E. Pedro Paulet Huacho-2024.

Hipotesis especificas

Existe relacion entre el proyecto de produccion y dimensién la

gestién de procesos de los alumnos de la I.E. Pedro Paulet Huacho-2024.

Existe relacion entre la ejecucién de insumos para la produccion y la
dimension de procesos ejecutivos de los alumnos de la I.E. Pedro Paulet
Huacho-2024.

Existe relacion entre la produccién  de metal mecénica y la
dimensién de comprension y aplicacion de tecnologias de los alumnos de la
I.E. Pedro Paulet Huacho-2024.

1.5. Operacionalizacion de variables

Tabla 1. Operacionalizacion de la variable X

Proyecto de
Produccién

Dimensiones Indicadores N items Categorias Intervalos
e Produccion de Bajo 4-7
bienes. 4 Medio 8-11
e Prestacion de Alto 12 -16
Servicios.
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Produccién de

infraestructura.
Materia prima.
Proceso Bajo 4-7
prlor:jslhjgz%ﬁara la productivo. 4 Medio 8-11
Ingenieria del Alto 12 -16
proyecto.
Proceso
metaldrgico. .
Produccién en Mecénica de Bajo 4-7
metalmecéanica produccion 4 Medio 8-11
' Alto 12 -16
= Demanda
laboral.
Mejoramiento del Taller de la Bajo 16 -26
Especialidad de Mecéanica de Produccién 12 Medio 27 -31
Alto 38 -48
Tabla 2. Operacionalizacion de la variable Y
Dimensiones Indicadores N items Categorias Intervalos
e Disefio de productos
sencillos.
Gestion de procesos e Planifica la produccion 4 Bajo 4 -7
de productos. Medio 8-11
¢ Realiza procesos de Alto 12 -16
comercializacion de
productos
e Selecciona materiales e
insumos para la
Ejecucion de produccion de
proyectos.
procesos ¢ Opera herramientas y 4 Bajo 4 -7
maquinas considerando Medio 8-11
productivos las normas de Alto 12 -16
seguridad.

eRealiza tareas y
operaciones para la
produccidn de bienes.
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Comprensio . Ejapora  documentos

que se utilizan en la

n y aplicaciéon de oroduccion. 4 Bajo 4.7
] = Comprende las Medio ?2-116
tecnologia caracteristicas del Alto -
mercado local.
Bajo 12 -23
Desarrollo de Competencias de EPT 12 Medio 24 -35
Alto 36 -48
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CAPITULO Il
METODOLOGIA

3.1. Disefio metodoldgico

3.1.1. Tipo de estudio

Con base en la Clasificacion de Problemas de Sanchez y Reyes (2002),
el presente estudio se categoriza como sustantivo, ya que busca abordar
cuestiones tedricas, pretende establecer principios y normas generales que
faciliten la estructuracion de una teoria cientifica y pretende describir,
explicar o predecir fendmenos. Ademas, se considera correlacional debido
a que se centra en el grado de relacion entre las diversas variables

identificadas dentro de una muestra de individuos.

3.1.2. Disefo del estudio

En consecuencia, el presente estudio se sitta en el marco del Disefio
Transeccional, también denominado Disefio Transversal (No
Experimental), ya que surge de la observacion de las variables relevantes
y se documenta y caracteriza en un momento especifico en el tiempo, con

base en su presentacion natural sin ninguna manipulacién deliberada.
3.2. Poblacion y muestra

3.2.1.Poblacion
Segun Balestrini Acufia (1998), es una “plena o incompleta” coleccion de
individuos, objetos o caracteristicas que se encuentra entre los limites de la finitud

y la incompletitud.(p.123).

Los 125 alumnos de la |I.E Pedro E. Paulet de la ciudad de Huacho
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3.2.2. Muestra

La muestra sera censal, es decir se considerara a los 125 estudiantes
delal.E

3.3.Método de investigacion

El enfoque analitico empleado en este estudio fue deductivo, ya que
implico la formulacion tetrica del tema investigado. Ademés, el disefio
descriptivo-correlacional, la operacionalizacion de conceptos y la interpretacion
de los hallazgos fueron guiados por la construccion de los datos utilizados para
los instrumentos. Es importante destacar que estos datos fueron presentados
sistematicamente a través de tablas, figuras y discusiones que los acompafiaban, y
que fundamentaron las hipdtesis en relacion con los hallazgos estadisticos.
(Hernandez et al, 2010).

3.4. Técnicas e de recoleccion de datos

Instrumentos utilizados

La técnica empleada en el desarrollo del presente estudio fue la

observacion y el instrumento aplicado fue el Cuestionario

Para medir la variable Normas de seguridad industrial, se consider6 la

siguiente escala de Likert:

Siempre 4)
Casi siempre 3)
A veces 2
Nunca (1)

Para medir la variable Prevencién de accidentes, se consider la siguiente

escala de Likert:
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Likert:

Siempre ()]
Casi siempre 3
A veces 2
Nunca (1)

a) Validez del instrumento

La fiabilidad del cuestionario, segun Ramirez, T(2007), se trata de una
fiabilidad l6gica ya que se analizaran las preguntas a través de los ojos de
expertos para determinar si son o no son adecuadas para observar las
caracteristicas o propiedades que se deseaban ver en el ambito de una
categorizacion de las necesidades que se generaron, las cuales posibilitaron la

creacion de las preguntas del cuestionario, y su validacidn correspondiente.

Tabla 3. Validacion de expertos

Expertos Califica_cién
Promedio (%)
1. Expertol 85%
2. Experto 2 83%
3. Experto 3 84%
Promedio general 84%

3.5. Método de anélisis de datos

a. Descriptiva
Se hizo uso del programa SPSS para hallar resultados de la
utilizacion de los cuestionarios. Descriptivo por caracteristicas y por

variables con graficos y tablas de numeros.

b. Inferencial
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. Se sometera a prueba:

- Lahipdtesis central y especificas

- Andlisis de los cuadros de doble entrada

Encontraran el Coeficiente de correlacion de Spearman, p (ro) que es

un parametro con el fin de calcular la correlacion.
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CAPITULO IV
ANALISIS DE LOS RESULTADOS

4.1. Resultados descriptivos de las variables

Tabla 4. Mejoramiento del taller de mecanica de produccion

Porcentaje

Frecuencia Porcentaje Porcentaje valido acumulado
Vélido Alto 25 20,0 20,0 20,0
Bajo 23 18,4 18,4 38,4
Medio 77 61,6 61,6 100,0

Total 125 100,0 100,0

Fuente: Cuestionario aplicado a los alumnos de la I.E. Pedro Paulet Huacho-2024.

&0

40

51,6%

Porcentaje

20

20,0% 16 4%

Alto Bajo Medio

Mejoramiento del taller de mecanica de produccion

Figura 1. Mejoramiento del taller de mecanica de produccion

De la fig. 1, un 61,6% de los alumnos de la I.E. Pedro Paulet Huacho-2024 muestran
un nivel medio en la variable mejoramiento del taller de mecanica de produccién, un

20,0% consiguieron un nivel alto y un 18,4% obtuvieron un nivel bajo.
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Tabla 5. Proyecto de produccion

Porcentaje
Frecuencia  Porcentaje  Porcentaje valido acumulado
Viélido Alto 30 24,0 24,0 24,0
Bajo 14 11,2 11,2 35,2
Medio 81 64,8 64,8 100,0

Total 125 100,0 100,0

Fuente: Cuestionario aplicado a los alumnos de la I.E. Pedro Paulet Huacho-2024.

Porcentaje

Alto Bajo Medio

Proyecto de produccion

Figura 2. Proyecto de produccion

De la fig. 2, un 64,8% de los alumnos de la I.E. Pedro Paulet Huacho-2024 muestran
un nivel medio en la dimensién proyecto de produccién dentro del mejoramiento del
taller de mecanica de produccion, un 24,0% consiguieron un nivel alto y un 11,2%

obtuvieron un nivel bajo.
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Tabla 6. Produccién en metal mecanica

Porcentaje
Frecuencia  Porcentaje  Porcentaje valido acumulado
Vélido Alto 25 20,0 20,0 20,0
Bajo 3 2,4 2,4 22,4
Medio 97 77,6 77,6 100,0

Total 125 100,0 100,0
Fuente: Cuestionario aplicado a los alumnos de la I.E. Pedro Paulet Huacho-2024.
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Produccién en metal mecanica

Figura 3. Produccién en metal mecanica

De la fig. 3, un 77,6% de los alumnos de la I.E. Pedro Paulet Huacho-2024 muestran
un nivel medio en la dimension Produccion en metal mecanica dentro del
mejoramiento del taller de mecanica de produccion, un 20,0% consiguieron un nivel

alto y un 2,4% obtuvieron un nivel bajo.
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Tabla 7. Desarrollo de competencias en EPT

Porcentaje

Frecuencia Porcentaje Porcentaje valido acumulado
Valido Alto 30 24,0 24,0 24,0
Bajo 16 12,8 12,8 36,8
Medio 79 63,2 63,2 100,0

Total 125 100,0 100,0
Fuente: Cuestionario aplicado a los alumnos de la I.E. Pedro Paulet Huacho-2024.

Porcentaje

Alto Bajo Medio

Desarrollo de competencias en EPT

Figura 4. Desarrollo de competencias en EPT
De la fig. 4, un 63,2% de los alumnos de la I.E. Pedro Paulet Huacho-2024 muestran

un nivel medio en la variable Desarrollo de competencias en EPT, un 24,0%

consiguieron un nivel alto y un 12,8% obtuvieron un nivel bajo.
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Tabla 8. Gestion de procesos

Porcentaje

Frecuencia Porcentaje Porcentaje valido acumulado
Valido Alto 30 24,0 24,0 24,0
Bajo 1 8 8 24,8
Medio 94 75,2 75,2 100,0

Total 125 100,0 100,0
Fuente: Cuestionario aplicado a los alumnos de la I.E. Pedro Paulet Huacho-2024.
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Figura 5. Gestion de procesos

De la fig. 5, un 75,2% de los alumnos de la I.E. Pedro Paulet Huacho-2024 muestran
un nivel medio en la dimension Gestion de procesos dentro del Desarrollo de
competencias en EPT, un 24,0% consiguieron un nivel alto y un 0,8% obtuvieron un

nivel bajo.
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Tabla 9. Ejecucion de procesos productivos

Porcentaje

Frecuencia Porcentaje Porcentaje valido acumulado
Valido Alto 46 36,8 36,8 36,8
Bajo 4 3,2 3,2 40,0
Medio 75 60,0 60,0 100,0

Total 125 100,0 100,0
Fuente: Cuestionario aplicado a los alumnos de la I.E. Pedro Paulet Huacho-2024.

Porcentaje

Alto Bajo Medio

Ejecucion de procesos productivos

Figura 6. Ejecucién de procesos productivos

De la fig. 6, un 60,0% de los alumnos de la I.E. Pedro Paulet Huacho-2024 muestran
un nivel medio en la dimension ejecucion de procesos dentro del Desarrollo de
competencias en EPT, un 36,8% consiguieron un nivel alto y un 3,2% obtuvieron un

nivel bajo.
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Tabla 10. Comprension y aplicacion de tecnologia

Porcentaje

Frecuencia Porcentaje Porcentaje valido acumulado
Vélido  Alto 44 35,2 35,2 35,2
Bajo 1 8 8 36,0
Medio 80 64,0 64,0 100,0

Total 125 100,0 100,0

Fuente: Cuestionario aplicado a los alumnos de la I.E. Pedro Paulet Huacho-2024.
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Figura 7. Comprension y aplicacion de tecnologia

De la fig. 6, un 64,0% de los alumnos de la I.E. Pedro Paulet Huacho-2024 muestran
un nivel medio en la dimensién Comprension y aplicacion de tecnologia dentro del
Desarrollo de competencias en EPT, un 35,2% consiguieron un nivel alto y un 0,8%

obtuvieron un nivel bajo.
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4.2. Generalizacion entorno la hipétesis central

Hipotesis general

Ha: Existe relacion entre el mejoramiento del taller de la especialidad de mecénica
de produccion y el desarrollo de competencias de EPT de los alumnos de la I.E. Pedro
Paulet Huacho-2024.

Ho: No existe relacion entre el mejoramiento del taller de la especialidad de
mecéanica de produccion y el desarrollo de competencias de EPT de los alumnos de la I.E.
Pedro Paulet Huacho-2024

Tabla 11. Mejoramiento del taller de la especialidad de mecanica de produccion y el
desarrollo de competencias de EPT

Correlaciones
Mejoramient
0 del taller deDesarrollo de
mecanica decompetencias
produccion en EPT

Rho de SpearmanMejoramiento del tallerCoeficiente del1,000 822
de mecanica  decorrelacion
produccion Sig. (bilateral) : ,000
N 125 125
Desarrollo deCoeficiente de,822™ 1,000
competencias en EPT correlacién
Sig. (bilateral) ,000 .
N 125 125

**_La correlaciéon es significativa en el nivel 0,01 (bilateral).

La tabla muestra una correlacion de r=0,822. Por lo tanto se puede evidenciar que
existe relacion de intensidad muy buena entre el mejoramiento del taller de la especialidad
de mecéanica de produccion y el desarrollo de competencias de EPT de los alumnos de la
I.E. Pedro Paulet Huacho-2024.
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Figura 8. Mejoramiento del taller de la especialidad de mecanica de produccion y el desarrollo de
competencias de EPT
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Hipotesis especifica 1
Ha: Existe relacion entre el proyecto de produccion y dimension la gestion de
procesos de los alumnos de la I.E. Pedro Paulet Huacho-2024.

Ho: No Existe relacion entre el proyecto de produccion y dimension la gestion de

procesos de los alumnos de la I.E. Pedro Paulet Huacho-2024..

Tabla 12. Proyecto de produccion y dimension la gestion de procesos

Correlaciones

Proyecto deGestion  de
produccién  procesos

Rho de Proyecto deCoeficiente de 1,000 843"
Spearman produccion correlacion

Sig. (bilateral) : ,000

N 125 125

Gestion  deCoeficiente de 843" 1,000
procesos correlacion

Sig. (bilateral) ,000 :
N 125 125

**_La correlacién es significativa en el nivel 0,01 (bilateral).

La tabla muestra una correlacion de r=0,843. Por lo tanto se puede evidenciar que
existe relacion de intensidad muy buena entre el proyecto de produccién y dimensién la

gestién de procesos de los alumnos de la I.E. Pedro Paulet Huacho-2024.
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Figura 9. . Proyecto de produccion y dimensidn la gestion de procesos
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Hipotesis especifica 2

Ha: Existe relacion entre la ejecucion de insumos para la produccién y la

dimension de procesos ejecutivos de los alumnos de la I.E. Pedro Paulet Huacho-2024

Ho: No existe relacion entre la ejecucion de insumos para la produccion y la

dimensién de procesos ejecutivos de los alumnos de la I.E. Pedro Paulet Huacho-2024

Tabla 13. La ejecucion de insumos para la produccion y la dimension de procesos
ejecutivos

Correlaciones
Insumo paraEjecucién de

la procesos
produccién productivos
Rho delnsumo para la Coeficiente de 1,000 77"
Spearman produccién correlacion -
Sig. (bilateral) : ,000
N 125 125
Ejecucion de procesos Coeficiente de 77" 1,000
productivos correlacion -
Sig. (bilateral) ,000 :
N 125 125

**_La correlacion es significativa en el nivel 0,01 (bilateral).

La tabla muestra una correlacion de r=0,777. Por lo tanto se puede evidenciar que
existe relacion de intensidad buena entre la ejecucion de insumos para la produccion y la

dimensidén de procesos ejecutivos de los alumnos de la I.E. Pedro Paulet Huacho-2024.
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Figura 10. La ejecucion de insumos para la produccion y la dimension de procesos ejecutivos
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Hipotesis especifica 3

Ha: Existe relacion entre la produccién de metal mecénica y la dimension de
comprension y aplicacion de tecnologias de los alumnos de la I.E. Pedro Paulet Huacho-
2024.

Ho: No existe relacion entre la produccion de metal mecanica y la dimension de
comprension y aplicacion de tecnologias de los alumnos de la I.E. Pedro Paulet Huacho-
2024,

Tabla 14. La produccion de metal mecéanicay la dimension de comprension y aplicacion
de tecnologias

Correlaciones

Produ Comp
ccién enrension y
metal aplicacion de
mecanica tecnologia
Rho de Produccién en Coeficiente de 1,000 734"
Spearman metal mecanica correlacion
Sig. (bilateral) : ,000
N 125 125
Comprension y Coeficiente de 734" 1,000
aplicacion decorrelacion
tecnologia Sig. (bilateral) ,000 :
N 125 125

**_La correlacion es significativa en el nivel 0,01 (bilateral).

La tabla muestra una correlacion de r=0,734. Por lo tanto se puede evidenciar que
existe relacion de intensidad buena entre la produccion de metal mecénicay la dimension
de comprension y aplicacion de tecnologias de los alumnos de la I.E. Pedro Paulet
Huacho-2024.
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CAPITULO V

CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

CONCLUSIONES

Primera: Existe relacion de intensidad muy buena entre el mejoramiento del taller de
la especialidad de mecanica de produccién y el desarrollo de competencias de EPT de
los alumnos de la I.E. Pedro Paulet Huacho-2024

Segunda: Existe relacion de intensidad muy buena entre el proyecto de produccion y

dimensidn la gestion de procesos de los alumnos de la I.E. Pedro Paulet Huacho-2024.

Tercera: Existe relacion de intensidad buena entre la ejecucion de insumos para la
produccién y la dimension de procesos ejecutivos de los alumnos de la I.E. Pedro
Paulet Huacho-2024.

Cuarta: Existe relacion de intensidad buena entre la produccién de metal mecéanica
y la dimension de comprension y aplicacion de tecnologias de los alumnos de la I.E.
Pedro Paulet Huacho-2024.
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RECOMENDACIONES

Primera: Se recomienda a los docentes de que el taller cuente con maquinaria
moderna, similar a la utilizada en la industria actual, como tornos CNC, fresadoras
automaticas y herramientas de medicidn de precision. Esto permitira a los estudiantes
desarrollar habilidades técnicas actualizadas y estar mejor preparados para el mercado

laboral.

Segunda: Se recomienda a los profesores disefiar actividades practicas donde los
estudiantes trabajen en proyectos reales o simulados que reflejen problemas de
produccién industrial. Esto ayudara a que desarrollen competencias no solo técnicas,
sino también en resolucion de problemas y toma de decisiones en un contexto laboral

real.

Tercera: Los docentes deben recibir formacion continua en las Gltimas tecnologias y
métodos de ensefianza aplicada. Ademas, deben ser capaces de integrar herramientas
digitales, simulaciones y métodos de ensefianza innovadores que fomenten un

aprendizaje activo y basado en competencias.

Cuarta: Establecer relaciones con empresas del sector productivo local para permitir
que los estudiantes realicen practicas y trabajen con maquinaria real en entornos
industriales. Esto facilita la transferencia de conocimientos adquiridos en el taller a

situaciones préacticas y reales, potenciando su formacion integral.
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MEJORAMIENTO DEL TALLER DE LA ESPECIALIDAD DE MECANICA DE PRODUCCION PARA EL DESARROLLO

MATRIZ DE CONSISTENCIA

DE COMPETENCIAS DE EPT DE LOS ALUMNOS DE LA I.E. PEDRO E. PAULET HUACHO-2024.

Problemas Obijetivos Hipotesis VARIABLES E INDICADORES
Problema general Objetivo general Hipotesis general VARIABLE INDEPENDIENTE (X):

¢Cémo se da la Determinar la | Existe relacion entre el Mejoramiento del Taller de la Especialidad de
relacién entre el | relacion entre el | mejoramiento del taller de la Mecanica de Produccion

mejoramiento del taller de la
especialidad de mecéanica de
produccion y el desarrollo de
competencias de EPT de los
alumnos de la L.E. Pedro
Paulet Huacho-2024?

Problemas especificos

iComo se da la
relacion entre el proyecto de
produccion y dimensién la
gestion de procesos de los
alumnos de la L.E. Pedro
Paulet Huacho-2024?

(Como se da la
relacién entre la ejecucion de
insumos para la produccion y
la dimension de procesos
ejecutivos de los alumnos de

mejoramiento del taller de la
especialidad de mecanica de
produccion y el desarrollo de
competencias de EPT de los
alumnos de la I.E. Pedro
Paulet Huacho-2024.

Obijetivos especificos

Conocer la relacion
entre el proyecto de
produccién y dimensién la
gestion de procesos de los
alumnos de la L.E. Pedro
Paulet Huacho-2024.

Analizar la relacion
entre la ejecucion de insumos
para la produccién y la
dimension  de  procesos
ejecutivos de los alumnos de

especialidad de mecénica de
produccién y el desarrollo de
competencias de EPT de los
alumnos de la I.E. Pedro
Paulet Huacho-2024.

Hipotesis especificas

Existe relacion entre
el proyecto de produccién y
dimensién la gestion de
procesos de los alumnos de la
I.E. Pedro Paulet Huacho-
2024.

Existe relacion entre
la ejecucion de insumos para
la produccion y la dimensién
de procesos ejecutivos de los
alumnos de la L.E. Pedro
Paulet Huacho-2024.

Dimensiones Indicadores Items | Indices
= Produccién de bienes.
= Prestacion de
Proyecto de -
. . Servicios. 4 .
Produccion ., S:
= produccién de Siempre
infraestructura.
= Materia prima. CS: Casi
Insumo para la -Proce§o productlvo. 4 siempre
. = [ngenieria del
produccion
proyecto. AV: A
= Proceso metalurgico. veces
Produccion en | = Mecanica de 4
metalmecanica produccion. N: Nunca
= Demanda laboral.
Total 12
VARIABLE DEPENDIENTE (Y):
Desarrollo de Competencias de EPT
Dimensiones Indicadores Items | indices
Gestion de |[e¢ Disefio de productos 4
procesos sencillos.




la I.E. Pedro Paulet Huacho-
20247

iComo se da la
relacion entre la produccién
de metal mecanica y la
dimension de comprension y
aplicacion de tecnologias de
los alumnos de la I.E. Pedro
Paulet Huacho-2024?

la I.E. Pedro Paulet Huacho-
2024.

Describir la relacion
entre la produccion de metal
mecanica y la dimension de
comprension y aplicacion de
tecnologias de los alumnos
de la LE. Pedro Paulet
Huacho-2024.

Existe relacion entre
la produccién de metal
mecénica y la dimension de
comprension y aplicacion de
tecnologias de los alumnos
de la LE. Pedro Paulet
Huacho-2024.

Planifica la produccién
de productos.

Realiza procesos de
comercializacion de
producto.

e Selecciona materiales

e insumos para la
produccién de
proyectos.
Ejecucion  de | eOpera herramientas y
procesos maquinas 4
productivo considerando las
normas de seguridad.
eRealiza tareas vy
operaciones para la
produccién de bienes.
Elabora documentos que
L se utilizan en la
Compresion  y dUCCG
aplicacion  de produccion. 4
tecnologias e Comprends las
caracteristicas del
mercado local.
Total 12

S:
Siempr
e

CS:
Casi
siempre

AV: A
Veces

N:
Nunca
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MATRIZ DE CONSISTENCIA
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34
26
4
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10
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Insumo para la
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INSTRUMENTO 01

MEJORAMIENTO DEL TALLERDEE LA ESPECIALIDAD DE MECANICA

S _UNIVERSIDAD NACIONAL
JOSE FAUSTINO SANCHEZ CARRION
FACULTAD DE EDUCACION

PRODUCCION

4 3

N

Siempre Casi
siempre

VECeS

Nunca

Proyecto de produccion

Sabes como es la produccion de

infraestructura.

Sabes cuales son el protocolo de

seguridad.

Tienes conocimiento acerca de

estas normas

Se realiza capacitacion de
seguridad industrial.

Insumo para la produccion

Reconoces la materia prima para

la produccion de productos.

Aceptas la tecnologia como un

insumo fundamental.

En el taller de mecénica realizas el

proceso proactivo.

Sabes como es el proceso

productivo de la soldadura.

Produccién en metalmecanica
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Reconoces el proceso

metalurgico.

10

Mantienes el orden en la mecanica

de produccion.

11

Usas adecuadamente las

herramientas en el proceso metallrgico.

12

Reconoces la demanda laboral.
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INSTRUMENTO 02

DESARROLLO DE COMPETENCIAS DE EPT

4 3

N

Siempre Casi
siempre

VECES

Nunca

Gestion de procesos

13

La infraestructura del taller esta en
condiciones adecuadas para realizar el
disefio de productos.

14

Los equipos estan en condiciones
para la produccién de productos.

15

Los docentes estan informados
para una buena gestién en la produccion

de productos.

16

El equipo de trabajo gestiona bien
los proceso de produccion..

Ejecucion de procesos

productivos

17

se hace control adecuado de los
procesos productivos.

18

Se hace seguimiento en la
elecciéon de materiales e insumos en los
proyectos.

19

Se en toma en cuenta los
parametros de seguridad en el momento

de soldar.
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20

Se realizan evaluaciones en la
eleccion del tipo de bien o servicio a

generar.

Comprension y aplicacion de
tecnologia

21

Comprenden el mercado laboral.

22

En el proceso de soldadura hacen
uso de la tecnologia.

23

Se revisa y mantiene el orden
adecuado en la produccion.

24

Se verifica regularmente los
documentos que se utilizan en la
produccion.
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