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RESUMEN

Objetivo: Determinar la relacion entre la gestion logistica y control de inventario en
el almacén de materiales de la Pesquera Exalmar S.A.A., Distrito de Caleta de Carquin,
2023. Método: el disefio metodoldgico utilizado en la investigacion fue no experimental
de nivel correlacional el tipo de investigacion segun su alcance temporal es longitudinal ya
que la investigacion se realiza en varios periodos de tiempo de un afio con caracter de
medida cuantitativa, para ello la muestra de estudio es igual a la poblacion 92 colaboradores
los cuales son los duefios del problema y hacen posible el flujo de la informacion para el
aprovisionamiento de los materiales y productos. Resultados: la gestion logistica
mantendra oportuna a los produccién mediante el punto de reorden es decir manteniendo
un minimo de 8 unidades de cada material realizar un requerimiento para evitar
desabastecimiento en el almacén mejorando asi en un 35% del total puesto que al mantener
cantidad de diversos materiales se genera mayor compromiso de monitorear los lotes
econdmico para cuantificar el punto de reorden el cual le permita requerir al area logistica,
realizamos una clasificacion de los materiales mas frecuentes para de los cuales resultaron
Abrazadera t10-00 8-12mm titan 76 unidades, Perno hex inox 304 5/8" x 2" unc 72
unidades, Rodamiento 22218-ea-k-e4-c3 71 unidades, Tomacorriente ind 2p+t 16a 9301
mennekes y Acido citrico 50% quelante 70 unidades. Conclusidn: Segun el estadistico R
de Pearson y Rho de Spearman Posee una correlacion de 66.1% el cual corresponde aun
correlacion moderada, asi mismo de acuerdo a la prueba de hipdtesis mediante el chi
cuadrado calculado (3,938%) fue mayor al hallado en la tabla (3,841) y este se ubica en la
zona de rechazo por lo tanto se acepta la hipdtesis alternativa y se rechaza la hipotesis nula,
asi mismo el p - valor calculado es de 0.00 menor a 0.05 que corresponde al nivel de
significancia, de acuerdo al criterio acepta la hipotesis alternativa; entonces decimos que
la gestion logistica se relaciona con el control de inventario en el almacén de materiales de la
Pesquera Exalmar S.A.A., Distrito de Caleta de Carquin, 2023.

Palabras claves: gestion logistica, requerimiento de productos, planificacion de
compra, punto de reabastecimiento, control de inventario.



ABSTRACT

Objective: To determine the relationship between logistics management and inventory
control in the materials warehouse of Pesquera Exalmar S.A.A., Caleta de Carquin District,
2023. Method: the methodological design used in the research was non-experimental at a
correlational level, the type of According to its temporary scope, the investigation is
longitudinal since the investigation is carried out in several periods of time of one year with
a quantitative measurement character, for this the study sample is equal to the population 9
collaborators who are the owners of the problem and make it possible the flow of information
for the supply of materials and products. Results: logistics management will keep the
production timely through the reorder point, that is, maintaining a minimum of 8 units of
each material, make a requirement to avoid shortages in the warehouse, thus improving by
35% of the total, since by maintaining a quantity of various materials, a greater commitment
to monitor the economic batches is generated to quantify the reorder point which allows the
logistics area to be required, we carry out a classification of the most frequent materials for
which the result was Clamp t10-00 8-12mm titan 76 units, Bolt hex inox 304 5/8" x 2" unc
72 units, Bearing 22218-ea-k-e4-c3 71 units, Ind socket 2p+t 16a 9301 mennekes and Citric
acid 50% chelating 70 units. Conclusion: According to Pearson's R and Spearman's Rho
statistics, it has a correlation of 66.1%, which corresponds to a moderate correlation,
likewise, according to the hypothesis test through the calculated chi square (3,938a), it was
higher than that found in the table. (3,841) and this is located in the rejection zone, therefore
the alternative hypothesis is accepted and the null hypothesis is rejected, likewise the
calculated p - value is 0.00 less than 0.05, which corresponds to the level of significance,
according to the criterion accepts the alternative hypothesis; then we say that logistics
management is related to inventory control in the materials warehouse of Pesquera Exalmar
S.A.A,, Caleta de Carquin District, 2023.

Keywords: logistics management, product requirements, purchase planning, replenishment
point, inventory control.
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INTRODUCCION

La gestion logistica mantiene un proceso con detalle para organizar el aprovisionamiento de
recursos, mantener el stock adecuado en el almacén donde el faltante de recursos repercute en la
produccion y productividad, es asi entonces que el flujo de operaciones debe encontrarse detallado
en cantidades y tiempo de respuesta, también podemos referenciar como un proceso de
administracion de procesos para obtener un producto, entonces la gestion logistica abarca todo el
flujo desde la recepcion del requerimiento hasta llegada al almacén firmando la conformidad de
recepcion para posteriormente realizar los abonos correspondientes para la adquisicion de compra.
A continuacion, se detalla el contenido de la investigacion segun la estructura; En el capitulo I, se
plantea la realidad problemética mediante la formulacién del problema y esto a su vez lleva a un
objetivo principal, justificando de la investigacion y delimitando el estudio. En el capitulo I, se
describe los antecedentes internacionales y nacionales a la vez las bases tedricas donde se describen
cada una de las variables, también se acompafa de las bases filosoficas después se coloca las
definiciones de términos, formulacion de la hipotesis y la matriz de operacionalizacion. En el capitulo
111, se coloca el disefio metodoldgico donde se plasma el disefio, el nivel y tipo de investigacion,
luego se cuantifica la poblacion y muestra para luego colocar las técnicas de los instrumentos y
procesamiento de informacion de acuerdo con la matriz de consistencia. En el capitulo IV, en este
apartado se coloca los resultados estadisticos y cuantificaciones basicas para llegar a la conclusion
de acuerdo con el problema, objetivo e hipdtesis planteados en el estudio. En el capitulo V, en este
apartado se realiza la discusion de la investigacion comparando con otras tesis colocadas en el
antecedente. En el capitulo VI, luego se concluye la investigacion y se deja una recomendacion
bésica para tomar en cuenta en futuras investigaciones. En el capitulo VII, en este apartado se coloca

las referencias bibliograficas, hemerograficas, documentales y electrénicas.



CAPITULO I: PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

1.1 Descripcion de la realidad probleméatica

A nivel mundial, por consecuencia de la masificacion de los avances tecnolégicos
y aquellos sistemas industrializaos la demanda de los procesos se ha visto involucrado
con mayor énfasis utilizando herramientas de apoyo, en tal sentido la gestion logistica
apertura las herramientas adecuadas para la obtencion de los productos oportunamente de
manera que el aprovisionamiento de los materiales y necesidades que existen en el stock
del almacén sera cubiertos de acuerdo a las urgencias de las necesidades, siendo la base
primordial para controlar adecuadamente el inventario donde el Kardex de control podra
reflejar los datos reales de las existencia de los materiales. Paises desarrollados optimizan
los costos de almacenamientos y practican la técnica “justo a tiempo” con la finalidad de
evitar la paralizacion de produccion porque afecta todas la cadena productiva, el pais de
Chile es uno de los cuales mantienen en un 40% de las empresas que se encuentran en el
rubro de exportacion de productos manejan adecuadamente la gestién logistica y
controles de inventarios, de manera general la mayoria de las empresas esta en el camino
de la mejora continua por ello que poseen cantidades de materiales que se necesita durante
la permanencia del proceso productivo también llamado “demanda” y estas cantidades
son inciertas porque no controlan las salidas de los productos solo los ingresos, en
ocasiones viceversa pero en el proceso de transicion no explican donde desaparecen o
donde se encuentran los faltantes al momento de los controles, para ello lo recomendables
mantener un analisis de balance basico necesario el cual se encuentre la demanda esperada

y el inventario existente de tal manera que se podra obtener una cadena de suministro



mucho mas ajustada a la realidad el cual permita mayor rentabilidad y utilidad hacia la

empresa (Montero, 2017)

A nivel nacional, debido a la alta taza de informalidad de las empresas y aquellas
que omiten varios tributos al estado no controlan adecuadamente su proceso logistico de
aprovisionamiento de materiales y recursos en el cual se ha podido evidenciar que un 65%
de las empresas tienen gastos por almacenamiento en exceso y el 35% poseen gastos por
adquisicion debido a los faltantes, motivo por el cual las utilidades varian porque para
Ilegar a entregar el producto final es necesario adquirir el material pero luego de verificar
en el almacén la no existencia del producto inicia todo el recorrido logistico de
adquisicion, motivo por el cual estas pequefias empresas que surgen con gran motivacion
no completan su proceso de estabilidad dentro del mercado competitivo y los precios
varian acorde al alza del délar y la inestabilidad del pais, en los Gltimos 4 afios los cambios
que se ha atravesado han dejado inestable a muchos negocios, algunos se han visto en la
desesperacion de cambiar el giro econoémico del negocio, los clientes fidelizados se han
perdido, algunas empresas que iniciaban a surgir ha fracasado y no se han repuesto aun
todo ello por la pandemia declara “El COVID 197, las empresas de primera necesidad
han continuado en funcionamiento pero con restricciones la produccion masiva se corto,
solo se realizaba la produccidn de acuerdo a la demanda, las exportaciones colapsaron no
se encontraban activas, de todo ello el control logistico se ha visto involucrado
directamente de tal manera que las herramientas de control no se ha visto aplicado con
total cabalidad, asi mismo el apoyo de otras técnicas no han sido posibles controlar de tal

manera que se tenia en desconciertos las cantidades de existencia, solo se podria



identificar las pérdida las salidas y abastecimiento de mercado local de manera irregular,
aun asi los empresarios en el Perd no poseen el animo de realizar las gestiones
adecuadamente bajo pardmetros especificos, solo manejan los recursos de manera
empirica las cuales en corto plazo se podria ver como un ahorro u optimizacion de costos
pero cuando falle esta técnica empirica genera mayores costos y pérdidas de vidas
humanas porque no se encuentran alineados a los parametros requeridos, solo cumplen

con los solicitados para mantener la operatividad de la produccion (Valdiviezo, 2021)

A nivel local, en el distrito de Caleta Carquin existen varias empresas dedicadas
al rubro de “Elaboracion y conservacion de pescados, crustdceos y moluscos” también
realizan derivados variados de cada una de las lineas productivas. Inicia a incursionar en
el sector pesquero en el afio 1976 posteriormente en el afio 1992 nace la empresa pesquera
Exalmar S.A, al pasar el tiempo en el afio 2010 ingreso a la bolsa de valores de Lima en
consecuencia se ha avanzado alcanzando objetivos y metas que conlleven a un buen
proceso productivo que enfoque la calidad del producto. Motivo por el cual a lo largo de
30 afios cuenta con 1334 colaboradores, produce 554 toneladas por hora (capacidad
instalada, consumo humano indirecto), 683 toneladas por hora (capacidad instalada,
consumo humano directo) también posee 21 embarcaciones operativas, especificamente
en el area de almacén de materiales se identificd problemas de abastecimientos tanto por
demora de la adquisicién y como precios elevados por la premura de la compra del
producto con la finalidad de salvaguardar la linea productiva, motivo por el cual
planteamos la posible solucion viabilizando este proceso para ello necesitamos realizar

una gestion logistica adecuada.



Paratodo ello interviene los conocimientos obtenidos en la carrera de ingenieria industrial
ligado directamente a la gestion logistica y el control de inventarios, danto aportes como
la reduccion de costos de almacenamiento de los materiales, reduccion de tiempos en las
reposiciones de los materiales con mayor rotacion que se necesitan en el proceso
productivo, mejorando los requerimientos, la planificacion de compras y el punto de
reorden de los materiales que se usan frecuentemente en el almacén de Pesquera Exalmar
S.A. con la finalidad de mejorar el proceso productivo y la competitividad de la
organizacion, brindando asi un producto de calidad y que tenga la aprobacion y la

satisfaccion de los clientes.

1.2.  Formulacién del problema
1.2.1. Problema general
¢De qué manera la gestion logistica se relaciona con el control de inventario
en el almacén de materiales de la Pesquera Exalmar S.A.A., Distrito de Caleta de

Carquin, 2023?

1.2.2. Problemas Especificos
v ¢De qué manera el requerimiento de productos se relaciona con el control de
inventario en el almacén de materiales de la Pesquera Exalmar S.A.A.,

Distrito de Caleta de Carquin, 2023?



1.2.3.

¢De qué manera la planificacion de compra se relaciona con el control de
inventario en el almacén de materiales de la Pesquera Exalmar S.A.A.,

Distrito de Caleta de Carquin, 2023?

¢De qué manera el punto de reorden se relaciona con el control de inventario
en el almacén de materiales de la Pesquera Exalmar S.A.A., Distrito de

Caleta de Carquin, 2023?

Objetivo general

Determinar la relacion entre la gestion logistica y control de inventario en

el almacén de materiales de la Pesquera Exalmar S.A.A., Distrito de Caleta de

Carquin, 2023.

1.2.4.

v

Objetivos especificos
Determinar la relacion entre el requerimiento de productos y control de
inventario en el almacén de materiales de la Pesquera Exalmar S.A.A.,

Distrito de Caleta de Carquin, 2023.

Determinar la relacion entre la planificacion de compra y control de
inventario en el almacén de materiales de la Pesquera Exalmar S.A.A.,

Distrito de Caleta de Carquin, 2023.

Determinar la relacion entre el punto de reorden y control de inventario en
el almacén de materiales de la Pesquera Exalmar S.A.A., Distrito de

Caleta de Carquin, 2023.



1.3.

Justificacion de la investigacion
1.3.1. Justificacion tedrica

La investigacion tiene el proposito de incrementar los conocimientos de
los personajes basado en una propuesta de investigacion realizada de acuerdo a
los detalles de los aprendizajes en las aulas de nuestro plantel de estudio el cual
identifiqué adecuadamente el problema, luego se evalué y controle correctamente
el proceso de abastecimiento de recursos, materiales y otros componentes
necesarios para aprovisionar a la linea de produccion, al proceso de pesca, y todo
la cadena de suministro necesario para optimizar la productividad en la empresa
de tal manera que se disminuya los costos de almacenamiento y mantenimiento
de stock, mediante el control de inventario podremos controlar adecuada entre las
existencias y faltantes de productos manteniendo una minima cantidad de

productos solicitados con mayor frecuencia.

1.3.2. Justificacién metodologica

Nuestra investigacion posee una justificacion metodolégica porque el
proceso de control de inventario se basara a la gestion logistica durante el proceso
de adquisicion de compra con la finalidad de mantener una Buena Préctica de
Almacenamiento (BPA) con la finalidad de mantener organizado y rotulado toda
la mercancia el cual facilite pasar ala Kardex de acuerdo a los requerimientos de
las areas especificas sin la necesidad de aprovisionar a destiempo ya que esto
generaria retraso en la produccion de manera general afectando otros procesos y

las fechas de entrega del producto final.



1.4.

1.3.3. Justificacion practica

Esta investigacion se realiza debido a la existencia de la necesidad donde
el control de inventario se encuentra con falencias por ello se aplica la metddica
de solucién donde la gestion logistica inicia la cadena de mejora continua en tal
sentido se puede referenciar que los requerimientos de materiales de las areas
correspondientes se aprovisionan de acuerdo con las urgencias donde la cadena de
produccion es indispensable con la finalidad de mantener el flujo de productividad

constante.

1.3.4. Justificacion social

En nuestra investigacion la parte social se justifica porque las personas
involucradas en el proceso productivo realizan alianzas estratégicas con algunas
entidad donde los colaboradores buscan empleos de tal manera que apoya
brindando oportunidades laborales a consecuencias que la sociedad vecinas no
poseen un rechazo debido a los ruidos, olores y atraccion de vectores por lo mismo
de las residuos, en ese sentido se podria enfatizar en que se encuentra bastante
controlados el sector social con todo el apoyo mancomunado de trabajo que

realizan.

Delimitacion del estudio

El propdsito de nuestra investigacion es implementar en el area de almacén una

gestion logistica y control de inventario de manera que ese puede controlar cada
uno de las salida del producto y a la vez estas tienen que consignarse igual al

ingreso o recepcion motivo por el cual se realizara la investigacion desde el mes



de diciembre del 2022 hasta el mes de mayo del 2023 puesto que se considera
oportuno la fecha para poder continuar con la investigacion y estos nos apoyen con
el tiempo de cuantificacion estadistica de tal manera que nos ayuda a tomar
decisiones oportunas, siendo asi que las investigacion tendran una antigtiedad de
10 afos para respaldo de nuestro producto, posee como grupo de estudios a los
colaboradores o duefios del problema en los cuales centramos nuestra
investigacion puesto que ellos son los que directamente se encuentran

comprometido en la mejora continua que se requiere.

v Delimitacion espacial

Oficina Callao (flota); Av. Argentina N°357, Zona Industrial, Callao, Peru.

Oficina Callao; Av. Victor Andrés Belaunde 214, San Isidro, Lima, Per(.

v Delimitacion temporal

La investigacion se llevara a cabo entre los meses de diciembre del 2022 a mayo
del afio 2023. En ella se considera los registros de los distintos acontecimientos que se

han presentado; asi también encuestas a los trabajadores.

v Delimitacion social

Las personas que participaron en la investigacion son:
e El tesista: Alarcon Velasquez, Jose Alexis.

e Asesor de tesis: Dr. Raul Chavez Zavaleta.



1.5. Viabilidad de la investigacion
Nuestra investigacion es viable porque posee algunas caracteristicas que

favorecen el desarrollo:

v El autor de la investigacion consta de aquellos conocimientos necesarios
los cuales fueron adquiridos durante la formacion basica profesional el
cual se complementa con las experiencias relacionadas al area también
se dispone de los recursos basicos necesarios los cuales serviran de base

para llevar a cabo la investigacion.

v Contamos con la facilidad de recopilacion de informacién para la

contratacion de hipotesis.

v Contamos con un profesional especialista en gestion logistica, propio de
la empresa el cual nos orienta a realizar los documentos de gestion

conjuntamente con la implementacion correspondiente.

v Nuestra investigacion serd modelo para posteriores estudios basicos
donde la gestién logistica y control de inventarios son primordiales para

realizar una adecuada mejora continua.



CAPITULO II: MARCO TEORICO

2.1

Antecedentes de la investigacion

2.1.1. Antecedentes Internacionales

Figueroa (2018) con su investigacion titulada “Propuesta de un modelo de
gestion logisticos para mejorar el nivel de satisfaccion del cliente de la empresa
de alimentos "EI Sabor" Cia. Ltda” donde se presenta con la finalidad e obtener el
titulo profesional de ingeniero industrial el cual se realiza como parte del requisito
de la Universidad Catdlica de Santiago de Guayaquil, plantea el objetivo general
como parte de las falencias a mejorar donde propone un modelo de gestion
logistica para mantener el proceso de abastecimiento en el tiempo indicado asi
mismo esta mejora incida en los requerimiento oportunos para evitar retrasos de
entrega donde la satisfaccion del area usuaria o solicitante no sienta el descontento
por atraso de atencién del pedido, para el desarrollo de la investigacién en la
metodologia aplica el disefio no experimental de tipo longitudinal porque se
desarrolla en un espacio de tiempo promedio para cuantificar los resultados
correspondientes asi mismo la poblacion y muestra esta sujeta a los duefios del
problema en tal sentido referimos que la conclusion de la investigacion posee
principales causas donde la atencion de aquellos despachos tienen un porcentaje
de atencion donde el 87.14% es el resultados de entregas a destiempo la diferencia
de ello son entregas a tiempo asi mismo las mercaderias se encuentran incompletas

o con fecha de postergacion de algunos complementos motivo por el cual se
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realizé un cuestionario y el 87.5% se encuentran de acuerdo con la propuesta de

mejora continua.

Murrillo (2021) con su investigacion titulada “La gestion logistica y la
competitividad en las empresas pesqueras de Ambato” el cual se realizo en la
Universidad Técnica de Ambato con la finalidad de adquirir el titulo profesional
de ingeniero industrial en tal sentido se proyecta el objetivo de la investigacién
donde se pretende determinar aquella relacion que existe entre la gestion logistica
con la competitividad en aquellas empresas que se dedican al proceso de
comercializacion donde aquellos insumos de construccién son sumamente
importante por ello es necesario implementar las gestion logistica y optimizar
tiempo donde el aprovisionamiento se encuentra en el lugar necesario en el tiempo
requerido con la finalidad de salvaguardar el proceso productivo sin
interrupciones, la metodologia de la investigacion estd ligadas al disefio no
experimental de nivel correlacional de tipo longitudinal y cuantitativa porque se
realiza en un periodo de tiempo donde se desarrolla los calculos y se toma
decisiones donde los resultados enfocan parametros numéricos brindando la
facilidad a la conclusién motivo por el cual dentro del marco general del ambito
estratégico posee una consecuencia competitiva organizacional en el cual el
requerimiento de materiales urge en un 80% Yy se entre en un 30% de rapidez, las
empresas ferreteras poseen mayor ranking de correlacién en las dimensiones
establecidas donde se rescata el 91.9% donde la variacion de la competencia en la

organizacion esta basada en la logistica teniendo una relacién de 0.919 basado en
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el estadistico R de Pearson con un valor p mayor a 0.05 donde infiere una relacion

positiva.

Feijoo (2020) con la investigacion realizada en la Pontificia Universidad
Catolica del Ecuador -Matriz mediante el titulo propuesto “Pontificia Universidad
Catolica del Ecuador -Matriz” pretende brindar una mejora en el proceso con la
finalidad de obtener el titulo profesional de ingenieria industrial en tal sentido la
propuesta sera aceptada de acuerdo a los resultados obtenidos, motivo por el cual
se plantea el objetivo general donde los procesos se dividen en aquellos
subprocesos donde se forman las actividades por tareas en tal sentido realizamos
gue se mantenga como propasito claro la capacidad de poder descomponerse en
las tareas de recepcion y salidas de materiales los cuales no concuerdan con los
Kardex ni recepcion de pedidos en las ares usuarias, la metodologia posee un
disefio no experimental de nivel correlacional el tiempo de investigacion es
longitudinal cuantitativa porque al ser aun a investigacion béasica se determina
resultados en un periodo de tiempo de todo el afio y los resultados son plasmados
en nameros viabilizando el proyecto con una adecuada toma de decisiones, la
conclusion de la investigacion esta referida a la propuesta de la gestion logistica
manteniendo la mejora continua para ellos se pretende llevar un control adecuado
de los materiales tanto en cantidades, programacion de entregas y salidas de
almacén que contrasten con la realidad de tal manera que se mantendra las

existencias y faltantes para realizar un nuevo requerimiento y el
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aprovisionamiento oportuno el no obstaculice el avance de la linea de produccion

de las areas involucradas.

Holguin (2019) Se presentd la investigacion abordada en la Universidad
Tecnolodgica Equinoccial debido que es requisito primordial para la obtencion del
titulo profesional de ingeniero industrial, donde se propone una mejora adecuada
en la empresa con la finalidad e incrementar la rentabilidad y utilidades de la
mismo en tal sentido se ofrece mejor productividad y reduccion de costos para
ello se plantea le titulo siguiente “Disefio de un sistema de control de inventario
de la empresa Pesquera Atunes del Pacifico S.A.” finalmente en el contenido de
la informacion investigada el autor plante ale objetivo general de la investigacién
con un posible disefio de un adecuado sistema de control de inventarios el cual les
permita realizar un punto de reorden adecuado en el tiempo indicados evitando asi
retrasos de entrega y demora de proceso a falta de los materiales solicitados por el
area usuaria de ser importados tendran holgura de realizar la entrega de acuerdo a
aun programacion de llegada y traslado hasta el almacén, la metodologia de la
investigacion posee un disefio no experimental de nivel correlacional porque se
pretende medir la relacion existente entre 2 variables de tal manera que el tipo de
investigacion es longitudinal — cuantitativa porque se realizara los calculos y
desarrollo de la investigacion en un periodo de tiempo acorde al proceso siendo lo
resultados numéricos que respondan nuestra propuestas formuladas como mejora,
finalmente concluye la investigacidn reconociendo y brindando la informacion de

carencia en los procedimientos de adquisicidn de los materiales es decir desde el
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proceso de compras motivo por el cual el flujo que realizan es demasiado lento
obstruyendo el adecuado funcionamiento de las lineas de produccion motivo por
el cual se pretende mejorar mediante un Kardex adecuado y el célculo del punto
de reorden de acuerdo a la cantidad econémica del lote y asi mismo poder cumplir
con las responsabilidades que se les otorgan a cada encargado de area para elevar

la productividad de la empresa productora.

Quisnia & Rios (2019) con su titulo de investigacion “Disefio de una
gestion logistica para el adecuado manejo de control de inventario en el area de la
bodega de la empresa Ruxtel S.A.” realizado en la Universidad Politécnica
Salesiana con la finalidad de obtener el titulo profesional de ingeniero industrial
motivo por el cual el objetivo planteado general enfoca el proceso de desarrollo a
donde se pretende llegar mediante un disefio logistico adecuado de tal manera que
el control de inventario mejora del proceso productivo optimizando tiempo y
costos donde los repuestos, suministros en general e insumos para
abastecimientos de las areas usuarias se realizan mediante analisis de procesos
operativos, la metodologia de la investigacién posee un disefio no experimental
con la finalidad de cuantificar resultados sin manipular asi mismo el nivel de
investigacion es correlacional porgque pretende medir la relacion existente entre
las variables, el tiempo de investigacion es longitudinal cuantitativa porque se
realizara en un periodo de tiempo promedio para recabar informacion terminar de
procesar la data es numérica y os resultados son precisas para la determinacion de

la gestion logistica y el control de inventario en la entidad el mejora la
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rentabilidad, siendo ello la partida principal para concluir la investigacion
producto de los célculos donde especificamente el problema radica se implementd
la gestidn logistica y se incrementd la productividad en un 65% con respecto al
flujo de adquisicion y entrega oportuna en las areas solicitadas basado en la
necesidad, asi mismo el costo por mantenimiento de stock de algunos productos
gue no son requeridos con frecuencia se ha mejorado en un 48% de tal manera que

efectivamente existe relacién entre las variables referenciadas.

2.1.2. Antecedentes nacionales

Ramos (2018) con la investigacion realizada se abordd el titulo
“Implementacion de un sistema de gestion Logistica en la empresa importadora
Ralamn SAC para mejorar el servicio al cliente - Lambayeque 2016 el cual fue
realizada en la Universidad San Martin de Porras presentada con la finalidad de
obtener el titulo profesional de ingeniero industrial en tal efecto platea el objetivo
siguiente donde se pretende mejorar el servicio en el tiempo justo a los clientes
porque el Unico retraso que poseen es porque la logistica de aprovisionamiento
de materiales no es oportuno para ello la empresa Importadora ha propuesto la
medida de solucidn oportuna planteado un adecuado sistema que viabilice y
genere mayor rentabilidad, la metodologia de la investigacidn tiene el disefio no
experimental de tipo longitudinal porque se realiza en un periodo de tiempo de
un determinado afio con la finalidad de tomar una buena toma de decision, el nivel

de investigacion es correlacional porque se pretende medir la relacion entre las
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variable con la finalidad de probar la relacion existente mediante el estadistico
correspondientes, finalmente el autor concluye la investigacion referenciando que
los clientes garanticen el acuerdo convencional que se tiene para mantener la
holgura de entrega asi mismo la relacion de las variables es de 78% mediante el
estadistico r de Pearson es decir posee una correlacion moderado las no
conformidades ascienden a 37.84% de manera regular y las no conformidades que
exigen retorno es de 22.9% del total de la mercancia a entregar.

Huaméan & Vasquez (2019) con la investigacion realizada se pretende
brindar la mejor solucionar el problema identificado para ello formula el titulo
del proyecto “Gestion logistica para mejorar la productividad en la empresa
agroindustria de Caraz SAC- 2019 realizada en la Universidad Sefior de Sipan
con la finalidad de obtener el titulo profesional de ingeniero industrial motivo por
el cual plantea el objetivo general de la investigacion en ello se pretende
determinar la aplicacion de la adecuada gestion logistica y eso brinda mayor
certeza de mejorar el proceso de adquisicién de materiales mejorando asi la
productividad de la linea productiva, la metodologia de la investigacién posee un
disefio no experimental de nivel correlacional porque e pretende describir a
detalles las variables para posteriormente contrastar hipdtesis mediante la prueba
estadistica el cual mide la relacion de las variables basado en la data recopilada,
el tipo de investigacion es longitudinal — cuantitativa porque se pretende
desarrollar el proceso en un periodo de tiempo extenso para posteriormente
Ilegara a una toma de decision oportuna, se concluye la investigacion de todos los

problemas identificados el importantes, el cual posee un cuello de botella es el
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area de almacén porque no tiene una adecuada gestion logistica para
abastecimientos entonces al mediar la relacion de las variables tiene 82% el cual
corresponde a una correlacion moderada de acuerdo a los pardmetros mediante el
estadistico de Pearson, entonces se puede referencias que se ha mejorado el
procedimiento de produccion .

Quifiones (2020) realizo la investigacion en un sector publico el cual
mantiene unos productos de rotacion en el cual se identifico el problema motivo
por el cual se formula el titulo de la investigacion titulada “Gestion de Procesos
Logisticos y su incidencia en la productividad de los colaboradores de la
coordinacion de almacén de la unidad de abastecimiento PRONIED, Lima-2020”
realizada en la Universidad Peruana de las Américas con la finalidad de obtener
el titulo profesional de ingeniero industrial es asi donde se plantea el objetivo
general, de analizar la incidencia de aquella gestién de los procesos donde
interviene la logistica de aprovisionamiento d ellos recursos basico necesarios
contribuyendo con el incremento de la productividad dependiendo del flujo y
personal que colaboran, la metodologia de la investigacion posee un disefio no
experimental de nivel correlacional porque e pretende describir a detalles las
variables para posteriormente contrastar hipotesis mediante la prueba estadistica
el cual mide la relacion de las variables basado en la data recopilada, el tipo de
investigacion es longitudinal — cuantitativa porque se pretende desarrollar el
proceso en un periodo de tiempo extenso para posteriormente llegara a una toma
de decision oportuna, referimos la conclusion final del proyecto esta basado en la

mejora de la gestion logistica el cual permita incrementar la productividad del
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proceso por intermedio d ellos colaboradores referido a la unidad de
abastecimiento entonces luego de cuantificar los resultados y haber colocados los
nameros obtenido en el resultado de la data recopilada de campo se menciona a
que la relacion entre ambas variables posee un 45% de r de Pearson el cual
menciona que existe una reaccion bastante baja, el cual no es significativo ni
representativo para los resultados con un nivel de significancia de 5% el p valor
debe encontrarse por debajo del 5% el cual alcanza 4.5% descartando la
posibilidad do otro retoque correspondiente.

Achiri & Nina (2017) realizada en la Universidad Tecnoldgica del Perd
con la finalidad de obtener el titulo profesional de ingenieros industriales siendo
formulada el titulo “Analisis de control de inventarios de la anchoveta en la
empresa Pesquera EL delfin Dorado SRL” realizada en la escuela profesional de
ingeniera industrial por ello plantea el objetivo general de analizar el control de
inventario donde la anchoveta es el producto fundamental de a empresa motivo
por el cual es abastecimiento de los materiales es importante es asi que
proponemos una reorganizaciéon de flujo para la atencién del pedido, la
metodologia de la investigacion posee un disefio no experimental con la finalidad
de cuantificar resultados sin manipular asi mismo el nivel de investigacion es
correlacional porque pretende medir la relacion existente entre las variables, el
tiempo de investigacion es longitudinal cuantitativa porque se realizara en un
periodo de tiempo promedio para recabar informacion terminar de procesar la
data es numérica, finalmente el autor concluye la investigacion basado en las

respuestas subjetivas y objetivas de los colaboradores y duefios del problema que
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este caso son las areas usuarias del requerimiento y en mas del 40% de la entregas
que se realizan para continuar con el proceso productivo no lo realizan de la
manera adecuada ni oportuna por lo tanto genera un perdida de la productividad
por lo tanto es cuantificado en dinero de aproximadamente S/. 500, 000 soles,
existiendo la relacion de ambas variables se pretende implementar el Kardex y
mejorar el control de inventario interno conjuntamente el punto de reorden es
decir cuando se posee poco stock de los materiales ya se incide en el pedido
formal.

Acufia (2018) en la investigacion realizada con el propdésito de mejorar el
sistema se formula el titulo “Gestion del almacén de insumos para mejorar el
sistema de inventarios de la empresa Pesquera. Exalmar SAA- sede Chicama”
realizada en la Universidad de Nacional de Trujillo con la finalidad de obtener el
titulo profesional de ingeniero industrial, motivo por el cual plantea el objetivo
de demostrar que la gestion del almacén basado en el control de inventarios
regularice todos los pedidos con a tiempo oportunamente para mantener la
productividad, el disefio de la investigacion es no experimental de tipo
transaccional porque se realizard en un periodo de tempo oportuno, el nivel de
investigacion es correlacional porque se pretende medir la relacion de ambas
variables simultdneamente asi mismo el tipo de investigacion es cuantitativa
porque se realizada los calculos estadisticos de manera numérica, la conclusion
de la investigacion estd demostrada que las términos acufiados para el
planteamiento de la solucion son adecuadas motivo por el cual existe un relacion

estrictamente correctamente, se va a categorizar aquellos insumos de acuerdo a la
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2.2.

cantidad donde la rotacion requerido mejora la productividad sin la necesidad de
paralizar la produccion, porque el aprovisionamiento de materiales seran
oportunamente para ello es indispensable mantener al personal capacitado porque
en su mayoria desconoce el adecuado flujo del proceso de abastecimiento y la
necesidad rigurosa del &rea correspondiente.

Bases Teoricas

2.2.1. Lagestion logistica

Gestion

La gestion es aquel conjunto donde los procedimientos y aquellas acciones
donde se detallan a cabo para consignar un logro basado en un determinado objeto
el cual se pretende mantener a flote para ello se considera algunos procedimientos,
tales como diagnosticas el objeto, planificar el trabajo a realizar con la finalizad
de mejorar constantemente de tal manera que se desarrollara un control de lo
planificado cuando ya se encuentra en la ejecucién, este control permite
regularizar todo el proceso incluido los materiales y recursos adicionales que
complementan finalmente se realiza la verificacidn de lo planificacién y ejecutado
para mantener el proceso constante de la mejora continua en la empresa que se

pretende mantener alineado los procesos (Quipejo, 2021)

Logistica

Se podria decir que la logistica depende mucho de la efectividad del
mercado y la rotacion del comercio sin la necesidad de apoyarse en ninguna

herramienta ya que los productos, recursos y servicios se encuentran en constante
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rotacion gracias a la demanda de clientes y proveedores, siendo el nexo entre
ambos haciendo posible satisfacer las necesidades de las personas oportunamente,
motivo por el cual se subclasifican de acuerdo a las conductas y especialidades
trascendiendo asi en el tiempo la cadena de suministros o abastecimiento el cual
se encuentra en constante desarrollo porque la competencia laboral y en el

mercado es sumamente fuerte (Soto, 2019)

Gestion Logistica

Es aquel proceso que gestiona las etapas de combinacion de muchos
suministros los cuales se distribuyen de acuerdo al producto como para coordinar
lo que en realidad se necesita y asi armar un buen proceso, si mismo es
conveniente el adecuado almacenamiento de todos los recursos los cuales
manti3enen el stock abastecido donde se evita la paralizacion de las actividades
para reponer alguna pieza o suministrar algun producto, en referencia el tipo de la
gestion que se lleva en cuenta es sumamente del ambito donde los productos estan

siendo organizados. Se diversifica algunos de los procesos tales como:

Logistica inversa y devolucion de productos

Este proceso trata de una gestion sobre la recuperacién de aquellos
materiales donde el suministro donde la produccion es una proceso continuo,
implica la eliminacion del exceso d ellos materiales y estos son devueltos al
inventario a pesar que ya tuvo salida, asi mismo es referido como la devolucion

de aquellos productos no tan deseados o finalmente los que no se utilizan en ese
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sentido se busca el reembolso, has llegar a un punto donde se ha demostrado que
la significancia de la gestion logistica en aquellos negocios ayudan a incrementar

los ingresos econdmicos por optimizar los recursos (Villacorta, 2018) (Pag. 28)

La gestion logistica es todo un proceso donde se detalla una adecuada
organizacion el cual permita implementar una operacion adecuada, sin embargo,
cuando se trata de aquellos negocios se habla de un flujo adecuado de trabajo a
partir de un inicio del proceso hasta el final del mismo de tal manera que se
satisfaga la necesidad del cliente de la misma forma que la organizacion. La
gestion logistica también es referido como aquel elemento donde la cantidad es
adecuado en el momento preciso y lugar indicado manteniendo la condicion del
cliente, asi mismo administra todo aquellos productos o recursos que ingresan y

salen del almacén (Villacorta, 2018) (Pag. 35)

O
=" 1

—

Figura 1. Proceso de gestion Logistica
Fuente: Gestion Logistica

2.2.1.1. Requerimiento del producto
Segun Rocha (2019) nos comenta que el requerimiento del
producto o recurso en una operacion que se realiza porque nace de una

basica necesidad de abastecimiento siendo asi uno del métodos
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importantes la metodologia de administrar los inventarios, la planificacion
de todo lo solicitado ya sean materiales o insumos asi mismo de acuerdo a
la demanda dependiente de este recurso. De la misma caracteristica
referimos que existe un médulo indispensable donde la gestion estd en
recursos donde la empresa de manufactura u otras necesitan una
herramienta con mayor fluidez el cual se plantee en el plan del
requerimiento el cual es usado en su mayoria y si rinde resultados certeros,
el MRP el cual se encuentra ligado al soporte tecnoldgico del ERP
(Enterprise Resource Planning) el cual se encuentra en el mercado laboral
competitivo. En tal sentido la entidad presta servicio productivo o
manufacturera pero la planeacion del requerimiento de los materiales en
las oficinas debe poseen un cronograma de solicitudes asi mismo este
requerimiento necesita una fecha de entrega y para ello es necesario

realizar un cronograma de entregas (Pag. 18)

Segun Fernandez (2020) nos comenta que en el contexto donde se
encuentra, se ha realizado un plan de manera muy real a la situacion actual
con la finalidad de controlar el proceso asi y los suministros de materiales
variados, asi mismo el requerimiento inicia su proceso en la necesidad que
tiene el usuario que solicite el producto, especificamente es controlable
cuando con el plan de produccidn siendo critica de todas las personas de
las areas refiriendo recursos de abastecer oportunamente. Un adecuado

plan de mantenimiento genera 3 items:
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Plan maestro de produccién es una determinada estructura el cual
posee lista de materiales mediante registro el cual corresponde a una
formulada y detallada del registro de inventario (IRF); dentro del PMP se
encuentra inmerso la cantidad de los recursos y también el tiempo que se
demora en llegar al almacén final o con una demanda que no
necesariamente debe encontrar sen requerimiento urgen motivo por el cual

también genera costos por almacenamiento y seguridad (Pag. 31)

Cantidad de productos

Segun Fernandez (2020) nos comenta que; el requerimiento es
realizado de acuerdo a cantidades necesarias y basicas dentro del area de
trabajo el cual pasa por un proceso de aprobacion de la alta jerarquia, con
la finalidad de dar pase al area de compra y logistica donde se realiza el
desembolso adecuado, con la finalidad de dar cumplimiento a lo solicitado
por las areas correspondiente, de manera gque se continua con el proceso

productivo (Pag. 32)
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A(2) B(1)

C(3) C(2) D(4)

Producto | Inventario |Tiempo Espera (Sem)
X 40 2
A 60 3
B 20 1
C 10 2
D 20 2

Figura 2. Plan de requerimiento de materiales
Fuente: Registro del Inventario (Inventory Récord File o IRF)

2.2.1.2. Planificacién de compra

Segn Ormefio (2019) nos comenta que; la planificacion de las
compras se realiza después de haber recopilado todos los pedidos
correspondientes a las areas pertinentes de tal manera que se realiza en un
solo requerimiento varios pedidos clasificando la compra tanto en el
mercado nacional como en el mercado internacional de manera que se
podra realizar el aprovisionamiento oportunamente. Un plan de compras

es aquella herramienta donde se define una de las necesidades bésicas
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donde los insumos es decir los recursos de una determinada empresa esta
basada en una organizacion de periodos proximos a la necesidad del uso,
entonces este espacio servira para fortalecer el espacio que corresponde
para conllevar todos los pasos de compra adecuadamente, para ello es
necesario economia activa y un mercado que ofrezca precios acordes el

cual se convierta en una inversion mas no en un gasto (Pag. 26)

Segun Chavez (2020) nos refiere que; la planificacion de compra
es la base fundamental para adquirir un recurso basico con todas las
especificaciones y caracteristicas que se requiere para dar cumplimiento a
las disposicion del area correspondiente en sus labores cotidianas, de tal
manera que el abastecimiento del recurso es basico pues esta conformado
por una serie de pasos donde es preciso mantener un cronograma el cual
fortalezca la base de la fecha requerida y fecha de entrega el cual no rebase
el indicado por el area usuario ya de ello depende otra linea de
planificacién en produccion. La division empresarial en varias ocasiones
posee mayor complejidad donde el plan de compras solo es un instrumento
de apoyo por la complejidad de asimilar la lista de gran envergadura donde
los requerimientos son semanas 0 quincenales, pero sucede con los

requerimientos a corto plazo (Pag. 26)
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OBJETIVOS DE LA FUNCION
DE COMPRAS

PLANIFICACION

Organizar y utilizar la funcién
de compras de acuerdo con los
mejores intereses de fa
EMprasa.

Mantener un gquipo de
compras cualificade, mediante

procesos de seleccidn,
formacidn y evaluacion del
rendimiento.

ORGANIZACION

Asegurar la existencia de fuentes de
suministro solventes, fiables y competitivas,
capaces de aprovisionar a la empresa con la
calidad, cantidad, servicio y precio
requeridos.

Colaborar con los departamentos usuarios en
la definicion de la necesidad, formulando las
sugerencias oportunas y proponiendo la
estandarizacion y sustitucion de materiales
siempre que sea oportuno.

Contribuir a facilitar el proceso de toma de
decisiones estratégicas de la Gerencia
manteniendo un servicio de informacion en
relacion con: nueyos materiales y servicios,
necesidades del mercado, nuevas fuentes de
aprovisionamiento y fluctuaciones y

GESTION

Colaborar a mantener el nivel
de inventarios de acuerdo con
las politicas definidas en el
area productiva y logistica.
Controlar el aprovechamiento
de rechazos recuperables y
sobrantes.

Evaluar el desarrollo de los
procesos de compras
identificando y corrigiendo
posibles errores.

Controlar la eficacia global del
Departamento de Compras.

CONTROL

Figura 3. Objetivo de la funcion de compras

Fuente: Compras

Obtener en todas las compras
el menor coste compatible con
la calidad, cantidad y servicio
requeridos.
Utilizar fuentes internas de
suministro siempre que sea
conveniente para la empresa
Promover una imagen positiva
entre los proveedores,
rableciendg tentend
faci itati i
colaboracién con los mismos.
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Definiciéon de Seleccion del
remechilanito ibtte de Reunién equipo Validacién

Presupuestariz

Plan de Com

Figura 4. Actividades para realizar una planificacion de compras
Fuente: planificacion de compras
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Demanda pronosticada

Segln Burga (2021) nos dice que; la demanda pronostica esta
basada en la planeacion de la compra de acuerdo a la necesidad
comprendiendo el pronostico de uso los objetivos y politicas de la entidad
en referencia a las compras reforzado con el programa y presupuesto que
respalden la compra adecuada de acuerdo a los pedidos realizados. En los
pronosticos se encuentra la actividad comercial el cual reduce una
adecuada estrategia donde se basa aquellas opciones que ofrezcan
multiples alternativas donde el gerente o encargado de compras
necesariamente tomara decisiones oportunas para la obtencién de
resultados marcando las diversificaciones sistematicas el cual se
mantendra un futuro con cumplimiento oportuno en el tiempo exacto (Pag.

08)

Grafica de Importaciones y Exportaciones en USD FOB de PESQUERA EXALMAR S.A.A

Exportaciones
sauocioeyodw)

Afio

Distribucién de Comercio Exterior para PESQUERA EXALMAR S.A A. Comprende los afios 2018 y 2019

Figura 5. Distribucion de comercio exterior para Pesquera Exalmar SA.
Fuente: revista Exalmar SA
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#Levantamiento™, ./~ Programacisr
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“ Requerimientos DAL
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Figura 6. Requerimiento, programacion y seguimiento de las compras
Fuente: demanda pronosticada

Cotizaciones de compra.

Segun Palma (2021) nos refiere que, la cotizacion de compra varia
dependiendo de las estaciones y volumen de compra que se requiera en la
empresa para ello es necesario mantener un apolitica de compras que
faciliten los planes en sentido que permitan la orientacion para realizar las
acciones adecuadamente, conllevando a los procedimiento donde se
dispone el orden sistematico por orden regular donde la organizacion
mantiene una programacion de compras donde los productos en volumen
varia por condiciones planteados, es indispensable para la compra por un
precio menos a mayor volumen requiriendo asi a los programas previstos,
el cual marca una diferencia de insuficiencia al no concretar referenciando
un peligro inminente ante la linea de produccion el cual resquebraja la

productividad. EIl programa de compras esta definido por un instrumento
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de apoyo administrativo el cual contiene una lista de diferentes pasos y
secuencias el cual permite seguir con la adquisicion de los recursos en
referencia a las fechas solicitadas con un margen de tolerancia el cual
permita la disminucion de tiempo en la entrega del producto optimizando
tiempo y entregando antes de tiempo para una buena organizacion en linea
de produccion. El presupuesto propiamente referenciado en el proceso de
compras es impetuosamente relacionado a un costo de inversion o gastos
mensuales los cuales rinden balance permanente, para saber la cantidad de
desembolsos que se estan realizando y las rentabilidad o ganancias se estan

gestionando (Pag. 34)
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Entendimiento de
segmentos de
materiales e insumos.

Evaluacion y
clasificacion de
proveedores.

Disefio de procesos
de abasto.

Implementacion de
tecnologia habilitadora
(MRP)

Figura 7. Proceso de abastecimiento de materiales

Fuente: Cotizaciones
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2.2.1.3. Punto de reorden — Kardex

Segun Gastel (2021) nos dice que; el punto de reorden es el reflejo
cotidiano de los articulos es decir las salidas del inventario de la empresa
y aquel nimero de dias que serad necesario para aprovisionar el producto
que salio del almacén de tal manera que mientras demora en llegar el nuevo
producto se mantiene un porcentaje o una cantidad minima el cual sirva de
salvedad en caso de urgencias, asi mismo explica que para realizar esta
operacion primero se debe de determinar la cantidad econémica de pedido

y asi determinar el pedido correspondiente.

e Punto de pedido (o reorden) = demanda por dia X tiempo de entrega
de nueva orden (dias)

e Nivel minimo = punto de pedido - (demanda promedio por dia x
tiempo promedio de entrega al cliente)

Segun Méndez (2021) nos comenta que; el punto de reorden es
aquel nivel donde el inventario sefiala una necesidad para realizar una
orden el cual reabastezca a los productos que tuvieron salida, también es
la suma donde la demanda del tiempo en la entrega procede de la existencia
de seguridad, asi mismo se optimiza el calculo de un punto de reorden esto
generalmente incluye el tiempo de entrega mediante prondstico de la
demanda con un nivel de servicio adecuado. El concepto bastante claro del
punto de reorden esta acufiado porque el nivel de reorden o finalmente el

nivel limite para solicitar mas recursos esté ligado a una cantidad bastante
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certera por tal motivo es importante la optimizacion del inventario,
también influye en la automatizacion de la mayoria de los ERP y aquellos
de los softwares esta basado en gestion de inventario.

ROP =dL
Donde:
R = Punto de Reorden
L = Tiempo de entrega

d= Demanda promedio por periodo (unidades por dia, semana, mes)
Cantidad econdmica de pedido (EOQ)

Segun Morales (2020) nos dice que; por sus siglas EOQ (Economic
Order Quantity) nos comenta que el modelo fundamental para el adecuado
control de inventarios, mediante el método donde se toma en cuenta que la
demanda es determinada por un producto que se da a conocer en una
demanda conocida y constante donde el costo pretende mantener el
inventario donde se organiza un pedido de tal manera se minimiza los
costos por mantenimiento de todo el producto, el inicio de la cantidad
econdmica de pedido es bastante simple el cual se basa en el punto donde
los costos son organizados de acuerdo a los espacio a ocupar el cual

también es llamado costo por mantenerlo en el almacén.

La cantidad economica de pedido (CEP) resulta del modelo
matematico bastante sencillo con todas las caracteristicas donde el

resumen refleja lo siguiente:

34



1. Demanda constante
y conocida.

2. Un solo producto

3. Los productos se
producen o se compran

5. El costo fijo de emitir
una orden es constante.

6. El Lead Time
(Tiempo de Espera) es
conocido y constante

en lotes 7. No hay quiebre de

stock
fe' c(i:k?gz nloJﬁ ;’é?gd:nnv?g 8. No existen descuentos
por volumen

Figura 8. Caracteristicas de la cantidad econdmica de pedido (CEP)
Fuente: Cantidad econémica de pedido

2.2.2. Control de inventario

Segun Altamirano (2020) nos comenta que; el control de inventario
es aquella que registra mediante un sistema adecuado donde el medio por
el cual se cuantifica es un Kardex o software el cual apoya en la gestion
de ingresos Yy salidas de recursos en los almacenes, es necesario saber las
cantidades que se encuentran existentes sabiendo el total de la capacidad
asi mismo el faltante se debe se organizar el reaprovisionamiento adecuado
en el tiempo estimado, asignar los materiales luego de la existencia de los
materiales particularmente los de produccion continua se ubican en
diferentes espacios para evitar la mescla y facilitar las entregas, asi mismo
se podra contribuir con la continuidad de la productividad a falta de
mantener un tiempo prudente de adquisicion, mantener el almacén
organizado genera mejores productos conservados para las entregas
correspondientes en las areas destinadas como requerimiento de los

materiales (Pag. 26)
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Segun Valdiviezo (2021) infiere que; el control de inventario son
aquellas cantidades donde aquellos recursos estan siendo desplegados
mediante el largo proceso en el sistema el cual se relaciona en una cadena
logistica permitiendo asi la fluidez de la operacion econémica donde el
absorber todo el impacto varia la incertidumbre que se proyecta ademas
que se garantiza la satisfaccion del cliente o &rea usuario mediante el cual
es contundente mantener una fluidez en la rotacion de inventarios o
productos los cuales son producto de los requerimientos y abastecimiento
constante, asi la rotacion del producto tendrd un minimo margen de

recursos en el almacén como un stock de seguridad (P&g. 28)

Algunas razones por las cuales es importante mantener un
inventario especifico donde la proteccidn de aquellos productos donde la
demanda, el tiempo de entrega, tiempo de consumo, cambio de programa
o niveles de cliente nos permite comprar en condiciones econémicas poco
ventajosas 0 con mayor ventaja; motivo por el cual la rotacion de los
materiales con las especificaciones detalladas basada en numeros vy
cantidades donde el inventario se traslada a los puntos de despachos,

motivo por el cual expresa la formula siguiente la rotacion:

e R =cons. De Inv. (und) / Inv. Promedio (und)

e Inv Promedio = (Inv Inicial + Inv Final) / 2
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2.2.2.1. Existencia de almacén
Cantidad de Stock.

Segn Dominguez (2021) nos dice que; la existencia de productos
en almacén los cuales se encuentran ubicados de acuerdo a la clasificacion
para ello usa métodos especificos de inventarios tales como la clasificacion
ABC o curva 80 - 20 porque se detalla las frecuencias de uso motivo por
el cual se ubica en la parte méas accesible a las adquisicién, sin embargo es
preferible mantener un software de apoyo en tal sentido se coloca las
cantidades especificas de los productos con la facilidad de mantener el
inventario al dia para controlar las salidas y lo ingresos de los productos
para realizar un balance final y asi controlar el stock correspondientes en
las fechas establecidas manteniendo el programa de abastecimiento en

almacén.

2.2.2.2. Optimizar los costos

Cronograma de fechas - entrega.

Segln Saénz (2020) nos comenta que; la optimizacién de aquellos
costos esta ligado a un enfoque plenamente holistico con la capacidad de
realizar una verificacion general a aquellos tipos de costos que se ubican
dentro de un cadena productora. Todo este proceso estd inmerso ala
desarrollo de tosas las visualizaciones dentro de la empresa con la finalidad
de mantener la economia global el cual se incorpora en el sistema, para ello

es fundamental que en un corto plazo se financie o rescate la rentabilidad
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optimizando costos, donde se encuentre contemplado un proceso adecuado
y especifico motivo por el cual se propone una mejor gestion de
optimizacion los cuales se conviertan en la utilidad empresarial. La
optimizacion de costos se puede entender como la aplicacién desde el
individuo que perteneces laboralmente a una compafiia o alguna empresa
luego se realiza la transaccion él sirva de base para elevar la eficiencia,
eficacia y efectividad por consiguiente la productividad. Existen varias
diferencias entre optimizar costos y reducir los costos, porque son
expresiones netamente marcados como si estos fuera sindnimos aunque no
es correcto porque reducir costos se podria interpretar de a varias formas, es
aqui que la optimizacion e costos comprende a un procedimiento adecuado
de toda la mejora continua, por otro contexto la reduccion de costos es
aquella consecuencia y una basica necesidad la cual se encuentra bastante
especifica, el cual es realizado de manera puntual y luego mantener la
proforma. Con ello podremos detallar que el termino de optimizacién de
costos encontrandose generalmente en aquellas agendas de las grandes
empresas, por ello se puede descartar que la aplicacién de varios casos no
sera posible dentro de la organizacion por un periodo de tiempo en las
finanzas, en las camparias proximas a las festividades los encargados
pretenden reducir los costos y varios gastos con la finalidad de cuadras

adecuadamente el balance general (Pag. 23)
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2.3.

2.2.2.3. Plazo de entrega
Tiempo de llegada a almacén.

Segin Ramirez (2020) nos dice que; el plazo de entrega esta
referido a espacio entre el proceso que se demores después de haber
cancelado y cerrado la compra hasta la entrega en almacén de la empresa
todos los recursos adquiridos con la finalidad de satisfacer necesidades
béasicas de las &reas correspondientes. Asi mismo el tiempo de llegada al
almacén es referido al recorrido que realiza para abastecer al almacén
central y cerrar la orden de servicio cancelado oportunamente para ello se
coordina la hora y asi se hace espacio en el almacén para el adecuado
control de inventario donde el sistema reconoce mediante la codificacion
y asi se puede saber las cantidades que un restan en las instalaciones
mencionando la adquisicion de cada una de las areas de acuerdo a la
necesidad para continuar con el proceso de produccidén evitando
paralizacion y las horas muertas. Este plazo de entrega es un factor donde
se puede analizar la rapidez de atencion para convertir en proveedores

especificos.

Bases filoséficas

Gestion logistica

Es aquella VVasquez (2020) nos comenta que; para iniciar a complementar

el concepto refiere conocer el concepto basico del logistica debido a que es un

significado especifico el cual radica en el conjunto de aquellos procesos
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involucrados de acuerdo a lo movimientos de los bienes que se adquieren directa
o indirectamente buscando la relacion comprador y vendedor, motivos por el cual
aquellos gerentes de la logistica con los principales encargados de negociar los
precios de mercados buscando las mejoras en las adquisiciones asi mismo como
las ofertas que ofrecen de acuerdo a las especificaciones técnicas d ellos
productos. Motivo por el cual a todo el movimiento que se realiza es conocido
como gestion porque cada operacion y toma de decision sera la mas oportuna para
realizar el abastecimiento de los productos de tal manera que se podra suministrar
al almacén para distribuir a las areas correspondientes de acuerdo a las solicitudes
realzadas con la anticipacion correspondiente, para una mejora continua ain mas
se podria implementar un software de apoyo donde ayudan a una toma de decision
oportuna con la facilidad de mantener el stock correspondiente para mantener con
los alcances a su debido momento con las mercancias faltantes motivo por el cual
se mantienen una programacion de pedido de tal manera que no se retrase las
entregas correspondientes y esto pueda perjudicar el proceso continuo de la

operacion.

Segun Albitres (2021) nos dice que; la gestion logistica es aquel proceso
donde generaliza aquellos procesos de planificacion donde el almacenamiento de
transporte de toda la mercancia o recursos aseguran la distribucion general de los
productos motivo por el cual se enmarca un flujo de labores adecuados donde la
compafiia solicitante espera con un espacio adecuado de recepcion los articulos

adquiridos de los proveedores, los cuales cumplen con las especificaciones
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técnicas solicitadas, existe también la logistica inversa porque se regresa
productos que no cumplen con lo solicitados por las areas, para ello la cadena de
suministros es la estrategia empresarial el cual respalda el proceso logistico y a
todo el conjunto de manera general desde el inicio del traslados, ya que algunos
productos se dirigen de las fabricas y la custodia es necesaria evitando
intervenciones ya sea de robo o accidentes el cual dificulte la llegada a almacén
del cliente perjudicando la produccién continua. Podemos inferir en los objetivos
de la gestion logistica el cual busca una apropiada y propicia cadena de suministro
el cual sirva durante el proposito cumpliendo con la eficiencia de reducir los
costos, disminuir el tiempo en la entrega de los pedidos, el incrementar toda
competitividad de la empresa, optimizar el inventario en almacenes, lograr la
logistica en la méxima eficiencia, cuidar el medio ambiente, concluye que
definitivamente la gestion logistica es aquello que lleva el control estricto de toda
la mercancia prestando asi el mejor servicio de tal manera que se satisface la
demanda de aquellos clientes con una mayor ventaja competitiva el cual les coloca
como proveedores con la capacidad de atencién oportunamente y manteniendo la

competitividad laboral idénea.

Control de inventario

Segun Santos (2020) nos comenta que; es aquella definicion donde el
control de inventario es aquel sistema donde permite constantemente realizar una
adecuada gestion de existencia de un almacén adecuado basado en el ingreso y

salidas donde la permanencia del producto es bastante estable, permite que una
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entidad o empresa gestione todas las existencias el cual almacena dentro de los
establecimientos, de tal forma que se tiene una marcada identificacion de
productos donde es preciso realizar los movimientos del material evitando costos
por mantenimiento y seguridad, los productos que escasean rapidamente son
aquellos que mantienen una rotacion sumamente elevada para ello es necesario
que la inversion o la compra mantenga un cronograma diferente al general de tal
manera que se mantiene el correcto mantenimiento en las instalaciones del
almacén. La importancia del control de inventarios complementa el mantener un
balance adecuado de aquellas existencias de un almacén para mantener pendiente
a los productos o recursos donde se tienen una mayor demanda, pudiendo reducir
los costos oportunamente porque se tiene una rotacion saludable, por lo tanto debe

surtirse lo mas pronto posible.

Segun Maguifia (2020) nos comenta que, el control de inventario también
Ilamado control de toda la mercaderia existente o recursos existentes donde el
procedimiento esta ligado a la gestion de abastecimiento de articulos donde el
stock del almacén es monitoreado por un encargado, donde el supervisor realiza
el seguimiento de cada movimiento en el almacén de las mercaderias de tal manera
que las condiciones presten para el adecuado mantenimiento de los recursos, la
capacidad de almacenamiento permite abastecera a las areas correspondientes
maximizando aquellos beneficios donde el elemento es un control claro siendo un
sistemas de gestion de inventarios donde los encargados de la alta jerarquia estan

presentes en las planificacion de todas las actividades correspondientes, iniciando
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2.4.

en la recepcion y terminando en la formacidn de reorden para el siguiente ciclo de
aprovisionamiento, de este proceso podemos realizar una diferencia entre el
control de los inventarios y la gestion de los inventarios; la gestion de inventarios
implica el movimiento en general de los recursos mientras que el control de
inventarios solo se ocupa de mantener informado de las existencias de los recursos

en el almacén.

Definiciones de términos basicos
Control: esta definido como el dominio sobre aquello que se fiscaliza mediante
un mecanismo para regular la planificacion sistematica mediante indicadores

numeéricos,

Punto de reorden: es aquella suma de la demanda de tiempo de entrega y las
existencias de seguridad. Dicho célculo optimizado generalmente incluye al

tiempo de entrega, el prondstico de la demanda y el nivel de servicio.

Stock: es el residuo que queda en almacén para su posterior uso como un colchoén
de seguridad ante faltante de algin material 0 materia prima para la elaboracion

de algun producto.

Lote 6ptimo: basado en las compras realizadas siendo la raiz cuadrad de dos
veces la demanda anual multiplicada por el costo de pedido entre el costo de

mantenimiento.
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> Inventario; es aquel registro donde se colocan los ingresos o recepciones, asi
como las salidas con fechas exhaustivas mediante el cual es plenamente

clasificado de acuerdo con las areas correspondientes.

» Abastecimiento; es aquello donde el proceso de los proveedores facilita a los

medios que requieren el producto oportunamente para mantener el flujo adecuado.

2.5. Formulacién de la hipétesis
2.5.1. Hipdtesis general
Determinar la relacién entre la gestion logistica y control de inventario en

el almacén de materiales de la Pesquera Exalmar S.A.A., Distrito de Caleta de

Carquin, 2023.

2.5.2. Hipotesis especificas
v El requerimiento de productos se relaciona con el control de inventario en el
almacén de materiales de la Pesquera Exalmar S.A.A., Distrito de Caleta

de Carquin, 2023.

v La planificacion de compra y se relaciona con el control de inventario en el
almacén de materiales de la Pesquera Exalmar S.A.A., Distrito de Caleta

de Carquin, 2023.

v El punto de reorden se relaciona con el control de inventario en el almacén
de materiales de la Pesquera Exalmar S.A.A., Distrito de Caleta de

Carquin, 2023.
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2.6. Operacionalizacion de variable e indicadores

Tabla 1. Matriz de operacionalizacion de variables

Variables Definicion conceptual. Definicion operacional Dimensiones Indicadores _Tecnicas e
instrumentos
La gestion logistica es aquel
Es aquel conjunto donde los conjunto_d_oplde los procedim,iento
procedimientos 'y aquellas de aquI_S|_C|_on de mercancias. o
acciones donde se detallan a 'couio0s Iniclden requerimiento e _ D1.1. Cantidad
cabo para consignar un logro productos se detalle las cantidades D1.: o de productos
basado en un_ determinado de cada uno de ello y las fec_has en Requerimiento
objeto el cual se pretende las .Cl.Jales _ & hecesario el de productos D2.1. Demanda
Variable mantener a flote para ello se aprovisionamiento, de_ j[al manera pronosticada
independiente considera algunos que durante_ laplanificacion de D2: e g D2.2.
(X): GESTION procedimientos, tales como compra  exista una | demanda - Planificacion de Cotizaciones .
LOGISTICA diagnosticas el objeto, pronosticada también una compra de compra. T: Encuesta

planificar el trabajo a realizar
con la finalizad de mejorar
constantemente de tal manera
que se desarrollara un control
de lo planificado cuando ya se
encuentra en la ejecucion
(Quipejo, 2021)

cotizacidn de compra entonces para
continuar con el proceso es
necesario saber cuando abastecer al
almacén para ello se usa el punto
de reorden mediante la cantidad
economica de pedido (Alarcon,
2023)

D3. Punto de
reorden -
Kardex

D3.1. Cantidad
econdmica de
pedido (EOQ)

I:
Cuestionario
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Variable
independiente
(Y): CONTROL
DE
INVENTARIO

El control de inventario son
aquellas  cantidades donde
aquellos recursos estan siendo
desplegados mediante el largo
proceso en el sistema el cual se
relaciona en una cadena
logistica permitiendo asi la
fluidez de la operacién
econdmica donde el absorber
todo el impacto varia la
incertidumbre que se proyecta
ademas que se garantiza la
satisfaccion del cliente o area

usuario mediante el cual es
contundente  mantener una
fluidez en la rotacion de

inventarios o productos los
cuales son producto de los
requerimientos y
abastecimiento constante

El control de inventario es aquellos
donde las cantidades de las
existencias se encuentran
evidenciadas en un registro asi
mismo como los faltantes, para ello
es necesario que la cantidad de
stock mantiene abastecida a la linea
de produccidn, este proceso apoya
a optimizar los costos donde
contrasta con el cronograma de
entrega, para que durante el plazo
de llegada se establezca por el
tiempo de llegada al almacén no
obstaculice ningun contratiempo.
(Alarcon, 2023)

dl: Existencia d1.1. Cantidad

. de Stock.
de almacén
_ - d4.1.
?2' Optimizar Cronograma de
0S Ccostos
fechas -entrega.
d3;rF]>tIraezoade d3.1. Tiempo
g de llegada a
almacén

T: Encuesta
l:
Cuestionario

fuente: elaboracion propia
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CAPITULO II1: METODOLOGIA

3.1. Disefio Metodoldgico

3.1.1. Disefio
El disefio que se aplica en el desarrollo de la investigacion es un

disefio no experimental, y se calcula la relacién de ambas variables.

Dondea:

M = Muestra

4 = Observacion de la V.1
Oz = Obsarvacion de la Vv .2

r = Correlacién entre dichas variables

Figura 9. Grafico de correlacion de variables
Fuente: metodologia de la investigacion

3.1.2. Tipo de investigacion

v Segun su finalidad, se menciona que es no experimental porque no se
manipulan variables solo se calcula la relacion. (Cérdova, 2013).

v Por su alcance temporal, se considera longitudinal, analizando en un
tiempo dado (Cordova, 2013).

3.1.3. Nivel de la investigacién

El nivel de la investigacion que se utiliza es descriptiva correlacional
porque se pretende medir el impacto al relacionar las variables, donde se basa
estrictamente en la observacion de los fendmenos tal y como se presentan en su
contexto natural y estos son analizados posteriormente a los resultados.

(Hernandez, 2014) (p.119).
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3.14.

3.2.

3.2.1.

Tabla 2. Cantidad de puestos de trabajo - duefios del problema
CANTIDAD

Enfoque

El presente estudio serd una investigacion descriptiva, cualitativa y el
paradigma deductivo, puesto que se utilizara los datos obtenidos del trabajo de
campo. Se hace uso de datos para dar paso a la aprobacion de las hip6tesis

establecidas en base a la medicion numérica con analisis de estadistica.

Poblacion y Muestra

Poblacion

La poblacién de estudio es finita y estard comprendida por N=92

colaboradores los cuales son los principales responsables de la realizacién de

las actividades y/o ejecuciones.

AREAS DE TRABAJO

PORCENTAJES

Almacén

4%

Jeje de almacén

Asistentes

Mantenimiento

9%

Jefe de mantenimiento

Mecanico

Asistentes

AW FRLOWIF[D>

Produccién

N
ol

49%

Jefe de produccion

[EEN

Jefe de linea

[HEN

Supervisor de produccion

w

Operarios

NN
o

Jefaturas

8%

Jefe general

Supervisor

asistentes

Administrativo

8%

Jefe de administracion

Administrador

Asistentes

Calidad

olgr|kr|(NM N RN

7%
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Jefe de calidad
Asistentes
PPTT

Jefe

Asistente
Chata 10%
Total 92 100%

7%

[(eRNG RN NN RNG RN ]

3.2.2. Muestra

La muestra es estratificada porque se realiza por estratos, pero se muestra

el célculo correspondiente:

n=22*p*q*N /(E2(N-1) + Z2*p*q))
En donde:
n = es el tamafio de la muestra poblacional a obtener.
N = es el tamafio de la poblacién total.
p=05
q=05
Z = es el valor obtenido mediante niveles de confianza (1.96)
e = representa el limite aceptable de error muestral (0.05)

1.962%0.5%0.5%92

"~ 0.052 (92—1)+1.962+0.5+0.5
8835

"~ 1.1879
n= 74 usuarios

Tabla 3. Muestra de la investigacion

AREAS DE TRABAJO CANTIDAD PORCENTAJES

Almacén 4%

Jeje de almacén

Asistentes

Mantenimiento 9%

Jefe de mantenimiento

Mecanico

WIN|FPIOIN|FPIW

Asistentes
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3.3.

Produccién

36 49%

Jefe de produccion

Jefe de linea

Supervisor de produccion

N

Operarios

w
N

Jefaturas

8%

Jefe general

Supervisor

asistentes

Administrativo

8%

Jefe de administracion

Administrador

Asistentes

Calidad

6%

Jefe de calidad

Asistentes

PPTT

6%

Jefe

Asistente

Chata

N A RPIOOBS PO PIRPIOIWINIEFERIO

10%

Total

~
N

100%

Técnicas e instrumentos de informacion

3.3.1. Técnica empleada

Para analizar la informacién se utilizaran las siguientes técnicas:

e Encuesta

3.3.2. Descripcidn de los instrumentos

La informacién necesaria para llevar a cabo este trabajo de investigacion

se obtendra de los siguientes instrumentos de recoleccién:

e Cuestionario:

llamamos asi al documento donde encuentra

plasmado una serie de afirmaciones o preguntas las cuales seran

validadas mediante escalas o puntuaciones dependiendo de la

investigacién aplicada a la muestra de la investigacién. (Ver anexo)

50



3.4. Técnicas para el procesamiento de la informacion

Para el procesamiento de la informacion se utilizardn las siguientes técnicas:
Para realizar los célculos en el software usaremos el Microsoft Excel 2019, SPSS 25,
Word 2019. El procesamiento de los datos se hard como sigue: Se elaborara una base
de datos a partir del cuestionario en el software Excel y que luego se utilizara el SPSS
version 25. Se hara la exploracion y consistencia de los datos, dimensiones y finalmente
la medicion de las variables, las medidas de resumen descriptivo. En la medicion de
indicadores, dimensiones y la variable de investigacion se utilizaran las tablas de
variables cualitativas y gréficos estadisticos para las variables cualitativas como gréafico
de barras y algunas medidas resumen descriptivas como promedios, varianzas,

desviacion estandar entre otros.
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3.5.

Matriz de consistencia

Tabla 4. Matriz de consistencia

Problema principal

Objetivo principal

Hipotesis principal

Variable

Indicador

Metodologia

¢De qué manera la gestion
logistica se relaciona con el
control de inventario en el
almacén de materiales de
la Pesquera Exalmar
S.A.A,, Distrito de Caleta
de Carquin, 2023?

Problemas especificos

Determinar la relacion entre
la gestion logistica y control
de inventario en el almacén
de materiales de la Pesquera
Exalmar S.A.A., Distrito de
Caleta de Carquin, 2023.

Obijetivos especificos

La gestion logistica se
relaciona con el control
de inventario en el
almacén de materiales
de la Pesquera Exalmar
S.AA.,, Distrito de
Caleta de Carquin,
2023.

Hipotesis especificas

¢De qué manera el
requerimiento de
productos se relaciona con
el control de inventario
en el almacén de
materiales de la Pesquera
Exalmar S.A.A., Distrito
de Caleta de Carquin,
2023?

Determinar la relacion entre
el requerimiento de
productos y control de
inventario en el almacén de
materiales de la Pesquera
Exalmar S.A.A., Distrito de
Caleta de Carquin, 2023.

El requerimiento de
productos se relaciona
con el control de
inventario en el
almacén de materiales
de la Pesquera Exalmar

S.A/A., Distrito de
Caleta de Carquin,
2023.

Variable independiente
"X" LA GESTION
LOGISTICA

D1: Requerimiento de
productos

D2: Planificacion de
compra

D3. Punto de reorden -
Kardex

D1.1. Cantidad
de productos

D2.1. Demanda
pronosticada
D2.2.
Cotizaciones de
compra.

D3.1. Cantidad
econdmica de
pedido (EOQ)

TIPO, segun su:

e Finalidad, aplicada
e Alcance temporal,
longitudinal

e Profundidad,
experimental.

e Caracter de medida,
cuantitativa.
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¢De qué manera la
planificacion de compra se
relaciona con el control de
inventario en el almacén
de materiales de Ila
Pesquera Exalmar
S.A.A,, Distrito de Caleta
de Carquin, 2023?

¢De qué manera el punto
de reorden se relaciona con
el control de inventario
en el almacén de
materiales de la Pesquera
Exalmar S.A.A., Distrito
de Caleta de Carquin,
2023?

Determinar la relacién entre
la planificacion de compray
control de inventario en el
almacén de materiales de la
Pesquera Exalmar S.A.A.,
Distrito de Caleta de
Carquin, 2023.

Determinar la relacion entre
el punto de reorden y control
de inventario en el almacén
de materiales de la Pesquera
Exalmar S.A.A., Distrito de
Caleta de Carquin, 2023.

La planificacion de
compray se relaciona con
el control de inventario

en el almacén de
materiales de la
Pesquera Exalmar
S.AA., Distrito de
Caleta de Carquin,
2023.

El punto de reorden se
relaciona con el control
de inventario en el
almacén de materiales
de la Pesquera Exalmar
S.A.A., Distrito de
Caleta de Carquin,
2023.

Variable dependiente
llYll:
CONTROL DE
INVENTARIO

d1: Existencia de
almacén

d2: Optimizar los
costos

d3: Plazo de entrega

d1.1. Cantidad
de Stock.

d2.1.
Cronograma de
fechas -entrega.

d3.1. Tiempo
de llegada a
almacén.

Disefio: es NO
experimental -
correlacional

e ]

4

M < r
\‘ ?
[o}1

Donde:

M = Muestra

Oy = Observacion de la V.1
O = Observacion de laVv 2

r = Correlacion enire dichas variables

Enfoque: cuantitativa

Poblacion = 92
colaboradores
muestra = 74

colaboradores

fuente: elaboracion propia
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CAPITULO IV: RESULTADO DE LA INVESTIGACION
4.1. GESTION LOGISTICA

Para el desarrollo adecuado de nuestra investigacion realizamos un analisis de
los productos con mayor rotacion. El cual se describe de acuerdo al sistema ABC
basado en el principio de Pareto 80%20% el cual refiere que el 20% del esfuerzo
pertenece al 80% de los resultados que obtiene la empresa, si esto es aplicado a los
niveles de clasificacion de inventarios los articulos de rotaciéon “A” de acuerdo al
criterio corresponde 80%, rotacion “B” corresponde 15% y de rotacion “C” el cual
corresponde 5% sumados todos estos porcentaje suman 100% en nuestro caso de
acuerdo a nuestra clasificacion resulta 65 en rotacion “A” productos con mayor
frecuencia, pero solo analizamos el parcial de inventario )no todo el inventario puesto
que existen mayor de 5000 articulos) y 61 siguientes corresponden a la rotacion B, sin
embargo la diferencia 43 articulos corresponde a la rotacion “C” los cuales son de
menor costo y por lo tanto la frecuencia de rotacién no implica la importancia en el

resultado.

Tabla 5. Niveles de clasificacion

ROTACION CLASIFICACIONN PORCENTAJES
POR COLORES

A DNEOOMN 0% o

B AMARILLO 81% - 95%

c _ VERDE 96% - 100%
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Tabla 6. Anélisis de clasificacion de rotacion
Items Descripcion de materiales Frecuencia % Acum

Abrazadera t10-00 8-12mm titan

Perno hex inox 304 5/8" x 2" unc

Rodamiento 22218-ea-k-e4-c3

Tomacorriente ind 2p+t 16a 9301 mennekes

Acido citrico 50% quelante

Anillo plano fono 5/8"

Cable vulc ttrf-70 nlt 2x14awg 300/500v

Disco corte a60thf 4 1/2" x 7/8" x 3/64"

Floculante anionico polychem pa 8130

Formador empaquetadura n® 2 80gr

Jabon antibacterial neko 125gr

Lija al agua n°® 220

Manometro gl 100psi 100mm vc 1/2" npt

Perno hex ac 1" x 4 1/2" unc g8

Perno hex ac 7/8" x 4 1/2" unc g8

Perno hex inox 304 1/2" x 1 1/2" unc

Rectangular ring 53516301 alfa laval

Rectangular ring 7106800 alfa laval

Rodamiento 6311-zz-c3-e

Rotula p/modutrol 27518 honeywell

Tuerca hex ac 1" unc g8

Tuerca hex ac 5/8" unc g8

Abrazadera t30-06 11-20mm titan

Cepillo ac 4 x 14 mechas c/mango madera

Chumacera ucf 215-300 d1 ntn

Disco desbaste a24rbf 4 1/2" x 7/8" 1/4"

Escarpin cuero cromo soldador

Manometro gl 100psi 63mm vc 1/4" npt

O-ring 22340636 alfa laval

Perno hex inox 304 3/4" x 3 1/2" unc

Plancha galv 1/16" x 4' x 8'

Prueba anticuerpo neutraliza sars-cov-2
Rodamiento 22216-e-ak-e4-c3

Tapa lateral 10und a9xpe210 schneider

Tee inox 304 1/4" 1501b h-h-h

Tomacorriente ind 4p 63a 131a mennekes

Tubo conduit galv 1/2" flexiforro pvc

Tuerca hex ac 1/4" unc g2

Tuerca hex inox 304 1" unc

Valv mariposa fodo s30 buna 6" bray

Anillo plano inox 304 3/4"

Bateria alcalina 9v
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43 | Cadena transmision doble 1 3/4"

44 Cepillo copa 3" alamb 0.5mm m-14

45 Espatula spoon 180mm 047.01.180 isolab

46 Lubricante lube trac plus nch 12onz

47 Orejera 3m x5p3e nrr 31db p/casco

48 O-ring 6655400 alfa laval

49 Perno hex inox 304 5/8" x 3" unc

50 Pufa 1 marine source 100mg 47033 supelco

51 Racor rapido recto acetal f25zt tameson

52 Reten 9rb-35 35 x 53 x 4.5mm stefa

53 Rodamiento 3310-a skf

54 Terminal starfix 376 67 legrand

55 Tubo ac a53 sch40 1 1/4" s/costura

56 Tubo inox 304l sch10 1 1/4" c/costura

57 Tubo sifon ac sch40 1/4" roscado

58 Tuerca hex ac 3/4" unc g8

59 Valv bola inox 316 2 1/2" 1000wog sun

60 Valv check disc inox 2" dcv4 spirax

61 Anillo presion fono 5/16"

62 Anillo presion inox 304 1/2"

63 Cinta aislante 3m 155 3/4"

64 Detergente ariel 480gr

65 Electrodo soldar fox 7018 1/8"

66 Electrodo soldar utp e312-16 inox 3/32"

9
9
9
9
9
9
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
7
7
7
7
7
7
7
7
7
7
7
7
7
7
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

67 Faja "v" lisa 5v-1000 80%
68 Lija fierro n° 60-2 80%
69 Linea vida doble 1340180 protecta 81%
70 Llave mixta 7/16" 81%
71 O-ring 67811 alfa laval 81%
72 Perno hex inox 304 3/4" x 2 1/2" unc 82%
73 Perno socket ac 5/8" x 2" unc g12.9 82%
74 Posicionador neumatico 3-15psi p5 pmv 82%
75 Stove bolt bce 3/16" x 3" 83%
76 Sulfato ferricosolucion fe2(so4)3 min40% 83%
77 Terminal comp cu-cadmiado 16mm2 83%
78 Termometro hc 5" 0-150°c bul 6 x 1/2"npt 84%
79 Abrazadera t20-32 40-64mm titan 84%
80 Balde plast transp 10It c/tapa 84%
81 Disco corte a30tbf 4 1/2" x 7/8" x 1/8" 85%
82 Disco corte a60tbf 4 1/2" x 7/8" x 1/16" 85%
83 Electrodo plasmarc 20862 esab 85%
84 Faja "v" dentada 5vx-750 86%
85 Faja "v" lisa b-90 86%
86 Filtro "y" ac 2" gc504 spirax sarco 86%
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129

Traje protector descartable 3m 4530 t=m

87 Grillete galv 2 1/2" tipo lira 5 86%
88 Lente 3m securefit 400 sf401af claro 5 87%
89 Perno hex ac 1/4" x 3 1/2" unc g2 5 87%
90 Soporte chumacera snk 517 fsq 5 87%
91 Tubo poliamida 100°c 22 x 18mm 5 87%
92 Union universal ac 1 1/2" 3000Ib 5 88%
93 Anillo presion fono 7/16" 5 88%
94 Antioxidante liquido etoxiquina 95% 5 88%
95 Cable cpt 6awg 750v 5 88%
96 Cadena transmision simple 1 1/2" 5 89%
97 Chumacera ucp 210 d1 ntn 5 89%
98 Formador empaquetadura 3h 143gr 5 89%
99 Lijaal aguan® 120 5 90%
100 O-ring 6513300 alfa laval 5 90%
101 Perno hex ac 1/4" x 1 1/2" unc g2 5 90%
102 Perno hex ac 3/4" x 4" unc g8 5 90%
103 Perno hex ac 3/8" x 2" unc g2 5 91%
104 Silica gel azul indicador humedad 1kg 5 91%
105 Tuerca hex ac 7/8" unc g8 5 91%
106 Union universal ac 1" 3000Ib 4 91%
107 Abrazadera t30-16 21-38mm titan 4 91%
108 Cincel ac 3/4" x 12" 4 92%
109 Codo 90° ac a234 sch40 2" sold 4 92%
110 Guante cuero soldar 43-216workguard t=10 4 92%
111 Lija fierro n® 180 4 92%
112 Peine distribucion a9xph212 schneider 4 93%
113 Perno exp zinc 1/2" x 5 1/2" unc 4 93%
114 Perno hex ac 5/8" x 3" unc g8 4 93%
115 Perno hex ac 7/8" x 3 1/2" unc g8 4 93%
116 Platina ac a36 1/4" x 3" x 20' 4 93%
117 Conector recto liquid tight 3/4" 4 94%
118 Mascarilla 3pliegue p/polvo 17.5x9.5cm 4 94%
119 Niple ac a53 sch80 1" x 2" 4 94%
120 Niple inox 304l sch40 1/2" x 1 1/2" 4 94%
121 Terminal aislado anillo 12-10 awg 1/4" 4 94%
122 Valv nivel bce 1/2" 20-251-00 apollo 4 95%
123 Anillo plano inox 304 1/2" 4 95%
124 Cincel 1/2" x 9" 4 95%
125 Disco lija flap g-80 4 1/2" 4 95%
126 Perno hex inox 304 3/8" x 2" unc 3 95%
127 Pintura hardtop flexi azul 1520 4lt(a) 3
128 Racor rapido codo90° acetal f2635tameson 3
3
3

130

Traje protector descartable 3m 4530 t=xl|
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131

Tuerca hex ac 3/8" unc g8

132

Llave mixta 11/16"

133

Perno hex inox 304 3/8" x 1 1/2" unc

134

Perno hex inox 304 1/4" x 1 1/4" unc

135

Tuerca hex inox 304 3/4" unc

136

Antioxidante liquido etoxiquina 98%

137

Cartucho 3m 6006 gas acido/vapor org

138

Codo 90° fono 2" 150Ib h-h

139

Conector rj-45 cat5

140

Manometro sec 300psi 250mm vc 1/2" npt

141

Casco seg 3m h-705r t-i cl-cge rojo

142

Electrodo soldar fox e6011 1/8"

143

Esparrago inox 304 3/8" x 1m unc

144

Tuerca hex inox 304 1/2" unc

145

Bidon agua de mesa 20lt

146

Perno hex inox 304 1/2" x 2 1/2" unc

147

Guante best 330-08 showatlas regrip t=m

148

Casco seg 3m h-703r t-i cl-cge azul

149

Perno hex ac 3/4" x 4 1/2" unc g8

150

Cuchilla corta papel 18mm

151

Tubo inox 3041 sch40 1/2" c/costura

152

Camisa drill azul m/l t=m

153

Disco corte inox bna-12 115x1x22.2mm

154

Electrodo soldar utp e308I-16 inox 3/32"

155

Cortaviento drill naranja

156

Guante desechable nitrilo 7705pft t=I

157

Lente 3m solus 1000 s1101sgafkt claro

158

Tapon auricular 3m 1271 24db

159

Traje protector descartable 3m 4530 t=I

160

Filtro 3m 2097 polv/hum/nebl/vo nio p100

161

Tapa acople alum camlock dc400al 4"

162

Barbiquejo c/mentonera

163

Gas licuado propano glp mtc balon 15kg

164

Perno hex inox 304 5/8" x 4" unc

RPIERIRINNNNINININININNINININININDINNINWWWWWWWWWww ww
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Tabla 7. Resumen de la clasificacion de articulos de acuerdo con rotacion

Participacion Clasificacion de (N) N Participacion de los costos
Estimada

0%-80% A 65 38%

81%-95% B 61 36%
96%-100% C 43 25%

Total 164 100%
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CLASIFICACION DE INVENTARIO A, B, C.
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.Figura 10.Grafico del Diagrama de Pareto con clasificacion ABC

Fuente: Elaboracion propia
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4.1.1. Requerimiento del producto

En base a la frecuencia de la solicitud y ubicacion se procede a realizar los

calculos de requerimiento.

Tabla 8. Cantidad de producto

Frecuencia  Requerimiento

Items Descripcion de materiales (OCT.NOV.DIC)
1 Abrazadera t10-00 8-12mm titan 76 876
2 Perno hex inox 304 5/8" x 2" unc 72 120
3 Rodamiento 22218-ea-k-e4-c3 71 250
4 Tomacorriente ind 2p+t 16a 9301 mennekes 70 220
5 Acido citrico 50% quelante 70 879
6 Anillo plano fono 5/8" 65 250
7 Cable vulc ttrf-70 nlt 2x14awg 300/500v 65 250
8 Disco corte a60tbf 4 1/2" x 7/8" x 3/64" 65 250
9 Floculante anionico polychem pa 8130 65 250
10 Formador empaquetadura n® 2 80gr 65 250
11 Jabon antibacterial neko 125gr 60 850
12 Lijaal agua n°® 220 55 200
13 Manometro gl 100psi 100mm vc 1/2" npt 50 200
14 Perno hex ac 1" x 4 1/2" unc g8 40 900
15 Perno hex ac 7/8" x 4 1/2" unc g8 33 100
16 Perno hex inox 304 1/2" x 1 1/2" unc 30 150
17 Rectangular ring 53516301 alfa laval 30 700
18 Rectangular ring 7106800 alfa laval 27 150
19 Rodamiento 6311-zz-c3-e 22 244
20 Rotula p/modutrol 27518 honeywell 21 400
21 Tuercahex ac 1" unc g8 20 130
22 Tuerca hex ac 5/8" unc g8 20 1200
23 Abrazadera t30-06 11-20mm titan 20 890
24 Cepillo ac 4 x 14 mechas c/mango madera 20 600
25 Chumacera ucf 215-300 d1 ntn 19 879
26 Disco desbaste a24rbf 4 1/2" x 7/8" 1/4" 18 378
27 Escarpin cuero cromo soldador 15 160
28 Manometro gl 100psi 63mm vc 1/4" npt 15 765
29 0O-ring 22340636 alfa laval 15 965
30 Perno hex inox 304 3/4" x 3 1/2" unc 14 244
31 Plancha galv 1/16" x 4'x 8' 13 400
32 Prueba anticuerpo neutraliza sars-cov-2 12 536
33 Rodamiento 22216-e-ak-e4-c3 11 865
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34 Tapa lateral 10und a9xpe210 schneider 10 680
35 Tee inox 304 1/4" 1501b h-h-h 10 755
36 Tomacorriente ind 4p 63a 131a mennekes 10 1500
37 Tubo conduit galv 1/2" flexiforro pvc 10 755
38 Tuerca hex ac 1/4™ unc g2 10 1000
39 Tuerca hex inox 304 1" unc 10 540
40 Valv mariposa fodo s30 buna 6" bray 10 210
41 Anillo plano inox 304 3/4" 10 110
42 Bateria alcalina 9v 10 450
43 Cadena transmision doble 1 3/4" 9 765
44 Cepillo copa 3" alamb 0.5mm m-14 9 944
45 Espatula spoon 180mm 047.01.180 isolab 9 789
46 Lubricante lube trac plus nch 12onz 9 876
47 Orejera 3m x5p3e nrr 31db p/casco 9 876
48 O-ring 6655400 alfa laval 9 356
49 Perno hex inox 304 5/8" x 3" unc 8 578
50 Pufa 1 marine source 100mg 47033 supelco 8 568
51 Racor rapido recto acetal f25zt tameson 8 1254
52 Reten 9rb-35 35 x 53 x 4.5mm stefa 8 230
53 Rodamiento 3310-a skf 8 478
54 Terminal starfix 376 67 legrand 8 1140
55 Tubo ac a53 sch40 1 1/4" s/costura 8 678
56 Tubo inox 3041 sch10 1 1/4" c/costura 8 658
57 Tubo sifon ac sch40 1/4" roscado 8 808
58 Tuerca hex ac 3/4" unc g8 8 477
59 Valv bola inox 316 2 1/2" 1000wog sun 7 157
60 Valv check disc inox 2" dcv4 spirax 7 150
61 Anillo presion fono 5/16" 7 567
62 Anillo presion inox 304 1/2" 7 357
63 Cinta aislante 3m 155 3/4" 7 657
64 Detergente ariel 480gr 7 657
65 Electrodo soldar fox e7018 1/8" 7 357
66 Electrodo soldar utp e312-16 inox 3/32" 7 366
67 Faja"v" lisa 5v-1000 7 357
68 Lija fierro n° 60-2 7 867
69 Linea vida doble 1340180 protecta 7 537
70 Llave mixta 7/16" 7 467
71 O-ring 67811 alfa laval 7 540
72 Perno hex inox 304 3/4" x 2 1/2" unc 7 567
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73 Perno socket ac 5/8" x 2" unc g12.9 6 456
74 Posicionador neumatico 3-15psi p5 pmv 6 765
75 Stove bolt bce 3/16" x 3" 6 986
76 Sulfato ferricosolucion fe2(so4)3 min40% 6 554
77 Terminal comp cu-cadmiado 16mm2 6 976
78 Termometro hc 5" 0-150°c bul 6 x 1/2"npt 6 346
79 Abrazadera t20-32 40-64mm titan 6 246
80 Balde plast transp 10lt c/tapa 6 886
81 Disco corte a30tbf 4 1/2" x 7/8" x 1/8" 6 521
82 Disco corte a60tbf 4 1/2" x 7/8" x 1/16" 6 250
83 Electrodo plasmarc 20862 esab 6 754
84 Faja "v" dentada 5vx-750 6 861
85 Faja"v" lisa b-90 6 546
86 Filtro "y" ac 2" gc504 spirax sarco 6 456
87 Grillete galv 2 1/2" tipo lira 5 565
88 Lente 3m securefit 400 sf401af claro 5 325
89 Perno hex ac 1/4" x 3 1/2" unc g2 5 1250
90 Soporte chumacera snk 517 fsq 5 300
91 Tubo poliamida 100°c 22 x 18mm 5 150
92 Union universal ac 1 1/2" 30001b 5 765
93 Anillo presion fono 7/16" 5 535
94 Antioxidante liquido etoxiquina 95% 5 467
95 Cable cpt 6awg 750v 5 855
96 Cadena transmision simple 1 1/2" 5 532
97 Chumacera ucp 210 d1 ntn 5 870
98 Formador empaquetadura 3h 143gr 5 765
99 Lijaal aguan°®120 5 985
100 O-ring 6513300 alfa laval 5 465
101 Perno hex ac 1/4" x 1 1/2" unc g2 5 679
102 Perno hex ac 3/4" x 4" unc g8 5 765
103 Perno hex ac 3/8" x 2" unc g2 5 150
104 Silica gel azul indicador humedad 1kg 5 865
105 Tuerca hex ac 7/8" unc g8 5 345
106 Union universal ac 1" 30001b 4 667
107 Abrazadera t30-16 21-38mm titan 4 654
108 Cincel ac 3/4" x 12" 4 464
109 Codo 90° ac a234 sch40 2" sold 4 454
110 Guante cuero soldar 43-216workguard t=10 4 654
111 Lija fierro n® 180 4 1340
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112 Peine distribucion a9xph212 schneider 4 250
113 Perno exp zinc 1/2" x 5 1/2" unc 4 465
114 Perno hex ac 5/8" x 3" unc g8 4 560
115 Perno hex ac 7/8" x 3 1/2" unc g8 4 380
116 Platina ac a36 1/4" x 3" x 20’ 4 880
117 Conector recto liquid tight 3/4" 4 134
118 Mascarilla 3pliegue p/polvo 17.5x9.5cm 4 980
119 Niple ac a53 sch80 1" x 2" 4 789
120 Niple inox 304l sch40 1/2" x 1 1/2" 4 567
121 Terminal aislado anillo 12-10 awg 1/4" 4 654
122 Valv nivel bce 1/2" 20-251-00 apollo 4 456
123 Anillo plano inox 304 1/2" 4 1230
124 Cincel 1/2" x 9" 4 432
125 Disco lija flap g-80 4 1/2" 4 790
126 Perno hex inox 304 3/8" x 2" unc 3 658
127 Pintura hardtop flexi azul 1520 4lt(a) 3 343
128 Racor rapido codo90° acetal f2635tameson 3 433
129 Traje protector descartable 3m 4530 t=m 3 590
130 Traje protector descartable 3m 4530 t=xI 3 643
131 Tuerca hex ac 3/8" unc g8 3 753
132 Llave mixta 11/16" 3 754
133 Perno hex inox 304 3/8" x 1 1/2" unc 3 978
134 Perno hex inox 304 1/4" x 1 1/4" unc 3 350
135 Tuerca hex inox 304 3/4" unc 3 768
136 Antioxidante liquido etoxiquina 98% 3 413
137 Cartucho 3m 6006 gas acido/vapor org 3 200
138 Codo 90° fono 2" 1501b h-h 3 854
139 Conector rj-45 catb 3 423
140 Manometro sec 300psi 250mm vc 1/2" npt 3 656
141 Casco seg 3m h-705r t-i cl-cge rojo 3 870
142 Electrodo soldar fox e6011 1/8" 3 983
143 Esparrago inox 304 3/8" x 1m unc 3 213
144 Tuerca hex inox 304 1/2" unc 2 180
145 Bidon agua de mesa 20It 2 349
146 Perno hex inox 304 1/2" x 2 1/2" unc 2 231
147 Guante best 330-08 showatlas regrip t=m 2 1500
148 Casco seg 3m h-703r t-i cl-cge azul 2 230
149 Perno hex ac 3/4" x 4 1/2" unc g8 2 865
150 Cuchilla corta papel 18mm 2 80
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151 Tubo inox 304l sch40 1/2" c/costura 2 865
152 Camisa drill azul m/l t=m 2 342
153 Disco corte inox bna-12 115x1x22.2mm 2 832
154 Electrodo soldar utp e308I-16 inox 3/32" 2 876
155 Cortaviento drill naranja 2 444
156 Guante desechable nitrilo 7705pft t=I 2 174
157 Lente 3m solus 1000 s1101sgafkt claro 2 320
158 Tapon auricular 3m 1271 24db 2 680
159 Traje protector descartable 3m 4530 t=I 2 890
160 Filtro 3m 2097 polv/hum/nebl/vo nio p100 2 280
161 Tapa acople alum camlock dc400al 4" 2 300
162 Barbiquejo c/mentonera 1 563
163 Gas licuado propano glp mtc balon 15kg 1 431
164 Perno hex inox 304 5/8" x 4" unc 1 234

4.1.2. Planificacion de compra

Demanda pronosticada

En este apartado se planifica la compra en base a la demanda

pronosticada mediante el método de Promedio Mévil Simple

Promedio= ((sumatoria de la demanda en los “n” periodos previos)/ n)

Tabla 9. Datos reales sobre demandas

DATOS REALES

PERIODO AREAS DEMANDADAS DEMANDAS TOTAL

AREA 2 S/ 7,000.00

MES1  AREAS S/18,000.00 S/ 25,000.00
AREA 6 S/10,000.00

MES2  AREA3 S/13,000.00 S/23,000.00
AREA1 S/ 12,000.00

MES3  AREAS S/8,000.00 S/ 20,000.00
AREA 4 S/ 15,000.00

MES4  AREA?2 S/7,000.00 S/22,000.00
AREA 4 S/18,000.00

MES5  AREAG S/13,000.00 S/ 31,000.00
AREA 5 S/13,000.00

MES6  AREAG S/8,000.00 S/21,000.00

MES7  AREA3 S/12,000.00 S/57,000.00
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AREA1 S/ 45,000.00
AREA 5 S/'9,000.00

MES8 AREA4 S/13,000.00 S/ 22,000.00
AREA 5 S/12,000.00

MES9 AREAG S/15,000.00 S/ 27,000.00
AREA 3 S/15,000.00

MES10 AREA1 S/16,000.00 S/ 31,000.00
AREA 5 S/15,000.00

MES11 AREA4 S/12,000.00 S/ 27,000.00
AREA 2 S/11,000.00

MES12 AREAG S/15,000.00 S/ 26,000.00

Tabla 10. Pronéstico de demanda mediante el método de Promedio Movil

Simple

DATOS REALES

DIFERENCIADE VALOR

PERIODO DEMANDA PRONOSTICO PRONOSTICO ABS

MES 1 S/ 25,000.00

MES 2 S/ 23,000.00

MES 3 S/ 20,000.00

MES 4 S/ 22,000.00 S/ 22,666.67 -S/ 666.67 S/ 666.66
MES 5 S/ 31,000.00 S/ 21,666.67 S$/9,333.33  S/9333.33
MES 6 S/21,000.00 S/ 24,333.33 -S/3,333.33 S/ 3333.33
MES 7 S/57,000.00 S/ 24,666.67 S/32,333.33  S/32333.33
MES 8 S/ 22,000.00 S/ 36,333.33 -S/14,333.33 S/ 14333.33
MES 9 S/ 27,000.00 S/ 33,333.33 -S/6,333.33 S/ 6333.33
MES 10 S/ 31,000.00 S/ 35,333.33 -S/4,333.33 S/ 4333.33
MES 11 S/ 27,000.00 S/ 26,666.67 S/ 333.33 S/333.33
MES 12 S/ 26,000.00 S/ 28,333.33 -S/2,333.33 S/ 2333.33

S/28,000.00

De acuerdo con nuestros calculos podemos referir que es necesario

mantener un pronastico de capital de S/ 28,000.00, sin embargo, también

calculamos con las cantidades de demanda basado en materiales.
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Tabla 11. Pronéstico de la demanda en base a las cantidades de demandas

DATOS REALES

DIFERENCIADE VALOR

PERIODO DEMANDA PRONOSTICO PRONOSTICO ABS
MES 1 150.00

MES 2 135.00

MES 3 87.00

MES 4 160.00 124.00 36.00 36.00
MES 5 143.00 127.33 15.67 15.67
MES 6 125.00 130.00 -5.00 5.00
MES 7 115.00 142.67 -27.67 27.67
MES 8 138.00 127.67 10.33 10.33
MES 9 148.00 126.00 22.00 22.00
MES 10 152.00 133.67 18.33 18.33
MES 11 95.00 146.00 -51.00 51.00
MES 12 88.00 131.67 -43.67 43.67

111.67

Referimos que para el siguiente periodo se debe mantener como minimo

111.67 materiales para satisfacer a la demanda de todos los productos que se

manipulan con mayor frecuencia.

Cotizacion de compra

Las cotizaciones de compra se

realizan de acuerdo con

los

requerimientos de la misma manera que los precios varian continuamente

debido a los deshalances de economia

Se desconoce la estabilidad econémica por lo tanto la estabilidad de los

precios varian constantemente y se adquiere el producto de menor costo de tal

manera que no se tendria en cuentas las situaciones complejas.
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4.1.3. Punto de reorden - Kardex

De acuerdo con el desarrollo podemos referir que:

Punto de Reorden
Pr=B+DL
Donde:
Pr = Punto de Reorden
B = Inventario de seguridad
D = Demanda media

L = Tiempo de entrega

Aplicando la formula consideramos los datos para cada uno de los
materiales que necesitamos el producto en un plazo de entrega especifico una
cantidad promedio de los materiales o productos. Ya que nosotros analizamos
164 materiales de uso frecuentes los cuales poseen 10 dias en promedio de
adquisicién y el consumo diario es minimo de 8 materiales, sin embargo,
calculamos para cada uno de los 5 productos de la clasificacion ABC.

Mostramos la tabla principal.

Tabla 12. Punto de reorden de los materiales clasificados

PUNTO DE
DESCRIPCION REORDEN
Abrazadera t10-00 8-12mm titan 88
Perno hex inox 304 5/8" x 2" unc 83.52
Rodamiento 22218-ea-k-e4-c3 82.2
Tomacorriente ind 2p+t 16a 9301 mennekes 81
Acido citrico 50% quelante 81

En el punto de reorden podemos mencionar que se establece un nivel de
existencias de materiales sefialados para asi reabastecer el articulo. Sin embargo,

en el siguiente apartado con calculamos
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Figura

PUNTO DE REORDEN

88
83.52
82.2
I 81 81

Abrazadera t10- Perno hex inox Rodamiento Tomacorriente  Acido citrico
00 8-12mm titan 304 5/8" x 2" unc 22218-ea-k-e4-c3 ind 2p+t 16a 9301 50% quelante

mennekes
11. Punto de reorden
Cantidad econémica de pedido.
2DS
Q=v__
H
Donde:
Q = Cantidad econémica por ordenar
D = Demanda anual
S = Costo de preparacion o de ordenar
H = Costo de mantener
Costo por mantener inventario
H=ixC

Donde:
H = Costo por mantener inventario
I = Porcentaje del costo por unidad

C = Costo por unidad
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Tabla 13. Cantidad de lote econdmico

CANTIDAD LOTE

DESCRIPCION S/. ECONOMICO

Abrazadera t10-00 8-12mm titan 228 17.100
Perno hex inox 304 5/8" x 2" unc 720 9.623
Rodamiento 22218-ea-k-e4-c3 10579 2.510
Tomacorriente ind 2p+t 16a 9301 mennekes 1470 6.734
Acido citrico 50% quelante 4060 4.052

LOTE ECONOMICO
18.000 17.100

16.000
14.000
12.000
10.000 9.623

8.000
6.734
6.000

4.052

4.000
2510

2.000 l

0.000

Abrazadera t10- Perno hex inox Rodamiento Tomacorriente Acido citrico
00 8-12mm titan 304 5/8" x 2" unc 22218-ea-k-e4-c3  ind 2p+t 16a 50% quelante
9301 mennekes

Figura 12. Cantidad de lote econémico
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4.2.

CONTROL DE INVENTARIO

4.2.1. Existencia de almacén

Cantidad de Stock.

Las existencias de los materiales en el almacén son aquellos que aun

restan a pesar de haberse usado motivo por el cual se distingue las cantidades

generales de uso o salida asi mismo también referimos los que tuvieron salida

para algun requerimiento bajo condiciones oportunas de necesidades de cada

una de las areas, en tal sentido referimos toda la lista de materiales que se usaron

por los 3 meses (octubre, noviembre y diciembre)

Tabla 14. Cantidad de Stock

Items Material Descripcion de materiales Frecuencia
1 14076772 Abrazadera t10-00 8-12mm titan 76
2 14074429 Perno hex inox 304 5/8" x 2" unc 72
3 14015492 Rodamiento 22218-ea-k-e4-c3 71
4 14091690 Tomacorriente ind 2p+t 16a 9301 mennekes 70
5 14089572 Acido citrico 50% quelante 70
6 14074114 Anillo plano fono 5/8" 65
7 14074152 Cable vulc ttrf-70 nlt 2x14awg 300/500v 65
8 14075857 Disco corte a60tbf 4 1/2" x 7/8" x 3/64" 65
9 14088355 Floculante anionico polychem pa 8130 65

10 14074242 Formador empaquetadura n®2 80gr 65
11 14085120 Jabon antibacterial neko 125gr 60
12 14073959 Lijaal agua n° 220 55
13 14012579 Manometro gl 100psi 100mm vc 1/2" npt 50
14 14081896 Perno hex ac 1" x4 1/2" unc g8 40
15 14010319 Perno hex ac 7/8" x 4 1/2" unc g8 33
16 14074414 Perno hex inox 304 1/2" x 1 1/2" unc 30
17 14001265 Rectangular ring 53516301 alfa laval 30
18 14007692 Rectangular ring 7106800 alfa laval 27
19 14079497 Rodamiento 6311-zz-c3-¢ 22
20 14092886 Rotula p/modutrol 27518 honeywell 21
21 14075551 Tuerca hex ac 1" unc g8 20
22 14074566 Tuerca hex ac 5/8" unc g8 20

71



23 14081403 Abrazadera t30-06 11-20mm titan 20
24 14074167 Cepillo ac 4 x 14 mechas ¢/mango madera 20
25 14009238 Chumacera ucf 215-300 d1 ntn 19
26 14073976 Disco desbaste a24rbf 4 1/2" x 7/8" 1/4" 18
27 14073804 Escarpin cuero cromo soldador 15
28 14074833 Manometro gl 100psi 63mm vc 1/4" npt 15
29 14001142 O-ring 22340636 alfa laval 15
30 14074419 Perno hex inox 304 3/4" x 3 1/2" unc 14
31 14073876 Plancha galv 1/16" x 4'x 8' 13
32 14092544 Prueba anticuerpo neutraliza sars-cov-2 12
33 14015487 Rodamiento 22216-e-ak-e4-c3 11
34 14094213 Tapa lateral 10und a9xpe210 schneider 10
35 14078998 Tee inox 304 1/4" 1501b h-h-h 10
36 14014353 Tomacorriente ind 4p 63a 131a mennekes 10
37 14078192 Tubo conduit galv 1/2" flexiforro pvc 10
38 14011069 Tuerca hex ac 1/4" unc g2 10
39 14074573 Tuerca hex inox 304 1" unc 10
40 14085881 Valv mariposa fodo s30 buna 6" bray 10
41 14073054 Anillo plano inox 304 3/4" 10
42 14073577 Bateria alcalina 9v 10
43 14016345 Cadena transmision doble 1 3/4" 9
44 14076843 Cepillo copa 3" alamb 0.5mm m-14 9
45 14091913 Espatula spoon 180mm 047.01.180 isolab 9
46 14087307 Lubricante lube trac plus nch 12onz 9
47 14082428 Orejera 3m x5p3e nrr 31db p/casco 9
48 14001418 O-ring 6655400 alfa laval 9
49 14074430 Perno hex inox 304 5/8" x 3" unc 8
50 14093627 Pufa 1 marine source 100mg 47033 supelco 8
51 14092967 Racor rapido recto acetal 25zt tameson 8
52 14015340 Reten 9rb-35 35 x 53 x 4.5mm stefa 8
53 14094024 Rodamiento 3310-a skf 8
54 14014276 Terminal starfix 376 67 legrand 8
55 14080365 Tubo ac a53 sch40 1 1/4" s/costura 8
56 14042862 Tubo inox 304l sch10 1 1/4" c/costura 8
57 14073997 Tubo sifon ac sch40 1/4" roscado 8
58 14081004 Tuerca hex ac 3/4" unc g8 8
59 14075005 Valv bolainox 316 2 1/2" 1000wog sun 7
60 14081838 Valv check disc inox 2" dcv4 spirax 7
61 14074120 Anillo presion fono 5/16" 7
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62

14010031

Anillo presion inox 304 1/2"

63

14074070

Cinta aislante 3m 155 3/4"

64

14078953

Detergente ariel 480gr

65

14071382

Electrodo soldar fox e7018 1/8"

66

14076515

Electrodo soldar utp e312-16 inox 3/32"

67

14011321

Faja "v" lisa 5v-1000

68

14073969

Lija fierro n° 60-2

69

14080588

Linea vida doble 1340180 protecta

70

14081538

Llave mixta 7/16"

71

14001431

O-ring 67811 alfa laval

72

14010398

Perno hex inox 304 3/4" x 2 1/2" unc

73

14010728

Perno socket ac 5/8" x 2" unc g12.9

74

14081491

Posicionador neumatico 3-15psi p5 pmv

75

14010949

Stove bolt bce 3/16" x 3"

76

14087477

Sulfato ferricosolucion fe2(s04)3 min40%

77

14074071

Terminal comp cu-cadmiado 16mm?2

78

14081187

Termometro he 5" 0-150°c bul 6 x 1/2"npt

79

14010000

Abrazadera t20-32 40-64mm titan

80

14079365

Balde plast transp 10It c/tapa

81

14073974

Disco corte a30tbf 4 1/2" x 7/8" x 1/8"

82

14073557

Disco corte a60tbf 4 1/2" x 7/8" x 1/16"

83

14051379

Electrodo plasmarc 20862 esab

84

14011343

Faja "v" dentada 5vx-750

85

14011471

Faja "v" lisa b-90

86

14078758

Filtro "y" ac 2" gc504 spirax sarco

87

14017261

Grillete galv 2 1/2" tipo lira

88

14083970

Lente 3m securefit 400 sf401af claro

89

14074322

Perno hex ac 1/4" x 3 1/2" unc g2

90

14017368

Soporte chumacera snk 517 fsq

91

14092027

Tubo poliamida 100°c 22 x 18mm

92

14093530

Union universal ac 1 1/2" 3000Ib

93

14074121

Anillo presion fono 7/16"

94

14008867

Antioxidante liquido etoxiquina 95%

95

14075157

Cable cpt 6awg 750v

96

14016333

Cadena transmision simple 1 1/2"

97

14079919

Chumacera ucp 210 d1 ntn

98

14074240

Formador empaquetadura 3h 143gr

99

14073961

Lija al agua n® 120

100

14001390

O-ring 6513300 alfa laval

ool |OITHO|OOD DO |0O (0|0 (NN (NN (YN IN (YN IN (NN
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101

14074319

Perno hex ac 1/4" x 1 1/2" unc g2

102

14074328

Perno hex ac 3/4" x 4" unc g8

103

14074334

Perno hex ac 3/8" x 2" unc g2

104

14080986

Silica gel azul indicador humedad 1kg

105

14011042

Tuerca hex ac 7/8" unc g8

106

14074585

Union universal ac 1" 30001b

107

14076911

Abrazadera t30-16 21-38mm titan

108

14080087

Cincel ac 3/4" x 12"

109

14076466

Codo 90° ac a234 sch40 2" sold

110

14085355

Guante cuero soldar 43-216workguard t=10

111

14073965

Lija fierro n® 180

112

14085143

Peine distribucion a9xph212 schneider

113

14080940

Perno exp zinc 1/2" x 5 1/2" unc

114

14074392

Perno hex ac 5/8" x 3" unc g8

115

14081557

Perno hex ac 7/8" x 3 1/2" unc g8

116

14079306

Platina ac a36 1/4" x 3" x 20'

117

14075168

Conector recto liquid tight 3/4"

118

14079395

Mascarilla 3pliegue p/polvo 17.5x9.5cm

119

14092842

Niple ac ab3 sch80 1" x 2"

120

14092982

Niple inox 3041 sch40 1/2" x 1 1/2"

121

14074089

Terminal aislado anillo 12-10 awg 1/4"

122

14091984

Valv nivel bce 1/2" 20-251-00 apollo

123

14071356

Anillo plano inox 304 1/2"

124

14074170

Cincel 1/2" x 9"

125

14059232

Disco lija flap g-80 4 1/2"

126

14074424

Perno hex inox 304 3/8" x 2" unc

127

14092330

Pintura hardtop flexi azul 1520 4lt(a)

128

14093269

Racor rapido codo90° acetal f2635tameson

129

14059708

Traje protector descartable 3m 4530 t=m

130

14077648

Traje protector descartable 3m 4530 t=xI|

131

14000917

Tuerca hex ac 3/8" unc g8

132

14079462

Llave mixta 11/16"

133

14074422

Perno hex inox 304 3/8" x 1 1/2" unc

134

14010364

Perno hex inox 304 1/4" x 1 1/4" unc

135

14074575

Tuerca hex inox 304 3/4" unc

136

14075043

Antioxidante liquido etoxiquina 98%

137

14081075

Cartucho 3m 6006 gas acido/vapor org

138

14074181

Codo 90° fono 2" 1501b h-h

139

14074194

Conector rj-45 catb

WWWWWwWwWwwwwwwwjiwlwidrlldld DI IPfOjO|fTOT|O1
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140

14012576

Manometro sec 300psi 250mm vc 1/2" npt

141

14072798

Casco seg 3m h-705r t-i cl-cge rojo

142

14071380

Electrodo soldar fox e6011 1/8"

143

14080429

Esparrago inox 304 3/8" x 1m unc

144

14079000

Tuerca hex inox 304 1/2" unc

145

14073729

Bidon agua de mesa 20It

146

14074415

Perno hex inox 304 1/2" x 2 1/2" unc

147

14060696

Guante best 330-08 showatlas regrip t=m

148

14072796

Casco seg 3m h-703r t-i cl-cge azul

149

14081551

Perno hex ac 3/4" x 4 1/2" unc g8

150

14076949

Cuchilla corta papel 18mm

151

14080289

Tubo inox 3041 sch40 1/2" c/costura

152

14073896

Camisa drill azul m/l t=m

153

14079752

Disco corte inox bna-12 115x1x22.2mm

154

14074225

Electrodo soldar utp e308I-16 inox 3/32"

155

14077761

Cortaviento drill naranja

156

14078316

Guante desechable nitrilo 7705pft t=I

157

14083969

Lente 3m solus 1000 s1101sgafkt claro

158

14074514

Tapon auricular 3m 1271 24db

159

14059709

Traje protector descartable 3m 4530 t=I

160

14085662

Filtro 3m 2097 polv/hum/nebl/vo nio p100

161

14080426

Tapa acople alum camlock dc400al 4"

162

14074129

Barbiquejo c/mentonera

163

14071679

Gas licuado propano glp mtc balon 15kg

164

14080612

Perno hex inox 304 5/8" x 4" unc
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4.2.2. Optimizar los costos

Cronograma de fechas -entrega

permite visualizar los dias de entrega y recepcion por de parte de la empresa el

cual le permite organizar el almacén de recepcion previa coordinacion con el

Calendario de entrega se realizd en el MS POYECT V 2016 el cual nos

encargado de almacén.
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CALENDARIO

diciembre 2022

DLMXJVSs

17 2.3
4567 8910
1112 13 14 15 16 17
18 19 20 21 22 23 24
25 26 27 28 29 30 31

enero 2023

DLMXJVS

1234567
8 910111213 14
15 16 17 18 19 20 21
22 23 24 25 26 27 28
29 30 31

febrero 2023

DLMX JVS

1234
567 8 91011
12 13 14 15 16 17 18
19 20 21 22 23 24 25

26 27 28

Figura 13. Cronograma de fechas / entrega

CALENDARIO

2022

| Semana | Personalizade.

D LMX JVSs

Mes
[ P> enero 2023

12 3
4 56 7 8 910
1112 13 14 15 16 17
18 19 20 21 22 23 24
25 26 27 28 29 30 31

enero 2023

DLMX JVSs

1234567
8 910111213 14
15 16 17 18 19 20 21
22 23 24 25 26 27 28
29 30 31

febrero 2023

DLMXJVSs

12 3 4
56 7 8910M
12 13 14 15 16 17 18
19 20 21 22 23 24 25
26 27 28

domingo

CALENDARIO

diciembre 2022 Mer | semans | peronalido |
DLMX JVS @[’"enemzuz:{
domingo lunes martes miércoles. jueves viernes. sabado
12 3
D 15 16+ 17+ 18 19+ 20 + 21

45678291
1112 13 14 15 16 17
18 19 20 21 22 23 24
25 26 27 28 29 30 31

enero 2023

DLMX JVSs

1234567
8 91011121314
15 16 17 18 19 20 21
22 23 24 25 26 27 28
29 30 31

febrera 2023

DLMX JVs

1234

(Contiﬁdé) "F"i'g";'d ra 14. Cronograma de fechas / entrega
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4.2.3. Plazo de entrega

Tiempo de llegada a almacén.

El tiempo méaximo para la entrega del producto son 15 dias como
méaximo de tal manera que el proceso se podria paralizar la produccion, pero
esto ocasiona mayores pérdidas motivo por el de preferencia se tiene plazo para

requerir de 1 mes y mantenerse en stock.
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Modo 1ene23 8ene'23 5ene23 22ene23
© dc . Nombre de tarea ~|Duracién  ~ Comienzo |V S D L M X J VSDLMXJIVSDLMX)VSDLMXIVS
(| 4 DESCRIPCION DE LOS MATERIALES 1dia? mar 24/01/; -
2 | » DE AREAS 1dia lun 2/01/23 - |
= S [ Abrazadera 110-00 §-12num titan Ja dias ‘mar 3/01/2:
4 | » Perno hex inox 304 5/8" x 2" unc 5 dias lun 9/01/23
5 » Rodamiento 22218-ea-k-ed-c3 10 dias lun 9/01/23
6 » Tomacorriente ind 2p+t 16a 9301 mennekes 4 dias lun 9/01/23 et
7 » Acido citrico 50% quelante 3dias mar 3/01/2: ==
5 8 » Anillo plano fono 5/8" 4dias mar 3/01/23 iRkt
9 » Cable vulc ttrf-70 nlt 2x14awg 300/500v 5dias mar 3/01/2: = E=———
8 10 * Disco corte a60tbf 4 1/2" x 7/8" x 3/64" 12 dias lun 9/01/23 i — g
1" » Floculante anionico polychem pa 8130 5 dias mar 3/01/2; e [
12 » Formador empaquetadura n® 2 80gr 7 dias mar 3/01/2: 1 b 1 15
R » Jabon antibacterial neko 125gr 3dias vie 13/01/2: e ]
14 » Lija al agua n° 220 2dias lun 16/01/2. T
15 » Manometro gl 100psi 100mm ve 1/2" npt 4dias lun 16/01/2. —
16 » Perno hex ac 1" x 4 1/2" unc g8 5 dias mar 3/01/2: —
17 » Permno hex ac 7/8" x 4 1/2" unc g8 7 dias mar 3/01/2: e — f=H
18 » Perno hex inox 304 1/2" x 1 1/2" unc 6 dias lun 9/01/23 o | ey
19 » Rectangular ring 53516301 alfa laval adias lun 16/01/2. Tr—
20 » Rectangular ring 7106800 alfa laval 3 dias lun 23/01/2. (===
21 » Rodamiento 6311-zz-c3-e 2 dias mié 11/01/2 (]
Q@ de . Nombre de tarea « Dutacibn  » Comienzo [V S7D L M X J VS0 L MXJVEDLMXIVSEOLMXIVSDL
2 » Rotula p/modutrol 27518 honeywell adias jue 12/01/2: i
23 ”» Tuerca hex ac 1" unc g8 S dias lun 9/01/23
24 » Tuerca hex ac 5/8" unc g8 7 dias mar 10/01/% | IS p=—————y
25 » Abrazadera t30-06 11-20mm titan 6 dias jue 5/01/23 ==
26 » Cepillo ac 4 x 14 mechas ¢/mango madera 4 dias vie 13/01/2: Tr———
21 » Chumacera ucf 215-300 d1 ntn 3dlas mié 4/01/23 by
28 » Disco desbaste a24rbf 4 1/2" x 7/8" 1/4" 2dias mié 11/01/2 (]
g 29 » Escarpin cuero cromo soldador 4 dias jue 12/01/2; " Ee——
30 * Manometro gl 100psi 63mm ve 1/4" npt 5 dias lun 23/01/2
8 n | » O-ring 22340636 alfa laval 7 dias mié 11/01/2 Pt pe——(—
2 | » Perno hex nox 304 3/4" x 3 1/2" unc 6 dias vie 13/01/2: " r—le—
33 » Plancha galv 1/16" x 4' x 8' 4 dias lun 23/01/2. [
34 | » Prueba anticuerpo neutraliza sars-cov-2 3dias jue 5/01/23
35 » Rodamiento 22216-e-ak-ed-c3 2 dias mar 10/01/% =N
36 » Tapa lateral 10und a9xpe210 schneider 4 dias Jue 5/01/23
37 » Tee inox 304 1/4" 1501b h-h-h 5 dias lun 9/01/23 =
38 » Tomacorriente ind 4p 63a 131a mennekes 7 dias mié 4/01/23 =]
39 ” Tubo conduit galv 1/2" flexiforro pve 6 dias mié 11/01/2
a0 | » Tuerca hex ac 1/4" unc g2 4 dias Jue 12/01/2: g
a » Tuerca hex inox 304 1" unc 10 dias jue 5/01/23
42 » Valv mariposa fodo s30 buna 6" bray 8dias lun 16/01/2. t—
@ de « Nombre de tarea « Duracion 1 VSESDLMX IV SEDLMX IV SDLMX I VSDLMXI)VSDLMXI)I YV
43 > Anillo plano inox 304 3/4" 15 dias T
| » Bateria alcalina 9v 13 dias T
5 ‘ » Cadena transmision doble 1 3/4" 5 dias Tt Il
46 | » Cepillo copa 3" alamb 0.5mm m-14 7 dias (== — |
47 ; » Espatula spoon 180mm 047.01.180 isolab 3 dias Tp— 17
48 » Lubricante lube trac plus nch 12onz 2 dias (5=]
49 ‘ » Orejera 3m xSp3e nir 31db p/easco A dias | e s |
g 50 | - O-ring 6655400 alfa laval 5 dias T
51 ‘ » Perno hex inox 304 5/8" x 3" unc 7 dias i e—
8 s | ”» Pufa | marine source 100mg 47033 supelco 6 dias (=]
53 | » Racor rapido recto acetal £252t tameson 3 dias "t
54 | » Reten 9rb-35 35 x 53 x 4.5mm stefa 2 dias Thn
55 | » Rodamiento 3310-a skf adias i)
56 » Terminal starfix 376 67 legrand 5 dias
57 | » Tubo ac as3 schd0 1 1/4" s/costura 7 dias N
58 ‘ » Tubo inox 3041 sch10 1 1/4" ¢/costura 6 dias ——rt
59 | » Tubo sifon ac sch40 1/4" roscado A dias (=== ]
60 ; » Tuerca hex ac 3/4" unc g8 10 dias T
61 » Valv bola inox 316 2 1/2" 1000wog sun 8dias T
62 ‘ ”» Valv check disc inox 2" deva spirax 15 dias T
63 4 Anillo presion fono /16" 13 dias
0 de + Nombre de tarea » Duracién JVSD‘:‘I;XIVS:)":‘I;XIVSD"I...P;IKIVS:)”LWI;‘XIVSDLMXIV
o | » Anillo presion inox 304 1/2" Sdias "Fe——ti |
65 ‘ » Cinta aislante 3m 155 3/4" 7 dias 50—
66 | » Detergente ariel 480gr 3 dias —
67 » Electrodo soldar fox e7018 1/8" 2 dias =
68 | » Electrodo soldar utp e312-16 inox 3/32" 4dias === ]
6 | » Faja "v" lisa Sv-1000 S dias (B=—=="S1=1E]
70 | » Lija fierro n® 60-2 7 dias EiEiEE——
% 7 » Linea vida doble 1340180 protecta 6 dias fem—— g
72 | » Llave mixta 7/16" 4 dias (ge==—
8 » O-ring 67811 alfa laval 2dias —
74 » Perno hex inox 304 3/4" x 2 1/2" unc 4 dias T — ||
75 | » Perno socket ac 5/8" x 2" unc g12.9 3dias (e
76 » Posicionador neumatico 3-15psi pS pmv 2 dias (=21
7 » Stove bolt bee 3/16" x 3" 4 dias ) m——{ i i
78 | » Sulfato ferricosolucion fe2(so4)3 mind0% 5 dias (s ]
79 » Terminal comp cu-cadmiado 16mm2 7 dias T
80 | » Termometro he 5" 0-150° bul 6 x 1/2"npt 6 dias — =)
81 » Abrazadera t20-32 40-64mm titan 4 dias [ ]
82 » Balde plast transp 101t c/tapa 10 dias.
8 | » Disco corte a30tbf 4 1/2" x 7/8" x 1/8" 8 dias
~Disco corte a60tbf 4 1/2" x 7/8" x 1/16" 15 dias

8 | » I S
Figura 15. Cronograma de entregas de los materiales requeridos con mayor
frecuencia
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Moda 1ene 23 Bene 23 15 ene ‘23 22ene’23 29 ene 23

“dE w Nombre de tarea w» Duracién J VSDLMXJ)VSDLMXIJIVSDLMXIJVSDLMXIVSDLMXIV
85 | » Electrodo plasmare 20862 esab 13 dias I |
86 * Faja "v" dentada Svx-750 5 dias I —
87 Ed Faja "v" lisa b-90 7 dias I ——
88 * Filtro "y" ac 2" ge504 spirax sarco 3dias
89 » Grillete galv 2 1/2" tipo lira 2 dias ]
%0 » Lente 3m securefit 400 sf401af claro 4dias T—
a » Pemno hex ac 1/4" x 3 1/2" unc g2 5 dias I ——
E = » Soporte chumacera sk 517 fiq 7 dias EEEE
g o * Tubo poliamida 100°¢ 22 x 18mm 6dias . —
8 e #* Union universal ac 1 1/2" 30001b 4dias C—— ]
é o5 * Anillo presion fono 7/16" 15 dias
€ % » Antioxidante liquido etoxiquina 95% 13 dias T S
g o » Cable cpt 6awg 750v 5 dias B R N A ]
98 » Cadena transmision simple 1 1/2" 7 dias i ——
99 » Chumacera ucp 210 d1 nta 3dias —
100 | - Formador empagquetadura 3h 143gr 2 dias —
101 » Lija al agua n® 120 4 dias I
102 - O-ring 6513300 alfa laval 5 dias T
103 » Pemno hex ac 1/4" x 1 1/2" unc g2 7 dias T
104 | » Perno hex ac 3/4" x 4" unc g8 6 dias m
105 | * Pemo hex ac 3/8" x 2" unc g2 4dias T
Modo Tene 23 8ene 23 15ene ‘23 22ene 23 29ene ‘23
@ de + Nombre de tarea ~ | Duradién JV|[S DL M X J|V S DL MX ] V| SDLMZYXIVSDLMXIVSDLMXIWV
106 * Silica gel azul indicador humedad 1kg 3dias
107 | » Tuerca hex ac 7/8" une g8 2 dias -
108 | » Union universal ac 1" 3000lb 4 dias T
109 - Abrazadera 130-16 21-38mm titan 5 dias |
1o | - Cincel ac 3/4" x 12" 7 dias
1 | F Codo 90° ac a234 schd0 2" sold 6 dias [
12 | » Guante cuero soldar 43-216workguard t=10 4 dias
E m » Lija fierro n® 180 10 dias
g na * Peine distribucion a9xph212 schneider 8 dias
8 s | - Perno exp zine 1/2" x 5 1/2" une 15 dias T
g 116 | » Pemno hex ac 5/8" x 3" unc g8 13 dias
17 * Perno hex ac 7/8" x 3 1/2" une g8 5 dias ———
g na | * Platina ac a36 1/4" x 3" x 20' 7 dias
119 F 4 Conector recto liquid tight 3/4" 3dias ——
120 | » Mascarilla 3pliegue p/polvo 17.5x9.5cm 2 dias —
121 - Niple ac a53 sch80 1" x 2" 4 dias I
122 | * Niple inox 3041 sch40 1/2" x 1 1/2* 5 dias
123 | F Terminal aislado anillo 12-10 awg 1/4" 7 dias T ——
124 » ‘Valv nivel bee 1/2" 20-251-00 apollo 6 dias —
125 * Anillo plano inox 304 1/2" 4 dias ]
126 | A Cincel 1/2" x 9" - 3 dias )
Mado Tene 23 Bene 23 15ene 23 22 ene 23 29ene 23
0 - « Nombre de tarea « Duracién J VS DLMXJVSDLMXIJIVSDLMXIVSDLMXIVSEDLMXI)V
= = e T T B IR0 GG D) (L0 NB3 (G CTEA D G163 |
128 * Pemo hex inox 304 3/8" x 2" unc 4 dias
129 * Pintura hardtop flexi azul 1520 4li(a) 5 dias
130 * Racor rapido codo90° acetal £263 Stameson. 7 dias
13 * Traje protector descartable 3m 4530 t=m & dias { EN B |
132 * Traje protector descartable 3m 4530 t=xI 4 dias 1
133 * Tuerca hex ac 3/8" unc g8 10 dias
E 134 * Liave mixta 11/16" 8 dias
& 13 * Pemo hex inox 304 3/8" x 1 1/2" unc 15 dias
8 136 * Pemo hex inox 304 1/4" x 1 1/4" une 13 dias ]
g 137 * Tuerca hex inox 304 3/4" unc S dias (N
g s » Antioxidante liquido etoxiquina 98% 7 dias T——
g 139 » Cartucho 3m 6006 gas acido/vapor org 3 dias ——
140 #* Codo 90° fono 2" 1501b h-h 2 dias —
141 Ed Conector rj-45 cat5 4 dias 11
142 Ed Manometro sec 300psi 250mm ve 1/2" npt 5 dias I—
143 » Casco seg 3m h-7051 t-i el-cge rojo 7 dias T —
1aa * Electrodo soldar fox 6011 1/8" 6 dias T—
145 - Esparrago inox 304 3/8" x 1m unc 4 dias |
146 Ed Tuerca hex inox 304 1/2" unc 3 dias I
147 » Bidon agua de mesa 201t 2 dias ——
Medo 1ene 23 Bene23 15 ene ‘23 22ene’23 29 ene'23
odﬂ » MNombre de tarea » Duracién J VSDLMXIJVSESDLMXI)VSDLMXIVSDLMXIVSDLMXIV
148 #» Perno hex inox 304 1/2" x 2 1/2" unc 4dias | —
149 | #* Guante best 330-08 showatlas regrip t=m 5 dias
150 | - Casco seg 3m h-703r t-i cl-cge azul 7 dias T
151 » Perno hex ac 3/4" x 4 1/2" unc g8 6 dias N
152 | » Cuchilla corta papel 18mm 4dias i
153 | » Tubo inox 3041 sch40 1/2" c/costura 10 dias
154 * Camisa drill azul m/l t=m &dias
E s + Disco corte inox bra-12 115x1x22.2mm 15 dias
5 156 | » Electrodo soldar utp e3081-16 inox 3/32" 13 dias
8 157 - Cortaviento drill naranja 5 dias
é 158 » Guante desechable nitrilo 7705pft t=1 7 dias
159 | - Lente 3m solus 1000 s1101sgafkt claro 3 dias
é 160 * Tapon auricular 3m 1271 24db 2dias —
161 #» Traje protector descartable 3m 4530 t=| 4dias —
162 | » Filtro 3m 2097 polv/hum/nebl/vo nio pL00 5 dias —
163 | » Tapa acople alum camlock ded400al 4" 7 dias I
164 » Barbiquejo ¢/mentonera 6 dias i
165 | * Gas licuado propano glp mtc balon 15kg 4dias
166 | * Perno hex inox 304 5/8" x 4" unc 6dias ——

(Continda) figura 13. Cronograma de entregas de los materiales requeridos con
mayor frecuencia
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4.3. Contrastacion de hipotesis

4.3.1. Contrastacion de hipdtesis cualitativa

En este apartado es necesario validar el instrumento de recopilacion de

informacién, es decir; aplicar en campo puesto que debe ser entendible mantener

la claridad del tema y la suficiente informacion para no desviar los resultados,

motivo por el cual toda la informacion vertida es validada mediante un anexo

de “juicio de expertos” brindando una calificacion de acuerdo con los

parametros establecidos en este anexo, para ello emularemos un diagrama de

flujo del proceso.

PLANTEAMIENTO DE AFIRMACION DE ACUERDO A LAS
DIMESIONES

CRITERIOS DEL JUICIO DE EXPERTOS (Docentes que
mantengan articulos cientificos en revista)

CALIFICACION
(APROBACION)

SI

NO

APLICAR CUESTIONARIO EN
CAMPO

VOLVER A FORMULAR Y PRESENTAR
PARA LA VALIDACION

FIN

Figura 16. Diagrama de flujo para aprobacién del instrumento
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o Luego es corroborado por el software SPSS v 25 mediante el alfa de
Cronbach, posterior a ello se recopila la informacién aplicada a la poblacién

y/0 muestra.

Los expertos validan el cuestionario mediante una cartilla de
denominada “juicio de expertos” (anexo 3) para que la sumatoria segun los
criterios establecidos sumen minimo 14 siendo aprobado pero con
observaciones sin embargo se tiene en cuenta que la maxima puntuacién es de
16 el cual equivale el 100% de la calificacion, en este proyecto de investigacion
la puntuacion del primer experto fue de 15 el cual equivale a 93.755%, el
segundo experto fue de 15 el cual equivale 93.75% entonces se promedian
ambos porcentajes y resulta 93.75% de validacion del cuestionario dado como
resultado que se prosiga a la aplicacién en campo a la muestra especificada en

el proyecto.

Criterio de Validez 1 Pnznmgwn 3 Argumento Observaciones y/o Sugerenciaz

Suficiencia

Claridad

Coherencia

Relevancia

Total Parcial
TOTAL

Puntuacion:
De 4 a 6: No valida, reformular :] De 10 a 12: Valido, mejorar :]
De 7 a 9: No vilido, modificar [ ]  Del3alé: Valido, aplicar [

Figura 17. Cartilla de validacion de expertos
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Mediante el software SPSS v25 se valida mediante el alfa de Cronbach

el cual resulta:

Tabla 15. Estadistica de fiabilidad (Alfa de Cronbach)

Estadisticas de fiabilidad

Alfa de Cronbach basada en
Alfa de Cronbach elementos estandarizados

N de elementos

0,814 0,814

30

Escala: ALL VARIABLES

Resumen de procesamiento de

casos
N %
Casos Valido 73 39,2
Excluido® 113 60,8
Total 186 100,0

a. La eliminacion por lista se basa en
todas las variables del
procedimiento.

Estadisticas de
fiabilidad

Alfa de N de
Cronbach elementos

814 30
Figura 18. Confiabilidad estadistica - Alfa de Cronbach

Posterior a la recopilacion de datos, validez y confiabilidad de los datos

se procede a insertar cada uno de ellos en el software de apoyo donde lo calculos

y resultados de las tablas y graficos se colocan en los enunciados posteriores

para ello se puede resaltar el grado de libertad mediante la formula:
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gl= (ndmero de filas - 1) (nGmero de columnas - 1)

La cual esta basada para la tabla chi cuadrada con un nivel de

significancia del 5%.

Tenemos un rango de clasificacion para las correlaciones

Tabla 16. Rango de clasificacion de correlacion

Rango Indicador
0,00-0,19 Correlacion nula
0,20 - 0,39 Correlacion baja
0,40 - 0,69 Correlacion moderada
0,70 -0,89 Correlacion alta
0,90 - 0,99 Correlacion muy alta
1,00 Correlacion grande y perfecta

4.3.2. Contrastacion de la hipdtesis general

Ho: La gestion logistica NO se relaciona con el control de inventario en el

almacén de materiales de la Pesquera Exalmar S.A.A., Distrito de Caleta de

Carquin, 2023.

Ha: La gestion logistica se relaciona con el control de inventario en el almacén

de materiales de la Pesquera Exalmar S.A.A., Distrito de Caleta de Carquin,

2023.
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Tabla 17. Resumen de respuestas para las variables principales (Gestion Logistica 'y
Control de Inventario)

Tabla cruzada GESTION LOGISTICA * CONTROL DE INVENTARIO
Recuento

CONTROL DE INVENTARIO
De acuerdo  Muy de acuerdo Total

GESTION De acuerdo 6 0 6
LOGISTICA Muy de acuerdo 6 61 67
Total 12 61 73

Tabla 18. Prueba de Chi cuadrada (Gestién Logistica y Control de Inventario)

Pruebas de chi-cuadrado

Significacion Significacion Significacion

asintotica exacta exacta
Valor df (bilateral) (bilateral) (unilateral)
Chi-cuadrado de 33,2312 1 ,000
Pearson
Correccion de 26,934 1 ,000
continuidad®
Razdn de verosimilitud 24,842 1 ,000
Prueba exacta de Fisher ,000 ,000
Asociacion lineal por 32,776 1 ,000
lineal
N de casos validos 73

a. 1 casillas (25,0%) han esperado un recuento menor que 5. El recuento minimo esperado
es ,99.
b. Sélo se ha calculado para una tabla 2x2

Criterios:
P-valor > 0.05; Chi calculado es mayor al de tabla se acepta Hipotesis alternativa
P - valor < 0.05; Chi calculado es menor al de tabla se acepta Hipotesis nula
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0.995]0.990]0.975]0.950]0.900]0.750] 0.500 [ 0.250 [ 0.100 N0,050
1 [0,000]0.000]0.001[0.004]0.016]0,102] 0.455 | 1.323 | 2.706 | 3.841 |
2 [o.010]0.020]0.051]0.103[ 0211 0.575] 1,386 | 2.773 | 4.605 | 5.991
3 [0072]0.015]0.216]0.352[0.584 | 1.213] 2.366 | 4.108 [ 6251 | 7.815
3 [0207]0297[0484]0.711[1.064] 1923 3357 ] 5385 [ 7.779 | 9.488
5 [0.412]0.554]0.831] 1.145[1.610]2.675] 4351 | 6.626 | 9236 [ 11.070
6 |0.676]0872[1237]1.635]2.204]3.455] 5348 | 7.841 [ 10.645]12.592
7 |0.980]1.239]1.690|2.167| 2.833 | 4.255| 6.346 | 9.037 | 12.017| 14,067
8 [1344]1.646[2.180]2.733[3.490]5.071] 7.344 | 10219]13.362] 15.507

Figura 19. Tabla chi cuadrada con los valores correspondientes

Tabla 19. Correlacién de variables (Gestién Logistica y Control de Inventario)

Medidas simétricas

Error estandar Significacién

Valor asintético® T aproximada®  aproximada
Intervalo por R de 675 ,107 7,703 ,000¢
intervalo Pearson
Ordinal por  Correlacid ,675 ,107 7,703 ,000°
ordinal nde

Spearman

N de casos validos 74

a. No se presupone la hipotesis nula.
b. Utilizacion del error estandar asintotico que presupone la hipotesis nula.
c. Se basa en aproximacion normal.

Decision de la aceptacion o rechazo de la hipétesis

Segun el estadistico R de Pearson y Rho de Spearman Posee una correlacion de
67.5% el cual corresponde aun correlacion moderada, asi mismo de acuerdo a la prueba

de hipotesis mediante el chi cuadrado calculado (33,231%) fue mayor al hallado en la
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tabla (3,841) y este se ubica en la zona de rechazo por lo tanto se acepta la hipétesis
alternativa y se rechaza la hipétesis nula, asi mismo el p - valor calculado es de 0.00
menor a 0.05 que corresponde al nivel de significancia, de acuerdo al criterio acepta la
hipotesis alternativa; entonces decimos que la gestion logistica se relaciona con el control
de inventario en el almacén de materiales de la Pesquera Exalmar S.A.A., Distrito de

Caleta de Carquin, 2023.

Grafico de barras
CONTROL

DE
INVENTARIO

EDe acuerdo
Wviuy de acuerdo

&0

40

Recuento

20

D-

De acuerdo Muy de acuerdo
GESTION LOGISTICA
Figura 20. Grafico de barras de las respuestas de aceptacion de la propuesta para las
variables (gestion logistica y control de inventarios)

4.3.3. Contrastacion de las hipotesis especificas
El requerimiento de productos

Ho: El requerimiento de productos no se relaciona con el control de inventario en
el almacén de materiales de la Pesquera Exalmar S.A.A., Distrito de Caleta de
Carquin, 2023.
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Ha: El requerimiento de productos se relaciona con el control de inventario en el
almacén de materiales de la Pesquera Exalmar S.A.A., Distrito de Caleta de
Carquin, 2023.

Tabla 20. Resumen de respuestas para las variables principales (requerimiento de
productos y Control de Inventario)

Tabla cruzada Requerimiento de productos*CONTROL DE INVENTARIO

CONTROL DE INVENTARIO
De acuerdo  Muy de acuerdo Total

Requerimiento de productos De acuerdo 0 7 7
Muy de acuerdo 16 51 67
Total 16 58 74

Tabla 21. Prueba de Chi cuadrada (requerimiento de productos y Control de
Inventario)

Pruebas de chi-cuadrado
Significacion  Significacion Significacio

asintotica exacta n exacta
Valor df (bilateral) (bilateral) (unilateral)

Chi-cuadrado de 4,3212 1 571 000
Pearson
Correccion de 4,000 1 1,000
continuidad®
Razén de verosimilitud 4,537 1 ,464
Prueba exacta de Fisher 1,000 ,078
Asociacion lineal por ,286 1 ,593
lineal
N de casos validos 9

a. 3 casillas (75,0%) han esperado un recuento menor que 5. El recuento minimo
esperado es ,22.
b. Sélo se ha calculado para una tabla 2x2

Criterios:
P - valor > 0.05; Chi calculado es mayor al de tabla se acepta Hipotesis alternativa
P - valor < 0.05; Chi calculado es menor al de tabla se acepta Hipotesis nula
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Tabla 22. Correlacion de variables (requerimiento de productos y Control de
Inventario)

Medidas simétricas

Error estandar T Significacion
Valor asintético® aproximada®  aproximada
Intervalo por R de ,489 114 ,509 ,066°
intervalo Pearson
Ordinal por Correlacion ,489 114 ,509 ,066°
ordinal de
Spearman

N de casos validos 74

a. No se presupone la hipotesis nula.
b. Utilizacion del error estandar asintotico que presupone la hipotesis nula.
c. Se basa en aproximacion normal.

Decisién de la aceptacion o rechazo de la hipotesis

Segun el estadistico R de Pearson y Rho de Spearman Posee una correlacion de
49,9% el cual corresponde aun correlacion moderada, asi mismo de acuerdo a la prueba
de hipotesis mediante el chi cuadrado calculado (4,321%) fue mayor al hallado en la
tabla (3,841) y este se ubica en la zona de rechazo por lo tanto se acepta la hipdtesis
alternativa y se rechaza la hipétesis nula, asi mismo el p - valor calculado es de 0.00
menor a 0.05 que corresponde al nivel de significancia, de acuerdo al criterio acepta la

hipétesis alternativa; entonces decimos que el requerimiento de productos se relaciona
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con el control de inventario en el almacén de materiales de la Pesquera Exalmar S.A.A.,

Distrito de Caleta de Carquin, 2023..

Grafico de barras
60 CONTROL
DE

INVENTARIO

B De acuerdo

0 W Muy de acuerdo

40

30

Recuento

20

10

De acuerdo Muy de acuerdo

Requerimiento de productos
Figura 21. Grafico de barras de las respuestas de aceptacion de la propuesta para las
variables (requerimiento de productos y control de inventarios)

La planificacion de compra

Ho: La planificacién de compra y no se relaciona con el control de inventario en
el almacén de materiales de la Pesquera Exalmar S.A.A., Distrito de Caleta de
Carquin, 2023.

H1: La planificacion de compra y se relaciona con el control de inventario en el
almacén de materiales de la Pesquera Exalmar S.A.A., Distrito de Caleta de
Carquin, 2023.
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Tabla 23. Resumen de respuestas para las variables principales (planificacion de

compra y Control de Inventario)

Tabla cruzada Planificacion de compra*CONTROL DE INVENTARIO

Recuento
CONTROL DE
INVENTARIO
Muy de
De acuerdo acuerdo Total
Planificacion de compra De acuerdo 8 0 8
Muy de acuerdo 8 58 66
Total 16 58 74

Tabla 24. Prueba de Chi cuadrada (planificacion de compra y Control de Inventario

Pruebas de chi-cuadrado

Significacion  Significacion Significacion
asintética exacta exacta
Valor df (bilateral) (bilateral) (unilateral)

Chi-cuadrado de 3,9362 1 ,047 000
Pearson ’
Correccion de ,502 1 479
continuidad®
Razon de verosimilitud 3,506 1 ,061
Prueba exacta de Fisher 222 222
Asociacion lineal por 3,500 1 ,061
lineal
N de casos validos 74

a. 3 casillas (75,0%) han esperado un recuento menor que 5. El recuento minimo

esperado es ,22.

b. Sélo se ha calculado para una tabla 2x2

Criterios:

P-valor > 0.05; Chi calculado es mayor al de tabla se acepta Hipotesis alternativa
P - valor < 0.05; Chi calculado es menor al de tabla se acepta Hipdtesis nula
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Tabla 25. Correlacion de variables planificacién de compra y Control de Inventario)

Medidas simétricas

Error estandar T Significacion
Valor asintGtico®  aproximada®  aproximada
Intervalo por R de Pearson ,660 ,265 2,333 ,042°
intervalo
Ordinal por ordinal  Correlacion ,660 ,265 2,333 ,042°
de Spearman
N de casos validos 74

a. No se presupone la hipotesis nula.
b. Utilizacion del error estandar asintotico que presupone la hipotesis nula.
c. Se basa en aproximacion normal.

Decision de la aceptacion o rechazo de la hipétesis

Segun el estadistico R de Pearson y Rho de Spearman Posee una correlacion de

66,0% el cual corresponde aun correlacion moderada, asi mismo de acuerdo a la prueba

de hipdtesis mediante el chi cuadrado calculado (3,936%) fue mayor al hallado en la

tabla (3,841) y este se ubica en la zona de rechazo por lo tanto se acepta la hipGtesis

alternativa y se rechaza la hipétesis nula, asi mismo el p - valor calculado es de 0.00

menor a 0.05 que corresponde al nivel de significancia, de acuerdo al criterio acepta la

hipotesis alternativa; entonces decimos que la planificacion de compra y se relaciona con

el control de inventario en el almacén de materiales de la Pesquera Exalmar S.A.A.,

Distrito de Caleta de Carquin, 2023.
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Muy de acuerdo

Planificacion de compra

Figura 22. Gréfico de barras de las respuestas de aceptacion de la propuesta para las
variables (planificacion de compra y control de inventarios)

El punto de reorden

Ho: El punto de reorden no se relaciona con el control de inventario en el

almacén de materiales de la Pesquera Exalmar S.A.A., Distrito de Caleta de
Carquin, 2023.

Ha: El punto de reorden se relaciona con el control de inventario en el almacén

de materiales de la Pesquera Exalmar S.A.A., Distrito de Caleta de Carquin,
2023.

Tabla 26. Resumen de respuestas para las variables principales (punto de reorden y
Control de Inventario)

Tabla cruzada Punto de reorden - Kardex*CONTROL DE INVENTARIO

Punto de reorden - De acuerdo

Kardex
Total

Muy de acuerdo

8
66

CONTROL DE
INVENTARIO
De acuerdo Muy de acuerdo  Total
8 0
8 58
16 58

74
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Tabla 27. Prueba de Chi cuadrada (punto de reorden y Control de Inventario

Pruebas de chi-cuadrado

Significacion Significacion Significacion

asintotica exacta exacta
Valor df (bilateral) (bilateral) (unilateral)
Chi-cuadrado de 3,938? 1 ,047
Pearson
Correccion de ,502 1 479
continuidad®
Razdn de verosimilitud 3,506 1 ,061
Prueba exacta de Fisher 222 222
Asociacion lineal por 3,500 1 ,061
lineal
N de casos validos 74

a. 3 casillas (75,0%) han esperado un recuento menor que 5. El recuento minimo esperado
es ,22.
b. Sélo se ha calculado para una tabla 2x2

Criterios:

P-valor > 0.05; Chi calculado es mayor al de tabla se acepta Hipotesis alternativa
P - valor < 0.05; Chi calculado es menor al de tabla se acepta Hipdtesis nula

Tabla 28. Correlacion de variables punto de reorden y Control de Inventario)
Medidas simétricas

Error estandar T Significacion
Valor asintGtico®  aproximada®  aproximada
Intervalo por R de Pearson ,662 ,265 2,333 ,052°¢
intervalo
Ordinal por Correlacion ,662 ,265 2,333 ,052°
ordinal de Spearman
N de casos validos 74

a. No se presupone la hipotesis nula.
b. Utilizacion del error estandar asintotico que presupone la hipotesis nula.
c. Se basa en aproximacion normal.
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Decision de la aceptacion o rechazo de la hipétesis

Segun el estadistico R de Pearson y Rho de Spearman Posee una correlacion de
66,2% el cual corresponde aun correlacion moderada, asi mismo de acuerdo a la prueba
de hipotesis mediante el chi cuadrado calculado (3,938a) fue mayor al hallado en la
tabla (3,841) y este se ubica en la zona de rechazo por lo tanto se acepta la hipotesis
alternativa y se rechaza la hipétesis nula, asi mismo el p - valor calculado es de 0.00
menor a 0.05 que corresponde al nivel de significancia, de acuerdo al criterio acepta la
hipotesis alternativa; entonces decimos que el punto de reorden se relaciona con el control
de inventario en el almacén de materiales de la Pesquera Exalmar S.A.A., Distrito de
Caleta de Carquin, 2023.

Grafico de barras
60 CONTROL

DE
INVENTARIO

M De acuerdo
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De acuerdo Muy de acuerdo

Punto de reorden - Kardex
Figura 23. Grafico de barras de las respuestas de aceptacion de la propuesta para las
variables (punto de reorden y control de inventarios)

CAPITULO V: DISCUSION
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5.1. Discusién de resultados

v La gestion logistica en la empresa Exalmar ha tenido un gran desarrollo entre
ventajas y desventajas a lo largo del desarrollo productivo, siendo el caso de no mantener la
continuidad de los recursos oportunamente motivos y factores inmersos en el proceso ha
dificultado que las operaciones y actividades se encuentren detalladas oportunamente para
atenciones en las lineas donde los requerimientos son indispensables para el proceso continuos
del proceso, el area con mayor saturacion por escases se identificd como almacén entonces se
realiz6 una posible solucion mediante un control de inventario a detalles y esto abordado
mediante un sistema para mantener el stock adecuado ante alguna intervencion inmediata
evitando el proceso logistico de tal manera que la productividad continue el porcentaje constante
y lalineade produccionno falle durante el proceso. Se realizaron los clculos yregistros necesario
de ello rescatamos que mediante el control de inventario y la gestion logistica mantendra un stock
oportuno de los productos mediante el punto de reorden es decir manteniendo un minimo de 8
unidades de cada material realizar un requerimiento para evitar desabastecimiento en el almacén
mejorando asi en un 35% del total puesto que al mantener cantidad de diversos materiales se
genera mayor compromiso de monitorear los lotes econdémico para cuantificar el punto de
reorden el cual le permita requerir al area logistica, realizamos una clasificacion de los materiales
mas frecuentes para de los cuales resultaron Abrazadera t10-00 8-12mm titan 76 unidades, Perno
hex inox 304 5/8" x 2" unc 72 unidades, Rodamiento 22218-ea-k-e4-c3 71 unidades,
Tomacorriente ind 2p+t 16a 9301 mennekes y Acido citrico 50% quelante 70 unidades,
Resultados similares se obtuvieron de; Figueroa (2018) concluye la investigacion refiriendo que
posee principales causas donde la atencion de aquellos despachos tienen un porcentaje de

atencion donde el 87.14% es el resultados de entregas a destiempo la diferencia de ello son
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entregas a tiempo asi mismo las mercaderias se encuentran incompletas o con fecha de
postergacion de algunos complementos motivo por el cual se realiz6 un cuestionario y el 87.5%
se encuentran de acuerdo con la propuesta de mejora continua

v El requerimiento de los materiales y productos fueron otras de las causas que
motivan al retraso de entrega oportunamente de los materiales solicitados el cual en
promedio poseen de 15 a 20 dias de retraso por todo el proceso de validacion para la
compra, entonces se propuso una alerta cuando los materiales ya se encuentren en el
punto de reorden o la disminucion del stock citando asi una fecha entre la semana para
realizar los pedidos y estos se aprovisionen en el momento de especifico que se requiere
para evitar mayores falencias y evitar la paralizacion de produccion, resultado al fin de
semana la lista completa de todas las areas que participen las cuales son anexadas a un
items para clasificar por afinidad o importancia para realizar el proceso de cotizacion y
todo el proceso de la planificacion para la adquisicion del producto requerido.
Comparando resultados pudimos observar que Feijoo (2020) realiz6 un estudio similar
referida a la propuesta de la gestion logistica manteniendo la mejora continua para ellos
se pretende llevar un control adecuado de los materiales tanto en cantidades,
programacion de entregas y salidas de almacén que contrasten con la realidad de tal
manera que se mantendra las existencias y faltantes para realizar un nuevo
requerimiento y el aprovisionamiento oportuno el no obstaculice el avance de la linea
de produccion de las areas involucradas.

v La planificacion de compra se encuentra inmerso a un proceso de flujo adecuado
para conllevar el oportuno aprovisionamiento de tal manera que se inicia en la recepcion

de los requerido, luego para el proceso de validacion (permisos de compras) de tal
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manera que prosigue la cotizacion de los precios los cuales podrian tardar hasta 3 a 5
dias si son productos locales, de ser internacionales hasta 3 meses, luego de obtener el
menor precio o el cual se ajuste a lo requerido se prosigue al contactar con el proveedor,
se pacta fecha de entrega y se libera espacio en el &rea de almacen para realizar la
recepcion, motivo por el cual el proceso minimo demora en adquirir un producto 1
semana 7 dias, resultados similares fueron resaltados por Acufia (2018) la conclusion
de la investigacién esta demostrada que las términos acufiados para el planteamiento de
la solucion son adecuadas motivo por el cual existe un relacion estrictamente
correctamente, se va a categorizar aquellos insumos de acuerdo a la cantidad donde la
rotacion requerido mejora la productividad sin la necesidad de paralizar la produccion,
porque el aprovisionamiento de materiales serdn oportunamente para ello es
indispensable mantener al personal capacitado porque en su mayoria desconoce el
adecuado flujo del proceso de abastecimiento y la necesidad rigurosa del &rea
correspondiente.

v El punto de reorden en nuestro proceso de investigacion lo calculamos de
acuerdo a la formula empleada donde lo mas importante fue cuantificar el inventario de
seguridad y los dias de entrega del proveedor de cada producto, pero realizamos solo
de los productos identificados como con mayor rotacion diarias el cual resulta para
Abrazadera t10-00 8-12mm titan 88 unidades, Perno hex inox 304 5/8" x 2" unc 83.52
pero se debe mantener sobre los 84 unidades, Rodamiento 22218-ea-k-e4-c3 82
unidades, Tomacorriente ind 2p+t 16a 9301 mennekes y Acido citrico 50% quelante 81
unidades, de tal mamera que al existir variedad de productos trabajamos solo con los

que se clasificaron como los mas frecuentes mediante la clasificacion ABC para medir
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la importancia aes decir productos que no deberia de faltar, resultados similares se
obtuvo de; Holguin (2019) finalmente concluye la investigacion reconociendo y
brindando la informacién de carencia en los procedimientos de adquisicion de los
materiales es decir desde el proceso de compras motivo por el cual el flujo que realizan
es demasiado lento obstruyendo el adecuado funcionamiento de las lineas de
produccion motivo por el cual se pretende mejorar mediante un Kardex adecuado y el
célculo del punto de reorden de acuerdo a la cantidad econdmica del lote y asi mismo
poder cumplir con las responsabilidades que se les otorgan a cada encargado de area

para elevar la productividad de la empresa productora.
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CAPITULO VI: CONCLUSION Y RECOMENDACIONES

6.1. Conclusién

Conclusion general

La gestion logistica se desarrolla con la finalidad de mantener un adecuado
control de inventarios para ello referimos que podremos mantener el stock mediante
una cantidad minima de materiales las cuales son cuantificadas y calculadas de tal
manera que al relacionar las variables resulten en un porcentaje aceptable motivo por
el cual determinamos el porcentaje de aceptacion mediante el estadistico R de Pearson
y Rho de Spearman Posee una correlacion de 67.5% el cual corresponde aun correlacién
moderada, aplicamos el instrumento de recopilacion de informacion de campo para
resumir las respuestas de los participantes en la cual se encuentran “muy de acuerdo”67
personas y 6 persona que solo se encuentra “de acuerdo” para la implementacion de la
gestion de inventarios de tal manera que controlara el control de inventarios estando
“muy de acuerdo” 12 personas y 61 personas alin se encuentran “de acuerdo” pero no
estdn seguros que se pueda realizar, para ello realizamos la prueba de hipotesis
mediante el chi cuadrado calculado (33,231%) fue mayor al hallado en la tabla (3,841) y
este se ubica en la zona de rechazo por lo tanto se acepta la hipotesis alternativa y se
rechaza la hipotesis nula, asi mismo el p - valor calculado es de 0.00 menor a 0.05 que
corresponde al nivel de significancia, de acuerdo al criterio acepta la hipotesis
alternativa; entonces decimos que la gestion logistica se relaciona con el control de
inventario en el almacén de materiales de la Pesquera Exalmar S.A.A., Distrito de

Caleta de Carquin, 2022.
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Conclusion especifica 1

El requerimiento de materiales y productos se encuentran relacionados con el
control de inventarios puesto que manejan tiempo de abastecimientos y cantidades para
un stock de un periodo de tiempo con la finalidad de no desabastecer a las lineas
productivas de lo solicitado para optimizar la productividad, entonces determinados el
porcentaje de relacion mediante los estadisticos estadistico R de Pearson y Rho de
Spearman Posee una correlacion de 49,9% el cual corresponde aun correlacion
moderada, asi mismo en el cuestionario aplicado a las personas resultaron que se
encuentran “muy de acuerdo” 67 personas y 7 aun posee duda de la existencia veridica
pero si se encuentra “de acuerdo”, entonces realizamos la prueba de hipotesis mediante
el estadistico el chi cuadrado calculado (4,321%) fue mayor al hallado en la tabla (3,841)
y este se ubica en la zona de rechazo por lo tanto se acepta la hipdtesis alternativa y se
rechaza la hipoétesis nula, asi mismo el p - valor calculado es de 0.00 menor a 0.05 que
corresponde al nivel de significancia, de acuerdo al criterio acepta la hipotesis
alternativa; entonces decimos que el requerimiento de productos se relaciona con el
control de inventario en el almacén de materiales de la Pesquera Exalmar S.A.A.,

Distrito de Caleta de Carquin, 2022.

Conclusion especifica 2

La planificacion del proceso de compra comprende varios dias para mantener
una cotizacion viable y realizar la toma de decisiones con la finalidad de reaccionar la
variable con el control de inventario adecuadamente, entonces determinamos el

porcentaje de correlacion mediante el estadistico R de Pearson y Rho de Spearman
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Posee una correlacion de 66,0% el cual corresponde aun correlacion moderada,
aplicando el instrumento resultaron que 66 personas que se encuentran “muy de
acuerdo” con la propuesta puesto que se podré realizar un adecuado aprovisionamiento
en la empresa y 8 se encuentra “de acuerdo” aun con la duda de saber la aceptacion o
no del proceso. Realizamos la contrastacion de la hipotesis mediante el estadistico de
chi cuadrado calculado (3,936%) fue mayor al hallado en la tabla (3,841) y este se ubica
en la zona de rechazo por lo tanto se acepta la hipdtesis alternativa y se rechaza la
hipotesis nula, asi mismo el p - valor calculado es de 0.00 menor a 0.05 que corresponde
al nivel de significancia, de acuerdo al criterio acepta la hipdtesis alternativa; entonces
decimos que la planificacion de compra y se relaciona con el control de inventario en el
almacén de materiales de la Pesquera Exalmar S.A.A., Distrito de Caleta de Carquin,
2022.

Conclusion especifica 3

El punto de reorden es aquel limite cuando el stock se encuentra con la cantidad
minima dado aviso a realizar el requerimiento a logistica de tal manera que se optimiza
tiempo motivo por el cual referimos que determinamos la correlacion con el control de
inventario mediante el estadistico adecuado R de Pearson y Rho de Spearman Posee
una correlacion de 66,2% el cual corresponde aun correlacion moderada, luego
aplicamos el instrumento de campo para asi mantener una idea subjetiva que apoye el
resultado cuantitativo donde resulta que 8 personas se encuentra en duda de aplicarse
la relacion por eso solo marco que esta “de acuerdo” y 66 personas si estan muy seguros
que funcionara se encuentran “muy de acuerdo” por lo tanto es importante mantener un

minimo de stock para ya iniciar el recorrido del solicitud, entonces contrastamos la
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hipdtesis mediante el chi cuadrado calculado (3,938a) fue mayor al hallado en la tabla
(3,841) y este se ubica en la zona de rechazo por lo tanto se acepta la hipotesis
alternativa y se rechaza la hipétesis nula, asi mismo el p - valor calculado es de 0.00
menor a 0.05 que corresponde al nivel de significancia, de acuerdo al criterio acepta la
hipotesis alternativa; entonces decimos que el punto de reorden se relaciona con el control
de inventario en el almacén de materiales de la Pesquera Exalmar S.A.A., Distrito de
Caleta de Carquin, 2022.

6.2. Recomendaciones

v’ La gestion logista requiere de varios colaboradores cada uno con sus funciones
de cumplimento respectivos y en tiempos oportunos los cuales son se estan
realizando con la finalidad de optimizar recursos cargan la responsabilidad a
una sola persona u a otro motivo por el cual existen retraso en la informacion se
sugiere que se contrate a unos personales para cubrir el puesto y agilizar el
aprovisionamiento.

v Los requerimientos son alcanzados inoportunamente motivo por el cual son
atendidos pasado las semanas se sugiere llevard un registro adecuado para
completar y esto alcanzar al area correspondiente.

v La planificacién de compra es necesario realizarlos via online para evitar sobre
costos de recorrido y luego de realizar el contacto recién iniciar el traslado para
contratar proveedores con las caracteristicas que sea conveniente.

v El punto de reorden es sugerible mantener actualizado el lote econémico y asi
cuantificar el mino de stock de cada producto para solicitar materias o productos

y este aprovisionamiento se convierta en oportuna “justo a tiempo”.
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ANEXOS

Anexo 1. Instrumento de investigacion

CUESTIONARIO

Area de trabajo: Fecha:

l. PRESENTACION:

El tesista, Alarcon Velasquez, Jose Alexis de la Escuela Profesional Ingenieria Industrial ha
desarrollado la tesis titulada: LA GESTION LOGISTICA Y CONTROL DE INVENTARIO EN
EL ALMACEN DE MATERIALES DE LA EMPRESA EXALMAR S.A.A., DISTRITO DE
CALETA DE CARQUIN, 2023. Por tanto, es importante que usted anénimamente nos facilite sus
puntos de vista a los factores o aspectos mas importantes considerados.

Por favor lea las instrucciones al inicio de cada seccidn y conteste la alternativa que mas se acerca
a lo que usted piensa. Sus respuestas son confidenciales y seran reunidas junto a las respuestas de
muchas personas que estan contestando este cuestionario en estos dias. Muchas gracias.

Il. INSTRUCCIONES:

2.1. Lainformacion que Ud. nos brinde es personal, sincera y anénima.

2.2. Marque con un aspa (x) s6lo una de las respuestas de cada pregunta, que Ud. considere la opcién
correcta.

2.3. Debe contestar todas las preguntas.

I11. ASPECTOS GENERALES:
3.1. Género () Masculino ( ) Femenino
3.2. Edad () 18a23afios ()24 a28 afios ()29 a 33 afios

()34 a38afios ()39 a43 afios () 44 a més afios

3.3. Nivel de instruccion () Primaria () Secundaria (') Universitaria

3.4. Experiencia en el area de trabajo

( )lafio ( )2afios ( )3afios ( )4afios ( )5afios ( )6 afiosamas
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Escala de Calificacion

1 2 3 4 5
Muy en Algo en desacuerdo NI ED ERUBTED I Algo de acuerdo | Muy de acuerdo
desacuerdo en desacuerdo

LA GESTION DE LOGISTICA

REQUERIMIENTO DE PLANIFICACION DE PUNTO DE REORDEN -
PRODUCTOS COMPRA KARDEX
(01 a 05) (06 a 10) (11 a 15)

I: REQUERIMIENTO DE PRODUCTOS

Calificacion

Ne | Items 11234 |5
01 | Las areas usuarias realizan un requerimiento para mantener el flujo de
produccién continuo con 10 dias de anticipacion.
02 | Los mantenimientos de las maquinas y equipos se realizan en el momento
de las fallas.
03 | Las campafias ocasionan mayores cantidades de requerimientos para
abastecimiento de los recursos.
04 | Se realiza parada de plantes antes de iniciado de campafia para ello es
importante realizar requerimientos adicionales.
05 | Se mantiene las cantidades de pedido de acuerdo con las anteriores

campafias para adecuar el stock de la linea de produccion.

II: PLANIFICACION DE COMPRA

Calificacion

Ne | Ttems 12|34 |5
06 | Se selecciona al proveedor de menores costos.
07 | Se realiza un cronograma con fechas para el requerimiento.
08 | La orden de compra lo realiza la persona encargada de la recepcion de la
solicitud de requerimiento previa autorizacion.
09 | Se revisa si el producto tiene un costo menor y es urgente para optar por
adquirir mediante caja chica.
10 | Las érdenes de compra se firman al final de la toma de decision
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I11: PUNTO DE REORDEN Calificacion
Ne° | Items 112(3]4
11 | Se realiza el requerimiento de compra de acuerdo con el stock.
12 | La programacién de compra se realiza con dias de anticipacion.
13 | El stock minimo que debe mantener la empresa esta basado en un Kardex
adecuado.
14 | Las existencias de recursos en almacén son bésicas.
15 | Los faltantes de los recursos afectan la productividad.
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Escala de Calificacion

1 2 3 4 5
de'\s/lauc)l/J:rndo Algo en desacuerdo Neindgef;éiﬁzgi Algo de acuerdo | Muy de acuerdo
APROVICIONAMIENTO DE RECURSOS
EXISTENCIA EN ALMACEN OPTIMIZAR COSTOS PLAZO DE ENTREGA
(16 a 20) (21 a 25) (26 a 30)
I: OPTIMIZR LOS COSTOS Calificacion
N° items 1]2(3|4
16 El requerimiento de compra cumple con las especificaciones
técnicas del producto.
17 La decisién de compra lo aprueba el gerente de operaciones.
18 El proceso de adquisicion del producto esta basado en la calidad
del producto.
19 El precio del producto se diferencia por en base a la distancia de
la ubicacidn del almacén.
20 Los proveedores deben emitir facturacion de venta.
I1: EXISTENCIA EN ALMACEN Calificacion
N° Items 1 23|45
21 Se realiza el requerimiento de compra de acuerdo al stock.
22 La programacion de compra se realiza con dias de anticipacion.
23 El stock minimo que debe mantener la empresa esta basado en
un Kardex adecuado.
24 Las existencias de recursos en almacén son basicas.
25 Las inexistencias de los recursos afectan la productividad.
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I11: PLAZO DE ENTREGA Calificacion
N° items 112|3(4
26 La distancia de ubicacion del proveedor se basa el tiempo
de adquisicion.
27 Los proveedores internacionales demoran minimo 15 dias.
28 Los proveedores nacionales tienen 2 dias para enviar el vale
de salida del producto.
29 La programacion de adquisicion estima un minimo de 5
dias.
30 La fecha de entrega de los productos adquiridos es

importante ya que debido a ellos continua la produccién.
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Anexo 2. Juicio de experto

Instrumento de estudio se aprobd por tres docentes expertos

111

aplicacion.

Instruccién: Luego de analizar y cotejar el instrumento de Investigacion "LA GESTION LOGISTICA Y
CONTROL DE INVENTARIO EN EL ALMACEN DE MATERIALES DE LA PESQUERA EXALMAR
S.A.A., DISTRITO DE CALETA DE CARQUIN, 2023" con la matriz de consistencia de la presente, le
solicitamos que, en base a su Criterio y Experiencia Profesional, valide dicho instrumento para su

De acuerdo con los siguientes indicadores califique cada uno de los items segin corresponda:

CRITERIO CALIFICACION INDICADOR
SUFICIENCIA: Los 1. No cumple con el criterio Los items no son suficientes para medir la dimension.
items que pertenecen 2. Bajo nivel Los items miden algun aspecto de la dimensién, pero no
a una misma ; corresponden con la dimension total.
dimensi6n bastan para : Se deben incrementar algunos items para poder evaluar la
obtener la medicién 3. Moderado nivel dimension complementaria.
de ésta. 4. Alto nivel Los items son suficientes.
1. No cumple con el criterio El item no es claro.
CLARIDA‘? : El ftem El item requiere bastantes modificaciones o una modificacién muy
;;cciolmmel:xrt?c: docir 2. Bajo nivel grande en ¢l uso de las palabras de acuerdo con su significado o
& R 2 por la ordenacion de estas.
su sintactica y : : = :
s:lr:ca:at:izz son 3 Nioderado sval it::;l:se‘riee 1uint: nx:lodnﬁcacnon muy especifica de algunos de los
4. Alto nivel El item es claro, tiene semantica y sintaxis adecuada.
. 1. No cumple con ¢l criterio El item no tiene relacion 16gica con la dimension.
.COHERENCIA.' i 2. Bajo nivel El item tiene una relacion tangencial con la dimension.
item ticne relacion i S S s g g = v
16gica con la 3, Modetb vl  item tiene una relacion moderada con la dimensién que esta
dimension o indicador midicado.
que estd midiendo. 4. Alio sivel El item se encuentra completamente relacionado con la dimensién

que estd midiendo.

RELEVANCIA: El
item es esencial o

1. No cumple con el criterio

El item puede ser eliminado sin que se vea afectada la medicion de
la dimension.

El item tiene alguna relevancia, pero otro item puede estar

; : 2. Bajo nivel . o
importante, es decir incluyendo lo que mide éste.
debe ser incluido. 3. Moderado nivel El item es relativamente importante.
4. Alto nivel El item es muy relevante y debe ser incluido.
Calificacion de los items del Cuestionario:
Criterio de Validez 1 Pu;tunc;én 3 Argumento Observaciones y/o Sugerencias
Suficiencia X
Claridad X
Coherencia X
Relevancia X
Total Parcial 16
TOTAL /6
Puntuacién:
De 4 a 6: No valida, reformular {:] De 10 a 12: Valido, mejorar [:j
De 7 a 9: No valido, modificar [ ]  pe13aie: valido, aplicar / ]
Apellidos y Nombres CAMQY Tgq)A LOC ﬂ (/M
Grado Académico My -Ecoboya y béstin fonbey 74 lf(
Registro CIP (6358’ " Firma/

Figura 24. Calificacion del instrumento de estudio es de 16 puntos, lo cual supone la
validacion y aplicacién de este.
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aplicacion.

Instruccién: Luego de analizar y cotejar el instrumento de Investigacion "LA GESTION LOGISTICA Y
CONTROL DE INVENTARIO EN EL ALMACEN DE MATERIALES DE LA PESQUERA EXALMAR
S.A.A., DISTRITO DE CALETA DE CARQUIN, 2023" con la matriz de consistencia de la presente, le
solicitamos que, en base a su Criterio y Experiencia Profesional, valide dicho instrumento para su

De acuerdo con los siguientes indicadores califique cada uno de los items segun corresponda:

CRITERIO CALIFICACION INDICADOR

SUFICIENCIA: Los 1. No cumple con el criterio Los items no son suficientes para medir la dimension.
items que pertenecen 5 Betoaie Los items miden algin aspecto de la dimension, pero no
a una misma he. corresponden con la dimension total.
dimension bastan para ; Se deben incrementar algunos items para poder evaluar la
obtener la medicion 3. Moderado nivel dimension complementaria.
de ésta. 4. Alto nivel Los items son suficientes.

1. No cumple con el criterio El item no es claro.
CLARID’:;) * El item El item requiere bastantes modificaciones o una modificacion muy
:f c.;) Hiprenie deci 2. Bajo nivel grande en el uso de las palabras de acuerdo con su significado o
WORIMNE, 58 qooi, por la ordenacion de estas.
su sintacticay 5 : e g g
semantica son . e requiere una modificacion muy especifica gunos de los
adecuadas. 3. Mo i términos del item.

4. Alto nivel El item es claro, tiene semantica y sintaxis adecuada.
COHERENCIA: El 1 Nq cu@le con el criterio El ftem no tiene relaclqn l6gica con la dmen§16n. i
foen hive silesiie 2. Bajo nivel El item tiene una relacion tangencial con la dimension.
16gica con la 3. Modseat pival El. ;@ndﬁm una relacion moderada con la dimension que esté
dimension o indicador WLl ; ; =
que esta midiendo. 4. Alaied El item se encuentra completamente relacionado con la dimension

que esta midiendo.

RELEVANCIA: El
item es esencial o

1. No cumple con el criterio

El item puede ser eliminado sin que se vea afectada la medicion de
la dimension.

El item tiene alguna relevancia, pero otro item puede estar

De 4 a 6: No valida, reformular
De 7 a 9: No valido, modificar

e
L

importante, es decir 2. o ning incluyendo lo que mide éste.
debe ser incluido. 3. Moderado nivel El item es relativamente importante.
4. Alto nivel El item es muy relevante v debe ser incluido.
Calificacion de los items del Cuestionario:
Criterio de Validez 1 P"Z 3|6n 3 Argumento Observaciones y/o Sugerencias

Suficiencia e
Claridad X
Coherencia X
Relevancia X

Total Parcial At

TOTAL A6
untuacién:

De 10 a 12: Valido, mejorar
De 13 a 16: Vilido, aplicar I

X |

Apellidos y Nombres |G ARRABO ONOLA, T0JE ”
Grado Académico MA GAITER %l
| Registro CIP 03653 Firma

Figura 25. Calificacion del instrumento de estudio es de 16 puntos, lo cual supone la
validacion y aplicacién de este.
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aplicacion.

Instruccién: Luego de analizar y cotejar el instrumento de Investigacion "LA GESTION LOGISTICA Y
CONTROL DE INVENTARIO EN EL ALMACEN DE MATERIALES DE LA PESQUERA EXALMAR
S.A.A., DISTRITO DE CALETA DE CARQUIN, 2023" con la matriz de consistencia de la presente, le
solicitamos que, en base a su Criterio y Experiencia Profesional, valide dicho instrumento para su

De acuerdo con los siguientes indicadores califique cada uno de los items segin corresponda:

CRITERIO CALIFICACION INDICADOR
SUFICIENCIA: Los 1. No cumple con el criterio Los items no son suficientes para medir la dimension.
items que pertenccen Bajo nivel Los items miden algin aspecto de la dimensién, pero no
a una misma " corresponden con la dimension total.
dimension bastan para : Se deben incrementar al, items er evaluar la
obtener la medicié‘:lar 3. Moderado nivel dimension oomplememﬁit:‘os i
de ésta. 4. Alto nivel Los items son suficientes.

CLARIDAD: El item
se comprende
facilmente, es decir,
su sintdctica y
seméntica son
adecuadas.

1. No cumple con el criterio

El item no es claro.
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El item requiere bastantes modificaciones o una modificacion muy

2. Bajo nivel grande en el uso de las palabras de acuerdo con su significado o
por la ordenacion de estas.
: Se requiere una modificacion muy especifica de algunos de los
3. Moderado nivel ey
4. Alto nivel El item es claro, tiene semantica y sintaxis adecuada.

COHERENCIA: El

1. No cumple con el criterio

El item no tiene relacion lgica con la dimension.

2. Bajo nivel

El item tiene una relacion tangencial con la dimension.

;:f:c: ::':1 rl:lacnén 3. Moistadonivel El. itgn tiene una relacion moderada con la dimension que esta
dimension o indicador midiendo. - - -
que esta midiendo. i Ao siend El item se encuentra completamente relacionado con la dimension
2 que estd midiendo.
= El item puede ser eliminado sin que se vea afectada la medicion de
RELEVANCIA: El 1. No cumple con el criterio 1 it
item es esencial o 2. Baio nivel El item tiene alguna relevancia, pero otro item puede estar
importante, es decir A incluyendo lo que mide éste.
debe ser incluido. 3. Moderado nivel El item es relativamente importante.
4. Alto nivel El item es muy relevante y debe ser incluido.

Calificacion de los items del Cuestionario:

Criterio de Validez 11213 - 3 Argumento Observaciones y/o Sugerencias
Suficiencia b4
Claridad X
Coherencia x
Relevancia X

Total Parcial /¢
TOTAL y/3

Puntuacién:
De 4 a 6: No valida, reformular l: De 10 a 12: Valido, mejorar :|
De 7 a 9: No valido, modificar [ ]  De13aie: Vilido, aplicar
Apellidos y Nombres J Totée %/
Grado Académico
| Registro CIP 37505 /~Hirma

Figura 26. Calificacion del instrumento de estudio es de 16 puntos, lo cual supone la
validacion y aplicacién de este.
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Anexo 3. Certificado Unico laboral del tesista

Py Firmado digitalmente por: junio 24, 2023 / 2313
PERU | Ministerio de Trabajo Mnisterio de Trabajo y P o
y Promocién del Empleo del Empleo
Mativo: Servidor de 20237101621
Agente automatizado.

Fecha: 24/06/2023 23:16:40-0500
CERTIJOVEN - CERTIFICADO UNICO LABORAL PARA JOVENES

El Ministerio de Trabajo y Promocién del Empleo CERTIFICA que en la Plataforma de Interoperabilidad del Estado
(PIDE) y el Sistema de Planillas Electrénicas se registra la siguiente informacion:

IDENTIDAD: Validacién - RENIEC

Nombres : JOSE ALEXIS
[=] % 3] m]
Apellidos : ALARCON VELASQUEZ .
Fecha de nacimiento : 15/08/1996
)
DNI 1 71443949 r
1
Domicilio : AV. JORGE CHAVEZ 101 E' e

ANTECEDENTES POLICIALES: Validacién - PNP

No registra antecedentes.

ANTECEDENTES JUDICIALES: Validacion - INPE

No registra antecedentes.

ANTECEDENTES PENALES: Validacion — Poder Judicial

No registra antecedentes.

TRAYECTORIA EDUCATIVA RESPECTO A FORMACION UNIVERSITARIA: Validacién - SUNEDU

BACHILLER EN INGENIERIA INDUSTRIAL: Universidad Nacional José Faustino Sanchez Carrién

TRAYECTORIA EDUCATIVA RESPECTO A EDUCACION SUPERIOR PEDAGOGICA, TECNOLOGICA Y ARTISTICA: Validacion — MINEDU

No se registra informacién sistematizada para el DNI consultado.

TRAYECTORIA EDUCATIVA RESPECTO A EDUCACION TECNICO — PRODUCTIVA: Validacién - MINEDU

No se registra informacion sistematizada para el DNI consultado.

TRAYECTORIA EDUCATIVA RESPECTO A EDUCACION BASICA: Validacién - MINEDU

No se registra informacion sistematizada para el DNI consultado.

EXPERIENCIA LABORAL FORMAL: Validacién - MTPE

Ruc Razén Social Desde Hasta
20380336384 PESQUERA EXALMAR S.AA. 17/10/2022 Actualmente
20100971772 TECNOLOGICA DE ALIMENTOS S.A. 29/04/2022 31/07/2022
20100971772 TECNOLOGICA DE ALIMENTOS S.A. 26/10/2021 31/03/2022
20136165667 PESQUERA HAYDUK S.A. 26/03/2021 31/07/2021
20136165667 PESQUERA HAYDUK S.A. 16/11/2020 15/02/2021
20380336384 PESQUERA EXALMAR S.AA. 01/07/2020 04/08/2020

Figura 27. Constancia de permanencia en la actualidad del tesista en la empresa Exalmar
S.A.A., para llevar a cabo el proyecto de investigacién con datos reales.
Fuente: Ministerio de trabajo y promocion del empleo
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